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产品名称 鱼嘴刀片 非标赛驰数控刀具 CBN刀片修磨

公司名称 重庆赛驰精密工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 渝北区兰馨大道2号A9-2

联系电话 19923855589 19923855589

产品详情

浅析设备对非标切刀加工材料的要求

在一般情况下需要考虑自动化设备技术的要求，设备精que度决定切刀加工的要求，不同需求的设备，对
切刀加工技术支持就不一样。切刀一般使用工具钢材质的，基本属于对耐磨性，硬度性，等切割有要求
的，有些会对其锋利也有要求。

    非标切刀和进口切刀的区别

1、目前由于国外精湛技术，鱼嘴刀片，进口切刀材料采用的杂质更少，而且熔炼设备相比国内的设备也
要好很多，后段的加工工艺也要比国内做的更好，所以生产出来的产品的质量也要好很多。

2、国外原料配比更好材料成分更均匀一些，因此性能会更好。并且所能达到的硬度，或者切割性更稳定
些。所以在用进口料加工切刀时，在兼顾锋利性，焊接性的同时还能兼顾弹力（抗劳测试）。

螺纹刀片生产加工时的要点

1、机械刚性。高质量的螺纹刀片生产时尽可能用有刚性的设备进行加工，刚性不足时，调节切深量及切
割参数。

2、夹具和铣刀的偏摆。加工螺纹刀具时请使用有刚性的高精度铣刀，上刀时尽可能的将道具的偏摆控制
越小越好。

3、切削油和切削的处理。加工螺纹刀片时，务必使用充足的切削油量，推荐水溶性切削油为佳。产品的
不同，也有与相关产品配套的刀具，干式切削要使用喷气冷却，尽量避免切削造成的切削油的供给或切
削加工的妨碍。



4、铣刀种类的选择。根据不同的螺纹刀片的加工工件，加工形状，去选择合适的铣刀进行加工。

5、切削参数）。的螺纹刀片加工时，根据设备的刚性、工作的夹持状态，定制轴加工刀片，调节切削参
数，操作人员根据自己的工作经验调节切削参数。

6、铣刀伸出量。螺纹刀片在生产加工时，在不造成干涉的情况下请尽量减小刀具的伸出量，当刀具伸出
量过长时，请调整切削量、进出速度等切削参数。

选择赛驰车床刀具定制公司的具体理由是什么

一、产品种类多

    许多加工行业选择的车床刀具公司，有很大一部分原因是其能提供的产品范围广、种类全，既
有性能的车削铣削、数控机床、自动化设备，还有的工业装备和辅助用品，所以在这些涵盖面广的车床
刀具产品中，自己拥有很大的选择权，只要自己有产品上的需求，车床刀具公司都能满足。

二、能进行定性化设计

    一般来说加工行业里的人士会选择车床刀具公司有一个很关键的原因，CBN刀片修磨，就是其
能自己企业生产需要、加工需要等，来设计具有优势和功能的车床刀具，或者说这些是实现定制化设计
、打造的车床刀具产品，在某些方面具有很大的优势，比如说切削速度、加工精度、平滑度等。

三、售后

    不可否认，现在判断一家公司是否，数控车床刀具，其中在参考指标服务这块，售后服务的考
量比售前的要多，所以选择车床刀具公司有一个理由就是其售后服务特别好，像刀具使用多年后出现金
属构件逐渐疲劳、轴承逐渐失效等状况，用户都能享受车床刀具公司的原装配件更换的服务。

鱼嘴刀片-非标赛驰数控刀具-CBN刀片修磨由重庆赛驰精密工具有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
重庆赛驰精密工具有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为刀具、夹具具
有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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