
pe片板材设备生产线 南通源溯机械制造公司 

产品名称 pe片板材设备生产线 南通源溯机械制造公司

公司名称 南通源溯机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南通市通州区锡通科技产业园锡通大道6号3幢

联系电话 13913769769 13913769769

产品详情

PE板材生产线设备的清理工作有哪些细节？

PE板材生产线设备的清理第l一步就是要注意清除工件表面的油污。在进行PE板材生产线设备的修理时，
往往需要先将其表面油污清理掉。下面我们就来了解一下关于PE板材生产线设备的清理的具体步骤和细
节。 PE板材生产线设备在使用过程中，往往会使其沾染大量的油污，而油污的存在会影响其修理工作。
如果一些零件表面磨损情况不严重，可以使用砂布进行打光。虽然一般情况下都需要进行磨床磨削工艺
来使零件表面恢复光洁，但这样会使修理工艺的时间增多，大大降低了修理的效率。 需要注意的是，清
理PE板材生产线设备对于一些铜套件可以使用金属喷涂的方式修理。一般说来，虽然铜套的耐磨性很高
，所以在修理时可以进行金属喷涂的方式，减少修理时间，促进修理的效率。 清理PE板材生产线设备，
我们需要做到很多前期的清理工作，并且我们在清理的时候也是应该保证我们的设备处于一个非常良好
的健康的状态。 

PE板材生产线设备主要配置特点

1、机组结构紧凑，产量高，寿命长;整机采用直流或变频调速及选进的电控系统，实现单调与群l控联动
，控制精l确、稳定、可靠。

2、料筒加热系统带风冷装置，降低温度误差;自动控温仪带PID调节功能，使温度控制更精l确±2℃。

3、压光辊传动为一机单辊独立传动形式;独立控制的辊温调节系统能精l确调控压光辊的温度，pe片板材
设备生产线，使板材厚薄均匀;压光辊采用先进加工工艺确保辊筒精度和生产高质量塑料板片制品的要求
。三辊机型式可采用直立式、45°斜式、水平式。

4、工位液压快速换网装置(1.5秒/次)的应用实现不停机换网，使生产连续进行。

5、塑料挤出机采用单台、二台、三台挤出机同时挤出，塑料熔体分配器复合和挤出模具多流道复合，用
于生产单层、多层复合板片材等多种机型选择。



6、塑料熔体计量泵的选配使塑料熔体挤出更加稳定，确保制品均匀度。

7、自动上料及干燥系统保证物料干燥，确保制品品质;性能优越，螺杆机筒氮化合金钢经优化设计而成
，塑化均匀。

8、生产塑料板片材的宽度在3m以内;厚度0.3-20mm的各种机型供选择;制品裁断采用自动定长裁断装置，
保证板片材的对角线尺寸精l确在3mm以内

PE板材生产线的重中之重—流程！

对于PE板材生产线这类生产线类的生产来说，流程非常重要。这就是我们平时工作的过程中需要注意的
每个细节和流程环节。这些是我们在生活中必须要知道的一些因素。也可以说我们的PE板材生产线需要
一个正规的工作流程。这样工作的效率和质量才能有一定的保障。 PE板材生产线的流程工作重要的原因
有很多。其实流水线工作的好处也是非常多的。比较而言，这个工作的效率和生产产品的速度和质量上
面都是有保证的。很多时候，我们针对这种类型的生产要制定不同的生产方式。 生产线是多种设备一起
工作，完成一项成品。在此同时，我们的设备的生产质量和每一个生产步骤都有专门的人员，这样一来
。生产质量和速度都非常好。

pe片板材设备生产线-南通源溯机械制造公司(图)由南通源溯机械制造有限公司提供。南通源溯机械制造
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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