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喷涂设备选择浩伟电子！

 临朐浩伟电子设备有限公司致力于环保涂装设备的设计、制造、安装及售后服务工作。主要产品喷漆
烤漆设备设施，如伸缩式无泵水幕喷漆室、通用喷漆房、高温烤漆房；涂装流水线，喷涂工艺，如链条
传送油漆喷漆固化涂装线、静电粉末涂装线等；生产研发的表面处理行业设备有：涂装设备、喷涂往复
机、1-6轴自动喷涂往复机、上下往复喷涂机、非标涂装设备、无尘涂装设备、全自动喷涂系统、全封闭
喷涂滑台、自动生产线、涂装流水线等。

喷漆环境条件的把握

喷涂重防腐涂料一般在室外喷漆，温度、湿度、照明、风力状况等对漆膜质量影响较大。在各大公司的
重防腐涂料阐明书中，均具体说清楚喷漆、涂层固化、干燥时所必需的环境条件。因此，涂料公司技术
服务人员应仔细教训，严格控制并把关。需偏重的是应根据涂料的成膜机理、作用，粉末喷涂，根据其
时的环境条件、有目的地调度某些施工技术参数，以抵达涂层的醉好作用。比方，关于关闭无机硅酸锌
底漆涂层、电弧喷铝和混凝土层的孔隙，喷涂有必要配套喷涂的环氧关闭漆。在气温高于30 °C 的时节
，关闭漆简略呈现“干喷”状况，使环氧中层漆和面漆的漆膜鼓泡。要处理上述漆膜弊病，可采用以下3
条办法：(1)在气温低于30 °C



的早、晚喷涂作业；(2)行进操作人员的作业责任心，尽量使喷嘴与被涂物之间的间隔控制在25 ~ 30 cm；
(3)恰当调慢稀释剂的蒸发速度，添加关闭漆的浸透才华。涂装工艺的正确性和先进性在重防腐涂料中起
着至关重要的作用，在相同的涂料配套体系中，喷涂工艺涂装工艺直接抉择了防腐涂层的保护寿数。因
此，在规划重防腐涂料配套体系时，有必要考虑涂装工艺的正确性和先进性。

（喷涂工艺）

静电涂装设备，销售、设计、安装、售后服务！

浩伟电子生产研发的产品；粉体静电喷、液体静电喷、自动/手动静电喷、自动喷涂升降机、振动筛粉机
等，本公司技术力量，工艺，制造经验丰富，产品质量可靠，售后服务周到。自公司创办以来，本着“
勤奋、诚信、求精”的经营理念，赢得了新老用户的高度认可和信赖。

喷涂涂装设备

喷涂前处理设备

喷涂工艺前处理设备具有小流量热水预清洗、预脱脂清洗、脱脂清洗、小流量热水预清洗、热水洗、热
水洗、小流量新鲜水清洗和压空主动吹水8 个工位。工件由积放式悬挂运送体系运送到各个工位，清洗
介质经过加热和过滤、由单级立式离心泵通过管路送至喷嘴，对工件进行喷淋脱脂和热水洗。设备选用
了逆向补水、小流量预清洗、水泵变频调压等节水、节能技能;
配有主动加药设备、主动除油装置、排雾风机; 进出口设有风幕，削减热量丢失。喷涂工艺前处理选用逆
向补水和预冲刷节水技能，较传统工序溢流排放节水20%左右。

临朐浩伟电子设备有限公司

致力于环保涂装设备的设计、制造、安装及售后服务工作。主要产品喷漆烤漆设备设施，如伸缩式无泵
水幕喷漆室、通用喷漆房、高温烤漆房；涂装流水线，如链条传送油漆喷漆固化涂装线、静电粉末涂装
线等；

浩伟电子生产研发的表面处理行业设备有：涂装设备、喷涂往复机、1-6轴自动喷涂往复机、上下往复喷
涂机、非标涂装设备、涂装设备、无尘涂装设备、全自动喷涂系统、全封闭喷涂滑台、自动生产线、涂
装流水线等。

喷涂|涂装设备加工的适用性



现在的家具企业都是按订单进行出产，而且定制化的产品越来越多，小批量、多种类的加工方法与批量
化的出产需求形成了对立。因而，在挑选喷涂|涂装设备时必定要充沛考虑设备的适用性和限制性，而且
要与企业本身的出产实践相结合，必要时涂装设备|喷涂能够与人工涂装相结合，来满意家具涂装的需求
。

喷涂工艺设备的彼此调配要合理

各种不同的喷涂工艺设备的搭接和连续性时非常重要的，有的喷涂工艺设备功率低，有的喷涂工艺设备
功率高，喷涂，在时刻与空间的分配上要考虑他们的差异性。只要合理、科学的地调配，才会使若干设
备有机组合成一个很有默契的出产线，发挥醉大的效能！

设备装置方位的断定

不同喷涂设备装置时对方位的要求也不同，主要是不同的设备对场所、空间要求不同。一起还要考虑涂
装设备作业的时刻要与其它工序的严密联接，设备加工的半制品、制品家具堆积的场所要求，这样才干
充沛的发挥设备的涂装功率，保证出产过程順畅进行！

喷涂工艺-浩伟电子(在线咨询)-喷涂由临朐浩伟电子设备有限公司提供。喷涂工艺-浩伟电子(在线咨询)-
喷涂是临朐浩伟电子设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的
联系电话，索取联系人：姚经理。
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