
铝合金重力铸造 宁波重力铸造 亨达机械配件

产品名称 铝合金重力铸造 宁波重力铸造 亨达机械配件

公司名称 吴江市亨达机械配件有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江市横扇镇菀坪西路

联系电话  15190599659

产品详情

低压铸造的优势

      低压铸造在加工的过程不会出现冒口以及浇道的情况出现，这样成品的加工时间可以缩短很多
，整体工作的效率就会大幅度提高，产品还非常适合做一些以及高气密性的产品。

      低压铸造在加工的过程中出现气孔或者沙孔的情况，都是可以进行改善的，主要是因为生产工
艺的原因，可以使得铸件形成一个方向性的凝固，所以这样的形式出现其内部缺陷的可能性也会降小。

 

砂型铸造是一种以砂作为主要造型材料，铝合金重力铸造，制作铸型的传统铸造工艺。砂型一般采用重
力铸造，有特殊要求时也可采用低压铸造、离心铸造等工艺。砂型铸造的适应性很广，小件、大件，简
单件、复杂件，重力铸造哪家好，单件、大批量都可采用。砂型铸造用的模具，以前多用木材制作，通
称木模。旭东精密铸件厂为改变木模易变形、易损坏等弊病，除单件生产的砂型铸件外，全部改为尺寸
精度较高，重力铸造公司，并且使用寿命较长的铝合金模具或树脂模具。虽然价格有所提高，但仍比金
属型铸造用的模具便宜得多，在小批量及大件生产中，价格i优势尤为突出。此外，砂型比金属型耐火度
更高，因而如铜合金和黑色金属等熔点较高的材料也多采用这种工艺。但是，砂型铸造也有一些不足之
处：因为每个砂质铸型只能浇注一次，获得铸件后铸型即损坏，必须重新造型，宁波重力铸造，所以砂
型铸造的生产效率较低；又因为砂的整体性质软而多孔，所以砂型铸造的铸件尺寸精度较低，表面也较
粗糙。不过，精密铸件厂集多年的技术积累，已大大改善了砂型铸件的表面状况，其抛丸后的效果可与
金属型铸件媲美。

铝铸件 

是指是采用铸造的加工方式而得到的纯铝或铝合金的设备器件。一般是采用砂型模或金属模将加热为液



态的铝或铝合金浇入模腔，而得到的各种形状和尺寸的铝零件或铝合金零件通常就称为铝压铸件。

铝铸造现代模塑技术

复杂的铝铸件铸造是一种以电磁泵低压铸造技术为，铝冶炼和成型复合净化技术和制造业的新技术，生
产高质量铝铸件现代技术。电磁泵低压铸造金属熔液传输系统有一个稳定的流动，流量控制方便，缓解
过程熔融氧化铝的倒吸气和易于实现的优点是使用流程的自动化，这不仅铸造质量的提高铝铸件铸造，
而且还可以改善工作环境。减少劳动强度，实现自动化和现代化的铸造生产。

铝合金重力铸造-宁波重力铸造-亨达机械配件由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。吴江市亨达机
械配件有限责任公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的五金配件等行业积累了大批忠诚的客户。亨达
机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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