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产品详情

重庆非标刀片定制浅析非标刀片安全措施详细介绍

 1．减轻非标刀片质量，减少非标刀片构件数，简化非标刀片结构

     在刀体结构上，应注意避免和减小应力集中，刀体上的槽（包括刀座槽、容屑槽、键槽）会
引起应力集中，降低刀体的强度，因此应尽量避免通槽和槽底带尖角。同时，刀体的结构应对称于回转
轴，空港刀片，使中心通过铣刀的轴线。刀片和刀座的夹紧、调整结构应尽可能消除游隙，并且要求重
复定位性好。非标刀片已广泛应用，较大程度地提高了刀片系统的刚度和重复定位精度，定制轴加工刀
片，有利于刀具破掉极限转速的提高。此外，机夹式高速非标刀片的直径显露出直径变小、刀齿数减少
的发展趋势，定制淬火料加工刀片，也有利于刀具强度和刚度的提高。

 2．改进非标刀片的夹紧方式

    模拟计算和破掉试验研究表明，定制铝合金加工刀片，非标刀片的夹紧方法不允许采用通常的
摩擦力夹紧，要用带中心孔的刀片、螺钉夹紧方式，或用特殊设计的刀具结构以防止刀片甩飞。刀座、
刀片的夹紧力方向较好与离心力方向一致，同时要控制好螺钉的预紧力，防止螺钉因过载而提前受损。
对于小直径的带柄铣刀，可采用液压夹头或热胀冷缩夹头实现夹紧的高精度和高刚度。

 3．提高非标刀片的动平衡性

    提高非标刀片的动平衡性对提高高速铣刀的安全性有很大的帮助。因为刀片的不平衡量会对主
轴系统产生一个附加的径向载荷，其大小与转速的平方成正比。

刀片定制过程中如何修模开刀刃



    在一些加工订做刀片定制公司的生产发展中，很多人发现刀片订做在使用过程中，难免会发生
一定的损坏状况，有时甚至十分严峻。据了解，损坏首先分为磨损和破损两种状况。而对于这种状况我
们采取了正确修复方法，而且刀片订做磨损后与如何正确修复息息相关，下面为大家详细介绍：

    在运用定做刀片分切加工产品时，圆刀能够遭到刀口的作用力抵达别离的作用，这样也使得圆
形刀片在一定程度上呈现磨损表象。分切机分条机刀片在磨损到一定的程度的时分就会不好用，这时分
用户就要更换新刀片定制或许加工修磨刀片，否则就会影响刀片的正常削切加工，然后影响到产品的质
量。

    定制刀片的破损是指的在运用过程中，订做刀片发生崩口表象。构成这种表象的首要原因便是
刀片质料为残次材料或许用户运用不妥，处理这种疑问的方法便是更换好质料的刀片或许改进自个的加
工技术。

关于非标刀片的正确使用规范

为使非标刀片发挥其更佳的性能，必须严格按照规范使用；

    1、不同规格和用途的非标刀片，其设计的刀头角度和基体形式有所不同，尽量按其所对应的场
合使用；

    2、设备的主轴和夹板的尺寸及形位精度对使用效果有很大影响，按装非标刀片前要检查和调整
。特别对夹板与锯片接触面影响夹紧力造成位移打滑的因素必须排除；

    3、随时注意非标刀片工作情况，发生异常，如振动、嗓声、加工面走料情况，必须及时停机调
整，并及时修磨，保持峰利；

    4、修磨非标刀片不得改变其原来角度，避免刀头局部骤热骤冷，较好请修磨

    5、暂时不用之非标刀片要垂直吊挂，避免长时间平放，更不应将物堆压其上，刀头处要加以保
护，不许碰撞。

空港刀片-重庆赛驰数控刀具公司-
定制轴加工刀片由重庆赛驰精密工具有限公司提供。重庆赛驰精密工具有限公司是重庆 重庆市 ,刀具、
夹具的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在赛驰
数控刀具领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创赛驰数控刀具更加美好的未来。
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