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球磨机 荣奇变频器维修实力说话如果变频器的电压给定信号端，要求是0-10V对应输出频率为0-50Hz+，
但外部设定信号只有0-5V时，如要保持变频器输出频率为0-50Hz。可以把频率设定信号增益设定为200%
。偏置频率又称偏差频率或频率偏差设定。如图2(变频器偏置频率）。用于对频率由外部模拟信号（电
压或电流）进行设定时，调整频率设定信号在低时的输出频率高低。还有另一种说法是，偏置频率是频
率设定信号为“0”时的对应频率。即偏差值可作用在0-fmax范围内，一些变频器还可以对偏置极性进行
设定。举个栗子：在调试中，当频率设定信号为0%时，变频器输出频率不为0Hz，而为任一频率值，这
时把偏置频率设定为负值，变频器输出频率会变成0Hz。
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1、过流故障

过流故障可分为加速、减速和恒速过流。加减速过流是由于变频器加减速时间设置过短，负载突变，负
载分布不均，输出短路造成的。这时一般可以延长加减速时间，减少负载突变，应用耗能制动元件，进
行负载分配设计，检查线路。如果负载变频器断开或出现过流故障，则变频器逆变电路已经形成环路，
需要更换变频器。



2、过载故障

变频器过载包括自身过载和电机过载。变频器过载是由于加减速时间过短（形成短时过载），直流制动
量过大。保养：通过改变其中的参数，延长制动时间。电机过载电网电压过低、负载过重等。维修：检
查电网，电压负载过重，选用的电机和变频器不能拖动负载，也可能是机械润滑不良（阻力太大）造成
的。

3、其他故障

(1) 欠压。逆变电源输入部分有问题。在运行之前需要对其进行检查。

(2)温度过高。如果电机有温度检测装置，检查电机的散热情况；如果变频器温度过高，请检查变频器的
通风情况。

应调整资源，避开。再检查触摸屏表面是否出现裂缝，如有裂缝应及时更换。还需要检查触摸屏表面是
否有尘垢，若有，用软布进行清除。观察检查控制盒上的指示灯是否工作正常。。事实上，为保证任意
速度下的恒转矩特性，要求主磁通为一个恒定值（避免产生磁饱和现象），在频率改变的同时，需要同
步改变输出电压。因而变频器是一个既变频又变压的设备。。减小P(*好不要小于)，P，P一般可解决问
题。抖动与啸叫在电机静止或运动时电机抖动、啸叫，可通过减小P，P，P(一般以减小P为主)解决。。
这些参数可以从电机铭牌中直接得到。变频器采取的控制方式，即速度控制、转距控制、PID控制或其
他方式。采取控制方式后，一般要根据控制精度，需要进行静态或动态辨识。。

用户在使用变频器的时候对于这两种控制方式都是需要了解的，在以后使用变频器的时候会更加的便捷
，今天小编就来为大家具体介绍一下这两种变频器的控制方式吧。非智能控制方式在交流变频器中使用
的非智能控制方式有V/f协调控制、转差频率控制、矢量控制、直接转矩控制等。（1）V/f控制V/f控制是
为了得到理想的转矩-速度特性，基于在改变电源频率进行调速的同时，又要保证电动机的磁通不变的而
提出的，通用型变频器基本上都采用这种控制方式。V/f控制变频器结构非常简单，但是这种变频器采用
开环控制方式，不能达到较高的控制性能，而且，在低频时，必须进行转矩补偿，以改变低频转矩特性
。（2）转差频率控制转差频率控制是一种直接控制转矩的控制方式。



球磨机 荣奇变频器维修实力说话其输出电压的波形为脉冲方波,且谐波成分多,电压和频率同时按比例变
化,不可分别调整,不符合交流电源的要求。原则上不能做供电电源的使用,一般仅用于三相异步电机的调
速。16，使用变频器时，电机温升为什么比工频时高呢？因为变频器输出波形不是正弦波，而是畸形波,
在额定扭矩下的电机电流比工频时要多出约10%左右,所以温升比工频时略有提高。上一页20个变频器使
用注意事项下一页变频电机与普通电机的11大区别20个变频器使用注意事项2018-12-20暂时没有1．严禁
将变频器的输出端子U、V、W连接到AC电源上。2．变频器要正确接地，接地电阻小于10Ω。3．变频
器存放两年以上，通电时应先用调压器逐渐升高电压。存放半年或一年应通电运行一天。 lkjhsgfwsedfwsef
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