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产品名称 沙迪克加工中心 代理沙迪克加工中心
川井机械设备

公司名称 东莞市川井机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇北栅社区碧桂园天伦居1栋101-103

联系电话 13620081895 13620081895

产品详情

    线切割技术的发展，离不开电极丝技术的同步发展。因为线切割机的切割效率和切割质量与电
极丝的性能紧密相关，而电极丝技术的突破往往会导致线切割机设计的革新。沙迪克慢走丝线切割机所
加工的工件表面粗糙度通常可达到Ra=0.8μm及以上，沙迪克加工中心，且沙迪克慢走丝线切割机的圆
度误差、直线误差和尺寸误差都较快走丝线切割机好很多，所以在加工高精度零件时，沙迪克慢走丝线
切割机得到了广泛应用。

    能否进行有效的高压冲水是影响慢走丝线切割主切加工效率的主要原因。慢走丝线切割加工电
极丝走丝速度较慢，加工需要采用高压冲水的方式来排屑。

沙迪克加工中心怎样看图纸，

a确认一视角还是第三视角

b单位公差，已标注公差和未标注公差

c哪些要线割的，

d线割处的厚度

e能不能贴面加工

f基准在哪里，零点在哪里，是要分中还是要碰单边取数

g想好怎样装夹和取数，装夹时还需要哪些工具

h如果是孔，沙迪克加工中心好不好，是否要配孔，用什么配孔?用已加工好的冲子配还是用块规配，沙



迪克加工中心多少钱一台，还是用针规配，如果是公差是+-0.02以上，根本经验不需要配也能割准.

如何改善慢走丝加工的加工速度？

    确保高压水上下运转良好；在回流处检查高压泵，高压水阀，代理沙迪克加工中心，旁路水阀
，上下喷嘴座，上下喷嘴和管道，确保无堵塞和泄漏现象。在处理过程中，尽量使上下喷嘴分别接近工
件的上下表面(注意防止喷嘴与夹具、横梁的碰撞)，这样，高压喷水才能更有效地工作。粗切削时，高
压水状态良好，可使电极丝与工件之间保持绝缘，并迅速冲洗其中的电蚀物，减少二次放电和短路现象
，从而提高慢走丝加工切削速度。

沙迪克加工中心-代理沙迪克加工中心-川井机械设备(推荐商家)由东莞市川井机械设备有限公司提供。东
莞市川井机械设备有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的数控机床等行业积累了大批忠诚的客户
。川井机械设备带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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