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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享数控机床有几种压力控制回路！

工作压力控制回路

为了使气动系统得到稳定的工作压力，需要对系统进行二次压力控制，是把经气源压力控制之后的压缩
空气，再经过减压阀减压稳定，作为系统终端的工作气压。

这种回路通常是由3个分离元件，即空气过滤器、减压阀和油雾器组合而成。由于空气过滤器的过滤精度
很高，因此要在其前面加装一级粗过滤装置，数控旋风铣，油雾器可以根据实际情况选择是否安装。分
离元件在组合时的相对位置一定要保持稳定，不能发生移动。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。



亿洋科技与您分享

螺纹切削

一般指用成形刀具或磨具在工件上加工螺纹的方法﹐主要有车削﹑铣削﹑攻丝﹑套丝﹑磨削﹑研磨和旋
风切削等。车削﹑铣削和磨削螺纹时﹐工件每转一转﹐机床的传动链保证车刀﹑铣刀或砂轮沿工件轴向
准确而均匀地移动一个导程。在攻丝或套丝时﹐刀具(丝锥或板牙)与工件作相对旋转运动﹐并由先形成
的螺纹沟槽引导着刀具(或工件)作轴向移动。

螺纹车削在车床上车削螺纹可采用成形车刀或螺纹梳刀(见螺纹加工工具)。用成形车刀车削螺纹﹐由于
刀具结构简单﹐是单件和小批生产螺纹工件的常用方法﹔用螺纹刀车削螺纹﹐生产﹐但刀具结构复杂﹐
只适于中﹑大批量生产中车削细牙的短螺纹工件。普通车床车削梯形螺纹的螺距精度一般只能达到8～9
级(JB2886-81﹐下同)﹔在专门化的螺纹车床上加工螺纹﹐生产率或精度可显著提高。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

数控车床的环境温度低于30摄示度，相对温度小于80%。一般来说，数控电控箱内部设有排风扇或冷风
机，以保持电子元件，特别是处理器工作温度恒定或温度差变化很小。过高的温度和湿度将导致控制系
统元件寿命降低，数控旋风铣床，并导致故障增多。温度和湿度的增加，数控旋风铣机床，灰尘增多会
在集成电路板产生粘结，并导致短路。

环境要求:精密数控车床的位置应远离振源、应避免阳光直接照射和热辐射的影响，全自动数控旋风铣，
避免潮湿和气流的影响。如机床附近有振源，则机床四周应设置防振沟。否则将直接影响机床的加工精
度及稳定性，将使电子元件接触不良，发生故障，影响机床的可靠性。

全自动数控旋风铣-数控旋风铣-亿洋科技品质保障(查看)由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供。浙
江亿洋智能装备科技股份有限公司是从事“涡旋机床,旋风铣,全自动流水线”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：唐先生。同时本公司还
是从事智能提升机，智能提升机厂家，智能提升机厂的厂家，欢迎来电咨询。
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