
镗铣头生产厂家 镗铣头 振飞机械制造

产品名称 镗铣头生产厂家 镗铣头 振飞机械制造

公司名称 高密市振飞机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东高密市夏庄镇河西村

联系电话 13031663523 13031663523

产品详情

铣头厂家告诉您非标定制铣头的工作流程是什么

一：客户提出铣头的详细技术指标和要求：

如果您询价自动铣头和五轴铣头，请告知：

1、机床的形式（如高速五轴加工中心、镗铣床、龙门加工中心等）及机床制造商名称；

2、铣头的非常高转速、扭矩及功率要求；可能的话告知加工零件的材质、详细工艺资料和加工参数以便
我们核算铣头的技术参数；

3、AC轴精度要求；

4、数控系统制作商名称及型号；

5、铣头的形式（如音叉式）；

6、其他要求；如自动拾取、自动拉刀、内冷、自动吹气等；

如果询价手动铣头，请告知：

1、机床形式（如镗铣床）；

2、铣头形式（直角铣头、延长铣头、增速铣头）；

3、铣头的非常高转速、扭矩及功率要求；

4、铣头的外形尺寸大小要求，镗铣头生产厂家，可能的话附加工图纸并标明加工部位以便我们参考；



5、增速铣头还需告知增速比；

6、特别注意的是，镗铣床安装铣头时镗杆需复位；

7、其他，角度镗铣头，如自动拾取、自动拉刀、内冷等；

二：我们根据您提交的要求材料，仔细分析您的应用，核算数据，然后对铣头作出选型推荐并作出报价
；

三：技术交流和商务交流；客户接受报价并确认项目后安排预付款，我们根据参数设计铣头图纸并提交
客户审核；

四：审核达成一致后我们根据图纸制造铣头；

五：客户付出余款，铣头交货并安装调试；

六：保修及售后服务；

为什么双摆角铣头那么贵？

因为在转台中，圆周动的机构可以做的足够大（C轴接近台面直径，A轴接近回转直径），让很大误差在
很大的回转边沿处，龙门镗铣头，工件大小不超过AC的回转直径，实际加工时精度是比工作台标称精度
要高的。

而摆角铣头不同，由于铣头空间远远不如转台来的宽裕，圆周运动机构不可能做到回转直径那么大，特
别是AC（或者BC）双摆角铣头，A摆机构就象机械手关节一样缩在一个300-500的空间里，而在A摆的回
转中心到刀尖的距离一般超过350-500，相当于一个700-1000的台面的转台，更重要的是，回转机构的位
移误差从中心到边沿是放大的（这一点跟转台正好相反），所以，要想在刀尖处的精度达到0.002mm以
下的精度，那么，铣头内部驱动机构的位移精度要达到0.00066mm，镗铣头，即使把标准降低到0.01mm
，内部机构精度也要0.0033mm.

铣头厂家浅析大型机床在搬迁的时候要注意哪些方面的问题

断电前拆机预备

   断电前作拆机预备时要对搬家机床进行细致剖析，要做到以下几个内容：①将与主机无关的围墙防
护、工艺弯板等撤除装箱。②将床身、立柱和横梁的防护提早分化开，堆放到两端或便利拆吊的方位。
③如果落地镗铣床的镗铣头、龙门镗铣床的横梁部件有配重，重锤需用杠子串好停留在立柱内，放松镗
头重锤链。④将镗铣头、横梁等部件摆好方位，下部要有必要的支撑。⑤当被搬家机床地点厂房吊车条
件有限，需求运用汽车吊时，要留意龙门移动式镗铣床的龙门结构部分或落地镗铣床的滑枕立柱部分，
停放方位对应的厂房空间。⑥断电前机电人员应一同执行机床状况后停机拆线。

镗铣头生产厂家-镗铣头-振飞机械制造由高密市振飞机械制造有限公司
提供。高密市振飞机械制造有限公司 是一家从事“镗铣头,铣头,动力铣头,数控铣头,直角铣头,万向铣头”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“振
飞机械制造,镗铣头,动力头”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使振飞机械
制造在机械加工中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。



特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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