
S600F10 NC010/杜邦PBT

产品名称 S600F10 NC010/杜邦PBT

公司名称 上海灿羡塑化有限公司

价格 .00/件

规格参数 杜邦,PBT:S600F10
杜邦,PBT:S600F10
杜邦,PBT:杜邦,PBT

公司地址 上海奉贤南桥1338-1号2146室

联系电话  17317698208

产品详情

S600F10 NC010 产品描述

PBT特点：PBT为乳白色半透明到不透明、结晶型热塑性聚酯。具有高耐热性、韧性、耐疲劳性，自润滑
、低摩擦系数，耐候性、吸水率低，仅为0.1%，在潮湿环境中仍保持各种物性（包括电性能），电绝缘
性，但介电损耗大。耐热水、碱类、酸类、油类、但易受卤化烃侵蚀，耐水解性差，低温下可迅速结晶
，成型性良好。PBT 结晶速度快，适宜加工方法为注塑，其他方法还有挤出、吹塑、涂覆和各种二次加
工成型，成型前需预干燥，水分含量要降至0.02%。PBT（增强、改性PBT）主要用于汽车、电子电器、
工业机械和聚合物合金、共混工业。如作为汽车中的分配器、车体部件、点火器线圈骨架、绝缘盖、排
气系统零部件、摩托车点火器、电子电器工业中如电视机的偏转线圈，显像管和电位器支架，伴音输出
变压器骨架，适配器骨架，开关接插件、电风扇、电冰箱、洗衣机电机端盖、轴套.

PBT的应用电子电器：连接器、开关零件、家用电器、配件零件、小型电动罩盖，汽车外装零件，内部
零部件，汽车电器零件，电子计算机罩、灯罩、电熨斗罩、烘烤机零件以及大量的齿轮、凸轮、按钮、
电子表外壳、照相机的零件。

干燥处理：这种材料在高温下很容易水解，因此加工前的干燥处理是很重要的。建议在空气中的干燥条
件为120℃，6~8小时，或者150℃，2~4小时。湿度必须小于0.03%。如果用吸湿干燥器干燥，建议条件为
150℃，2.5小时。 [1]

熔化温度：225~275℃，建议温度：250℃ 。

模具温度：对于未增强型的材料为40~60℃。要很好地设计模具的冷却腔道以减小塑件的弯曲。热量的散
失一定要快而均匀。建议模具冷却腔道的直径为12mm。



注射压力：中等。

注射速度：应使用尽可能快的注射速度（因为PBT的凝固很快）。

流道和浇口:建议使用圆形流道以增加压力的传递（经验公式：流道直径=塑件厚度+1.5mm）。可以使用
各种型式的浇口。也可以使用热流道，但要注意防止材料的渗漏和降解。浇口直径应该在0.8~1.0*t之间
，这里 t是塑件厚度。如果是潜入式浇口，建议小直径为0.75mm。

本公司长期供应杜邦Crastin S600F10 NC010 PBT塑料，欢迎广大客户前来咨询洽谈
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