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产品名称 印刷水性油墨批发厂家定制
印刷水性油墨批发厂家 青松油墨厂

公司名称 临沂青松油墨厂

价格 面议

规格参数

公司地址 临沂市兰山区白沙埠镇苗庄村

联系电话  18769937666

产品详情

水性油墨印前需要注意

水性油墨厂家为了保证印刷的质量需要在印刷前注意一些事项，这样才能保证人们在使用的时候不会出
现掉色或者印刷质量不好的情况，印刷水性油墨批发厂家，那么在使用的时候应该注意什么呢。

    上机时油墨的粘度应控制好，参数等调试好，就可以直接上机使用，在印刷过程中尽量不要加水，
只要添加新墨即可。凹印薄膜时，需注意水性塑料油墨的PH值，版浅可提高印刷速度，也能起到省墨作
用。印刷机的烘干要注意调整好出风口位置，使其吹到承印物表面。还要注意印版停止转动时间过长容
易造成塞版。

     我们在使用的时候还要注意环境的影响，印刷水性油墨批发厂家价格，首先要保持干净，印刷水
性油墨批发厂家图片，不会在印刷时含有杂质。还要注意天气炎热时要考虑到蒸发，寒冷时候考虑上冻
等情况。

水性塑料油墨印前需要注意

水性油墨具有显著的安全、无毒无害、不燃不爆，几乎无挥发性有机气体产生的特点。特别适用于食品
、饮料、药品、儿童玩具等卫生条件要求严格的包装印刷产品。水性油墨厂家提醒在印前需要注意的地
方。

   在印前上机时，水性塑料油墨的粘度应控制在18-25秒/柴2#杯。在出厂前已根据客户的底材、印刷
参数等调试好，可以直接上机使用，在印刷过程中尽量不要加水，只要添加新墨即可，以保证印品的效
果及质量。凹印薄膜时，需注意水性塑料油墨的PH值，应控制在8.0-8.5为宜。不在范围内的需调节后再
印刷。如用电雕版或者激光雕版印刷，建议采用较浅的印版，版浅可提高印刷速度，也能起到省墨作用



。印刷机的烘干温度应控制在60-80℃，注意调整好出风口位置，使其吹到承印物表面。倒入墨槽后，先
让印版空转2-3分钟，目的是起湿润印版及搅拌作用。

   水性油墨在生产和使用过程中，由于由于设备的清洗，会产生一定数量的废水。这些水不要直接倒
入排水道，以免造成污染。需要的废水处理厂进行，能够是废水二次利用。

 水性油墨厂家生产的油墨对环境无污染，对人体无，不烧，印刷水性油墨批发厂家定制，安全性好。
但是在实际生产应用中，水性油墨PH值将对印刷质量会产生非常重要的影响，所以下面我们来了解一下
。

    水性油墨PH值的变化会对墨层厚度、流动性、干燥速度产生影响，因此影响油墨的光泽度。如果
油墨PH值过高，会影响油墨的色相，若PH值太高，则颜色会变浅，而且还会出现转移不良的现象；反
之，碱溶性树脂的溶解度降低，油墨粘度升高，印刷墨膜较厚，墨层的色浓度也会偏高。    所以，在
生产的时候一定要严格控制印刷车间的温度，一般认为，车间环境温度保持在19℃～25℃、相对湿度控
制在55%～65%为佳状态。

印刷水性油墨批发厂家定制-印刷水性油墨批发厂家-
青松油墨厂由临沂青松油墨厂提供。临沂青松油墨厂是山东 临沂 ,油墨的见证者，多年来，公司贯彻执
行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在青松油墨领导携全体员工热情欢迎各界人
士垂询洽谈，共创青松油墨更加美好的未来。同时本公司还是从事水性油墨，油墨，塑编油墨的厂家，
欢迎来电咨询。
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