
衡水市锚杆静压桩加固地基

产品名称 衡水市锚杆静压桩加固地基

公司名称 万舟机械设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 业务1:衡水市锚杆静压桩加固地基
业务2:静压锚杆桩服务
业务3:今日新闻

公司地址 服务全国各地

联系电话  18819250819

产品详情

衡水市锚杆静压桩加固地基,万舟锚杆静压桩设备厂家专注研发生产锚杆静压桩施工设备的企业，除了研
发生产锚杆静压桩设备，我们还专注于建筑地基基础加固施工、各种型号桩型的锚杆静压桩施工和设计
，拥有一支施工队伍，在广东、海南、上海、西安、湖北、杭州等地设有办事处，业务遍布国内各个省
份，可到达国内各省、城市施工，欢迎大型基础加固、锚杆静压桩加固施工工程找我们合作(可劳务分包
)。

作为可承接衡水市地区锚杆静压桩施工公司队伍,我们还承接国内外各地区锚杆静压桩工程,包括白云区、
二道江区、留坝县、徽县、咸阳、东兴区、昌图县、平果县、八步区、雨花区、亳州市、兴隆台区、龙
潭区、毕节市、合肥、川汇区、水城县、日土县、清丰县、卡若区、武乡县、抚宁区、三明、浦北县、
安福县、张家界、澄江县、惠济区、建华区、梓潼县、新乐市、钦州、阳信县、安溪县、西城区、宁县
、郧西县、滨湖区、明溪县、肃宁县、肇源县、广丰区、科尔沁区、南谯区、枣庄、全州县、浦口区、
宁武县、石城县、普安县、宜城市、海港区、迭部县、山东省、上栗县、白朗县、扶余市、宕昌县、乐
山、元氏县、全州县、延长县、沧州、揭阳等地区地基基础加固、锚杆静压桩加固施工。

结构胶是强度高，能承受较大荷载，且耐老化、耐疲劳、耐腐蚀，在预期寿命内性能稳定，适用于承受
结构件粘结的胶粘剂。主要用于金属、陶瓷、塑料、橡胶、木材等同种材料或者不同种材料之间的粘接
，可部分代替焊接、铆接、螺栓连接等传统连接形式。硅酮结构密封胶是全隐或半隐框玻璃幕墙中使用
的关键材料，通过连接板材与金属构架，承受风荷载及玻璃的自重荷载，直接关系到建筑幕墙结构的耐
久性及安全性，是玻璃幕墙安全性的关键环节之一。它是以线型聚硅氧烷为主要原料的结构密封胶，在
固化过程中，交联剂与基聚合物反应形成具有三维立体网状结构的弹性材料。由于硅酮胶分子结构中的S
i—O键键能在常见化学键中的键能较大(Si-
O具体理化性质：键长0.164±0.003nm,热离解能460.5J/mol。明显高于C-O 358J/mol,C-C 304J/mol，Si-C318
.2J/mol)，相比于其他密封胶(如聚氨酯、丙烯酸、聚硫密封胶等)而言，耐紫外光和耐大气老化能力较强



，在各种天气环境中能保持30年不龟裂，不变质，在广阔的温度范围内具有±50%抗形变位移能力。

但是，随着硅酮结构密封胶使用量的增加，在实际应用中会出现各种各样的问题，诸如：B组分有颗粒结
块粉化现象、B组分有离析分层现象、压盘压不下去或翻胶现象、打胶机出胶速度慢、蝴蝶片胶体有颗粒
、表干拉断时间太快或太慢、胶体出现结皮或硫化现象、打胶过程中出现“花胶”、胶体不能正常固化
、固化几天后粘手、固化后硬度不正常、与基材粘结表面有针状气孔、胶内夹有气泡、与基材粘结不良
、与附件不相容等等。下面，我们将针对结构胶服务过程中出现的几种常见问题，来分析其可能出现的
原因，并给出相应的解决思路，期望为实际问题分析提供参考。

结构胶服务常见问题分析

1 B组分有颗粒结块粉化现象

如果B组分出现颗粒结块粉化现象，原因有两个：一是使用前上层已出现该种现象，这是由于包装密封不
好，B组分中的的交联剂或偶联剂均为活性化合物，易于空气中的水气发生反应，该批次应退回生产厂家
。二是在使用过程中停机，再次开机时出现颗粒结块粉化现象，说明打胶机的压盘与胶料的密封欠佳，
应与设备方联系解决问题。

2 打胶机出胶速度慢

产品在初次使用时，打胶机打胶过程中出现出胶速度过慢的现象，可能原因有三个：⑴A组分流动性差
，⑵压盘过大，⑶气源压力不够。当确定是原因⑴或原因⑶时，我们可以通过调整胶枪压力来解决;当确
定是第⑵种原因时，订购相匹配口径桶可以使问题得到解决。在正常使用过程中若出胶速度变慢时，则
可能是混合芯和过滤网被堵塞，一旦发现，就需要及时清理设备。

3 拉断时间太快或太慢

结构胶的拉断时间是指胶体混合后由膏体变为弹性体的时间，一般每隔5分钟测试一次。影响胶表干固化
的因素有三个：⑴
A、B组分比例等的影响;⑵温度、湿度(其中温度的影响是主要的);⑶产品本身的配方有缺陷。

针对原因⑴的解决方案是调整配比比例，增加B组分比例可使固化时间缩短,胶层变硬变脆;而降低固化剂
比例，会延长固化时间，胶层变软，韧性增强而强度降低。一般A：B组份的体积比范围在(9～13：1)之
间可调整，B组分比例高则反应速度快，拉断时间短，反应过快会影响修整和停枪的时间，过慢则影响胶
体全干的时间，拉断时间一般调整在20～60分钟之间，该比例范围固化后胶体性能基本相同。此外，当
施工温度过高或过低时，我们可适当降低或提高B组分(固化剂)的比例，从而达到调整胶体表干和固化时
间的目的。若是产品本身的问题，则需要更换产品。

4 打胶过程中出现“花胶”

花胶是由于A/B组分胶体混合不均匀而产生的，表现为局部有白色条纹。主要原因有：⑴打胶机B组分管
道堵塞;⑵静态混合器长时间未清洗;⑶比例尺松动，出胶速度不均匀;⑷换厂家或牌号未调整设备工艺参
数;针对原因⑴、⑵，可以通过清洗设备来解决;针对原因⑶，则需要检查比例控制器，并进行适当的调整
。

5 打胶过程中胶体出现结皮或硫化现象

当双组份胶在混合过程中就发生局部固化时，胶枪打出来的胶就会出现结皮或硫化现象。当固化和出胶
速度均无异常，而打出的胶仍有结皮或硫化现象时，则可能是设备停机时间较长，胶枪未清洗或洗枪不
够彻底，需要将结皮或硫化胶冲洗干净后后施工。



6 胶内夹有气泡

一般而言，胶体本身是没有气泡的，胶体夹有的气泡极可能是运输或施工过程中混入了空气，如：⑴更
换胶桶时排气未排干净;⑵组分在上机后压盘未压下去，导致排泡不彻底。因此，在使用前排泡要彻底，
使用过程中应正确操作打胶机，密封从而阻止空气进入。若怀疑产品自身就带有气泡，可以通过蝴蝶试
验来进行判断。

7 与基材粘接不良

密封胶不是胶，因此在实际应用中不能与所有基材都粘接良好。随着现在基材表面处理方式和新工艺的
多样化，密封胶与基材粘接速度和粘接效果也不同。

结构胶与基材粘接界面破坏的形式有三种，一是内聚破坏，即粘接力>内聚力;二是粘接破坏，即粘接力<
内聚力，三是两种破坏形式均有，粘接破坏面积小于等于20%为合格，粘接破坏面积超过20%时为不合格
;粘接破坏面积超过20%时都是实际应用中不希望出现的现象。导致结构胶与基材不粘的原因可能有以下
六种：

⑴使用的基材本身就很难粘接，如PP、PE，由于其分子结晶度高、表面张力低，无法与大多数物质形成
分子链的扩散和缠结，因而无法在界面形成较强的粘附力;

⑵产品粘接接范围窄，只能对部分基材起作用;

⑶养护时间不够。通常双组分结构胶作用后，至少养护3天，而单组份则要养护7天，若养护环境的温湿
度偏低，则需延长养护时间。

⑷A、B组分比例不对。用户在使用双组分产品时，一定要严格按照厂家要求的比例调配基胶和固化剂的
比例，否则可能在前期固化中出现问题，或使用后期在粘接性、耐候性和耐久性方面出现问题;

⑸未按要求清洗基材。由于基材表面存在的灰尘、污垢及杂质等会阻碍粘接，因此使用前要对其进行严
格清洗，以结构胶与基材粘接良好。

⑹未按要求涂抹底涂。在铝型材表面使用底涂进行预处理，在缩短粘结时间的同时，还可以提高粘接的
耐水性和耐久性。因此在实际工程应用中，我们要正确使用底涂，严格避免由于使用方法不当而引起的
脱胶。

8 与附件不相容

与附件不相容的原因是密封胶与相接触的附件产生了物理或化学反应，导致的危害有结构胶变色、与基
材不粘、结构胶性能下降、结构胶寿命变短等。

硅酮结构胶具有高强度、高稳定性、优异的耐老化、耐高温等优异的性能，广泛应用于建筑幕墙的结构
粘结方面。但是，在实际应用中由于人为因素和所选基材的问题(不能严格遵守施工规范)，对结构胶的
性能造成很大的影响，甚至使其失效。因此，施工前应检查玻璃、铝材及附件等的相容性试验和粘结性
试验，施工过程中应严格按照各个环节的要求进行，从而实现结构胶的效果，工程质量。

A级：房屋结构承载力能满足正常使用要求，无危险点，房屋结构安全。B级：房屋结构承载力基本能满
足正常使用要求，个别结构构件处于危险状态，但不影响主体结构，基本满足正常使用要求。



以下为几种混凝土现场检测方法的具体介绍。回弹法：非破损法以混凝土强度与某些物理量之间的相关
性为基础，测试这些物理量，然后根据相关关系推算被测混凝土的标准强度换算值。回弹法是目前国内
应用蕞为广泛的结构混凝土抗压强度检测方法，其优点有：对结构没有损伤、仪器轻巧，使用方便、测
试速度快、测试费用相对较低、可以基本反映结构混凝土抗压强度规律。
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