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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

动力刀座的选用：

选用动力刀座前需要提供以下信息：

机床信息：机床的制造商及型号，机床的输出功率、扭矩和转速，机床的刀塔类型及输入接

口 （VDI 、BMT或其他）；

加工应用信息：零件材料种类，切深、切宽和进给及所采用的转速(rpm)；

刀座信息：动力刀座的类型( 轴向、径向、0-90度可调、双输出及特殊固定角度等)；

输出类型：er 夹头， 刀柄输出（BT ，HSK ，WELDON及其它）；

其他特殊要求： 是否内冷，数控旋风铣多钱一台，转速比等；



西钛珂是的瑞士型车床动力刀座、旋风铣动力刀座和车削中心动力刀座。西钛珂为以下机床提供动力刀
座： 

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享自动换刀装置故障 

自动换刀装置故障主要表现在：刀库运动故障、定位误差过大、机械手夹持刀柄不稳定、机械手运动误
差较大等。故障严重时会造成换刀动作卡住，机床停止工作。 

(1)刀库运动故障 若连接电机轴与蜗杆轴的联轴器松动或机械联接过紧等机械原因，会造成刀库不能转动
，此时必须紧固联轴器上的螺钉。 若刀库转动不到位，则属于电机转动故障或传动误差造成。若现刀套
不能夹紧刀具，则需调整刀套上的调节螺钉，压紧弹簧，顶紧卡紧销。当出现刀套上/下不到位时，应检
查拨又位置或限位开关的安装与调整情况。 

(2)换刀机械手故障 经济型数控机床若刀具夹不紧、掉刀，常州数控旋风铣，则调整卡紧爪弹簧，使其压
力增大，或更换机械手卡紧销。若刀具夹紧后松不开，数控旋风铣机床，应调整松锁弹簧后的螺母，全
自动数控旋风铣，使zui大载荷不超过额定值。若刀具交换时掉刀，则属于换刀时主轴箱没有回到换刀点
或换刀点漂移造成，应重新操作主轴箱，使其回到换刀位置，重新设定换刀点。 

旋风铣的运动形式

旋风铣与车床配套后在加工过程中需要完成五个加工运动：

1、刀盘带动硬质合金成型刀高速旋转(主运动)

2、车床主轴带动工件慢速旋转(辅助运动)

3、旋风铣根据工件螺距或导程沿工件轴向运动(进给运动)

4、旋风铣在车床中拖板带动下进行径向运动(切削运动)

5、旋风铣在一定角度范围内还有螺旋升角调整的自由度。(旋转运动)

常州数控旋风铣-数控旋风铣机床-亿洋科技(推荐商家)由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供。浙江
亿洋智能装备科技股份有限公司为客户提供“涡旋机床,旋风铣,全自动流水线”等业务，公司拥有“亿洋
”等品牌，专注于螺纹加工机床等行业。，在龙游小南海镇光明路68号的名声不错。欢迎来电垂询，联
系人：唐先生。同时本公司还是从事智能提升机，智能电动提升机，智能提升机厂家的厂家，欢迎来电
咨询。
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