
欧标美标日标钢板现货商（A36材质美标）

产品名称 欧标美标日标钢板现货商（A36材质美标）

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 5350.00/吨

规格参数 规格:欧标美标日标钢板
公差标准:A类公差标准
运输方式:汽车/轮船

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

欧标美标日标钢板现货商（A36材质美标） 为了便于简化，所研究的管道为一薄壁的圆筒，其壁厚(￡)相
对管半径(尺)很小，即(t／R)《1，则在下列关系中t／R不再作为参数考虑。对于无内压和轴向应力的仅
有弯曲应力的对称加载，其管线缺陷中性面图1管壁外表面缺陷L和弯曲受力示意图Fig.1Schemeofbendingf
orceofpipewithdefectLonoutersurface和弯曲受力如图1所不。在以上假定的条件下，失效极限力矩可表示如
下E：当+J9时，===～)㈩M≈4。 日标钢板执行标准：JIS，材质:SS400/Q235B
美标钢板执行标准：ASTM,材质：A36/A575GR50/A992
欧标钢板执行标准：EN10025，材质S235/S275/S355/S460(JR\J0\J2)
销售：日标型钢、欧标型钢、澳标型钢、美标H型钢 、英标型钢 品名 规格型号 理算米重/平方 钢板
2*1260*2500 15.7 钢板 3*1500*6000 23.55 钢板 4*1500*6000 31.4 钢板 5*1500*6000 39.25 钢板 6*1500*6000 47.1
钢板 6*2000*8000 47.1 钢板 8*1500*6000 62.8 钢板 8*2000*8000 62.8 钢板 10*1500*6000 78.5 钢板 10*2000*8000
78.5 钢板 12*1500*6000 94.2 钢板 12*2000*8000 94.2 钢板 14*1500*6000 109.9 钢板 14*2000*8000 109.9 中板
8*2000/2200/2400/2500 62.8 中板 10*2000/2200/2400/2500 62.8 中板 12*2000/2200/2400/2500 94.2 中板
14*2000/2200/2400/2500 109.9 中板 16*2000/2200/2400/2500 125.6 中板 18*2000/2200/2400/2500 141.3 中板
20*2000/2200/2400/2500 157 中板 22*2000/2200/2400/2500 172.7 中板 24*2000/2200/2400/2500 188.4 中板
25*2000/2200/2400/2500 196.25 中板 28*2000/2200/2400/2500 219.8 中板 30*2000/2200/2400/2500 235.5 中板
32*2000/2200/2400/2500 251.2 中板 35*2000/2200/2400/2500 274.75 中板 38*2000/2200/2400/2500 298.3 中板
40*2000/2200/2400/2500 314 中板 42*2000/2200/2400/2500 329.7 中板 45*2000/2200/2400/2500 353.25 中板
50*2000/2200/2400/2500 392.5 中板 55*2000/2200/2400/2500 431.75 中板 60*2000/2200/2400/2500 471 中板
65*2000/2200/2400/2500 510.25 中板 70*2000/2200/2400/2500 549.5 中板 75*2000/2200/2400/2500 588.75 中板
80*2000/2200/2400/2500 628 
 欧标美标日标钢板单介质淬火工件在一种介质中冷却，如水淬、油淬。优点是操作简单，易于实现机
械化，应用广泛。缺点是在水中淬火应力大，工件容易变形开裂；在油中淬火，冷却速度小，淬透直径
小，大型工件不易淬透。由于钢结构在制作加工过程中经常使用焊接工艺，因此对于这类用途的低合金
度钢来说，能够采用在薄板和钢带这样的厚度情况下广泛使用的电弧焊工艺进行焊接是非
常重要的，所制作的钢结构的焊缝应具有要求的度和韧性也同样是非
常重要的，这样才能经受住预定用途出现的不利的条件。 钢材资讯： 对2000m3高炉高焦比原因进行了分



析，探讨进一步降低燃料消耗、提高喷煤比的有效措施。2高焦比原因分析2.1高炉自身设计问题从高炉
炉型参数可以看出，邯钢2O00m3高炉高径比较小，仅为2.217，为矮胖型高炉，炉料和煤气在炉内停留时
间短，不利于炉料的预热和还原，不利于煤气的化学能和热能的充分利用。炉缸直径较大，为10500mm
，同时受场地限制，设计为铁口夹角成9O。的西、北两个出铁场，布置不合理，对炉缸工作均匀、活跃
不利，不利于低Si冶炼。 
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