
S275J2材质欧标钢板,10厚钢板诚信商家

产品名称 S275J2材质欧标钢板,10厚钢板诚信商家

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 5350.00/吨

规格参数 规格:欧标美标日标钢板
公差标准:A类公差标准
运输方式:汽车/轮船

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

S275J2材质欧标钢板,10厚钢板诚信商家 不锈钢管是水的准备、贮存、输送、净化、再生、海水淡化等水
工业选材。年需求大约25吨。近年来，我国的一些城市在水和煤气等流体输送方面也开始采用不锈钢管
。不锈钢管道及其输水设备，是当今世界进的基础性净水材料，其防腐蚀性能强，铸铁管、碳钢管、塑
料管等，都无法与其相比。我国开始使用薄壁不锈钢水管是在2年，其行业标准于21年出台，但推广初期
并没有较大规模使用，不过*近几年随着人们环保意识的增强，薄壁不锈钢水管以其安全可靠、卫生环保
、经济适用等优势越来越受到人们的关注，目前在北京、江苏、广东等地已经有了专业的生产厂家，并
被应用于饮用水系统、热水系统、供暖系统。围本标准规定了公称压力PN为.1.、1.2.4.MPa和公称压力PN
为2.、5.、11.、15.和26.MPa的平面、突面带颈平焊钢制管法兰的型式和尺寸。本标准适用于公称压力PN.
6～PN26.MPa的平面、突面带颈平焊钢制管法兰。用标准下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用
而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方
应探讨使用下列标准版本的可能性。 日标钢板执行标准：JIS，材质:SS400/Q235B
美标钢板执行标准：ASTM,材质：A36/A575GR50/A992
欧标钢板执行标准：EN10025，材质S235/S275/S355/S460(JR\J0\J2)
销售：日标型钢、欧标型钢、澳标型钢、美标H型钢 、英标型钢 品名 规格型号 理算米重/平方 钢板
2*1260*2500 15.7 钢板 3*1500*6000 23.55 钢板 4*1500*6000 31.4 钢板 5*1500*6000 39.25 钢板 6*1500*6000 47.1
钢板 6*2000*8000 47.1 钢板 8*1500*6000 62.8 钢板 8*2000*8000 62.8 钢板 10*1500*6000 78.5 钢板 10*2000*8000
78.5 钢板 12*1500*6000 94.2 钢板 12*2000*8000 94.2 钢板 14*1500*6000 109.9 钢板 14*2000*8000 109.9 中板
8*2000/2200/2400/2500 62.8 中板 10*2000/2200/2400/2500 62.8 中板 12*2000/2200/2400/2500 94.2 中板
14*2000/2200/2400/2500 109.9 中板 16*2000/2200/2400/2500 125.6 中板 18*2000/2200/2400/2500 141.3 中板
20*2000/2200/2400/2500 157 中板 22*2000/2200/2400/2500 172.7 中板 24*2000/2200/2400/2500 188.4 中板
25*2000/2200/2400/2500 196.25 中板 28*2000/2200/2400/2500 219.8 中板 30*2000/2200/2400/2500 235.5 中板
32*2000/2200/2400/2500 251.2 中板 35*2000/2200/2400/2500 274.75 中板 38*2000/2200/2400/2500 298.3 中板
40*2000/2200/2400/2500 314 中板 42*2000/2200/2400/2500 329.7 中板 45*2000/2200/2400/2500 353.25 中板
50*2000/2200/2400/2500 392.5 中板 55*2000/2200/2400/2500 431.75 中板 60*2000/2200/2400/2500 471 中板
65*2000/2200/2400/2500 510.25 中板 70*2000/2200/2400/2500 549.5 中板 75*2000/2200/2400/2500 588.75 中板
80*2000/2200/2400/2500 628 



 欧标美标日标钢板正火和退火的区别为了容易地和经济地进行热或冷加工以制成工程结构的各种部件
，低合金度钢必需具有适当的成形性能。和碳素结构钢一样，低合金度钢一般可以进行这样的加工，以
及如剪切、冲孔和机加工艺。虽然其屈服点高，即使成形操作变形相当剧烈也同样可以使用用于碳素结
构钢成形的冷弯冲压机、拉拔机、压力机和其他设备，但是一些设备具需要修改。 钢材资讯： 从管子的
变形特性中可以看出，弯曲力是沿着管件表面的径向起作用的，在管件表面所产生的应力很大，使图1中
管内未填充段产生凹陷，导致弯头一次成形不好，增加了修复时间和费用。在压制过程中由于管子内、
外弧的侧翼易产生鼓凸和凹陷，使放在管子内部的芯子及马蹄在压制完成后不易取出，增加了消耗在取
芯子上的辅助时间，降低了生产效率。通过以上的分析可以看出，该工艺无法避免地会出现以上缺陷，
而如果其变形是沿着轴向进行的，则可在成形方面较好地解决这一问题，可考虑采用轴向压制工艺。理
论依据建立力学模型径向冷压力学模型如图2所示，径向冷压模型可简化为简支梁的形式，图2径I1冷压
力学模型图中q值为4t，其挠度公式为(警)9。x／(12EJ)当=1／2Z时，fl=flt4~fi：f1=丽qll"了(其中=／1)轴向
冷压力学模型如图3所示。轴向冷压是指压头对管节的作用力方向在管节的轴线方向上，而实际的弯曲力
为压力与模具对其反作用力的合力，其力学模型可简化为悬臂梁的形式，其挠度公式为：f2=11q214／(19
2EJ)图3轴向冷压力学模型两种力学模型的比较在两种情况下，管件的挠度相等，即有：f。 
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