
室外免跳纤288芯光交箱各种配置齐全

产品名称 室外免跳纤288芯光交箱各种配置齐全

公司名称 宁波品悦通信设备有限公司

价格 2000.00/台

规格参数 品牌:宁波品悦
型号:288芯光交箱
材质:SMC，冷轧板，不锈钢

公司地址 浙江省宁波市慈溪市龙山镇大海路150号

联系电话 0574-63618503 15336620995

产品详情

室外免跳纤288芯光交箱各种配置齐全、品悦免跳纤288芯光交箱是品悦在2022年6月18日正式发布的年度
旗舰型免跳纤288芯光交箱产品，在免跳纤288芯光交箱席卷通信设备市场的时候，品悦作为中国通信设
备品牌中技术流派的代表，经过长时间的研发和匠心打造，祭出品悦免跳纤288芯光交箱这款表现的旗舰
产品。品悦免跳纤288芯光交箱为了打造的联通表现可谓不遗余力，几乎所有对画质表现产生影响的指标
方面，品悦免跳纤288芯光交箱都做到了。

【288芯光交箱】新品批发价格_光缆交接箱采购商机，宁波品悦通信设备有限公司-光缆交接箱图文详细
讲解【光缆交接箱实时报价，光交箱价格行情，光缆交接箱优质批发，光缆交接箱特点，光缆交接箱结
构原理及功能要求，品悦牌SMC/不锈钢光缆交接箱品质有保障，权威-
SMC/不锈钢光缆交接箱供应厂家：尺寸规格：144芯1030*550*310mm288芯1450*540*320 576芯1450*750*54
0，宁波品悦供应光缆交接箱芯数型号材质分类。可分为IP65级不锈钢和不饱各聚酯玻璃纤维增强材料（
SMC）按容量分类，光缆交接箱主要有48芯72芯，96芯，144芯，216芯，288芯，432芯，576芯，684芯，
720芯，864芯，1152芯，1440芯，几种基本结构由：箱体，一体化熔接盘，光缆固定板，挂纤柱几部分组
成，按照使用场合不同，可分为室内型和室外型两种，并可以落地，架空，壁挂安装。

特点：箱体可为前开门或前后开门，箱内有充足的布纤、贮纤空间，有足够的绕线盘挂线钩，方便用户
操作。箱体采用优质不锈钢板作材料，并经电镀、喷塑处理，不仅具有良好的抗腐蚀、耐老化性能，而
且箱体密封性能好，能抵受剧烈的气候变化和恶劣的工作环境，防护等级达GB4208中IP65级要求。箱体
由强度玻纤增强聚脂模压成型，具有良好的机械强度和抗腐蚀耐老化特性，而且重量轻。全模块化设计
，采用12芯熔接配线一体化模块。可采用飞碟式直熔盘，体积小，直熔容量大。箱体底部高，空间大，
便于光缆引入时，有更大的曲率半径，安装操作施工方便。光缆加强芯根据用户需要，也可采用光缆固



定罩壳形式，适用于普通和带状光缆。接地方式：箱体共有二层地，一层为保护地，光缆加强芯与保护
地相接。另一层为机架地，该两层地之间互不相通，分别通过各自的接地线通向机房大地。

工作条件：

工作温度：-40℃～+60℃

相对湿度：≤95%(+40℃时)

大气压力：70kPa～106kPa

技术要求：

防护等级：IP65

标称工作波长：850nm，1310nm，1550nm。

光纤活动连接器插入损耗：≤0.3 dB。

光纤活动连接器回波损耗：≥45dB(PC型)。

机架高压防护接地装置与机架间的耐电压≥3000V(DC)/1min，不 击穿、无飞弧。

箱体金工件与接地装置之间的绝缘电阻≥2×104MΩ/500V(DC)

箱体各表面能承受与表面垂直的压力大于980N，箱门打开后，在门的外端能承受的垂直压力大于200N。

光缆固定处能承受1000N的轴向拉力，并能承受扭转角度±90°共3次的循环扭转。

光纤弯曲处的曲率半径＞30mm(内控40mm)

光交箱生产操作流程概况

 1 、领料

     按照定单和技术要求去仓库领料。

 2、 剪料

      按照设计图纸的要求，将原材料按照规格进行取料，并检查材料是否符合工艺的要求，为降低
消耗，提高材料的利用率，要合理计算采取套裁方法。

      首先，用钢板尺测量出剪床刀口与挡料板两端之间的距离，反复测量数次，然后剪一块小料核
对尺寸正确与否，如尺寸公差在正确范围内，即可进行入料剪切；如尺寸不符合公差要求，则重新调整
定位距离，直至符合为止。

     剪板时应检查剪板刀口是否锋利及紧固牢靠，并按板料厚度调整刀口间隙。



3、 冲裁

       a) 检查材料的材质以及宽、长、厚是否符合图纸的要求。

       b) 按钣金件展开图工艺选择合适的冲裁设备。

       c) 按工艺要求的顺序和要求调整好定位装置，冲出合格的工件。

4、折弯

    a) 检查材料的材质以及宽、长、厚是否符合图纸的要求，板材表面必须清洁。

    b) 按零件图纸尺寸选用合适折弯机。

    c) 按工艺要求的顺序和要求调整好定位装置，进行折弯。

5、焊接

    a) 检查上工序转下来的半成品零部件是否符合图纸和其他技术文件的要求，如不符合需及时调整。

    b) 准备好所需的焊接器件与工装夹具。

    c) 按照图纸要求，先点焊固定各零件的相对位置，安排好焊接顺序，一般为先关键后一般。

    d) 根据工件的材料和焊缝要求，选择施焊电流，焊缝必须平整，焊透，无砂眼。

6、打磨

   焊接后的工件必须打磨，使工件表面光洁均匀，无漏焊、裂纹、溅渣、毛

刺等。

7、检测

   对通过以上工序后的加工件按技术规范进行全面的检测，经检查合格后方可转为下道工序。

 8、喷塑

    a) 对加工件按照工程图纸的要求进行喷塑处理，颜色必须符合工程要求。

    b) 喷塑处理后的加工件表面均匀光滑，无气孔，无流挂，颜色深浅一致。

9、半成品检测

   对形成的半成品按技术规范进行全面检测，经检查合格后方可转为下道工序。

10.装配（详细见装配流程）

将顶盖与箱体连接，再把底座与箱体连接，然后按后衬板、左右墙板、支架、上下横梁、左右立柱、左
右导轨条固定板，加强芯固定板，门、门锁的顺序连接，门的开启角度不小于120°，所有连接件必须紧
固，位置符合装配图纸要求，装配过程中所有零部件表面不得划花，螺钉头不得打抷。



11.根据配置要求将装好尾纤、适配器的熔配一体化托盘装入交接箱，然后按照装箱清单放入配件，后封
装打包。

组装作业详细流程

1.详细要求及配置看工程图总装配图和装箱清单，整体外形如图24

图 24

1.顶盖 2.门 3.底座 4.底座门 5.底座门锁 6.箱体门锁 7.箱体 8.内部组件

2 将主箱体顶盖连接，螺母必须拧紧。

1.将底座与箱体、进线板连接，上护线圈，螺母必须拧紧。

2.将左右墙板与上下横梁支架，光缆固定板支架连接，螺母必须紧固，然后铺上隔热泡沫板。

3.将装好的左右墙板组件、后衬板（内铺泡沫板）与箱体连接，螺母必须紧固。

 4.将绕线筒固定到左立柱，理线环固定到右立柱，螺母必须紧固。

 5.将熔配一体化托盘导轨条固定在导轨条固定板上。

 6.将加强芯固定柱，理线环，光缆开剥器，接地线固定到固定板上。

 7.将上下横梁、左右立柱、导轨条固定板按顺序与墙板支架连接，再将直熔盘托盘安装板与下横梁连
接，螺母必须紧固。

 8.将门内衬板固定到门板上，贴上密封胶条，然后把门安装到箱体上，安上锁，接地线。

 9.将熔纤盘托盘插入固定板，然后把底座门安上锁，上到底座上。

 10.交接箱门左上角印制中国电信LOGO,底座铆厂家铭牌。

 11.将配件和说明书，装箱清单，合格证，示名条用自封袋装好放入交接箱内，详见装箱清单.

 12.将装好的交接箱封装，打包入库，包装如图

【品悦通信】产品售后服务

为创造品牌,提高企业,树立企业形象,我公司本着“一切追求高质量,用户满意为宗旨'的精神,以“优惠的价
格,周到的服务,可靠的产品质量'的原则向您郑重承诺：

一,产品质量承诺：

1, 产品的制造和检测均有质量记录和检测资料。

2,
对产品性能的检测,我们诚请用户亲临对产品进行全过程,全性能检查,待产品被确认合格后再装箱发货。

二,产品价格承诺：



1,为了保证产品的高可靠性和先进性,系统的选材均选用国内品牌产品。

2,在同等竞争条件下,我公司在不以降低产品技术性能,更改产品部件为代价的基础上,真诚以优惠的价格提
供给贵方。

三,交货期承诺：

产品交货期：尽量按用户要求,若有特殊要求,需提前完工的,我公司可特别组织生产,安装,力争满足用户需
求。

四,品悦售后服务承诺：

1,服务宗旨：快速,果断,准确,周到,

2,服务目标：服务质量赢得用户满意

3,服务效率：保修期内或保修期外如设备出现故障,供方在接到通知后,维修人员在24小时内可达到现场并
开始维修。

4, 服务原则：产品保修期为十二个月,在保修期将免费维修和更换属质量原因造成的零部件损坏,保修期外
零部件的损坏,提供的配件只收成本费,由需方人为因素造成的设备损坏,供方维修或提供的配件均按成本
价计。

品悦销售地区：

辽宁省,吉林省,黑龙江省,河北省,山西省,陕西省,甘肃省,青海省,山东省,安徽省,江苏省,浙江省,河南省,湖北
省,湖南省,江西省,福建省,云南省,海南省,四川省,贵州省,广东省。内蒙古,新疆,广西省,西藏,宁夏省，北京
市,上海市,天津市,重庆市。
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