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产品详情

雕花机 易驱变频器维修技术高并检查参数设置E033运行时PID反馈丢失故障PID反馈小于P9.26设定值检查
反馈信号或合理设置参数安邦信变频器维修的二个“怪”故障用户送修一台安邦信AMB-G9/P9型22kW的
变频器，依照常规，先将损坏模块拆掉，上电检查驱动电路是否正常；上电，操作面板显示OC故障代码
；短接故障信号返回光耦后，不再跳OC信号。担操作控制面板RUN键时，充电继电器瞬时断开（听到
啪哒一声），面板指示灯也同时熄灭，显示屏在闪烁后，显示一串在故障代码表中查不到的一串“故障
字符”。怀疑仍有别的故障信号存在，检测三相输出电流检测的信号输出端，皆为0V，正常。对其它信
号，不测绘电路，一时之间很难找出其来龙去脉。偶尔断电再开机时。

雕花机 易驱变频器维修技术高

1、过流故障过流也是 变频器 系统中的常见故障，通常由启动期间过快的加速引起。在排除过流故障时
，首先要检查所有电源连接并确保它们连接正确。这是因为电源连接松动会导致过流或过压、保险丝熔
断以及随之而来的 变频器 损坏。

其次，您可以使用某些 变频器 中提供的自动调谐功能来帮助防止过流。此功能使 变频器
能够识别连接的电机，从而访问可用于控制单元算法的转子信息，以实现更准确的电流控制。



此外，为防止 变频器 出现过流故障，请检查附加的机械负载是否有损坏或磨损的部件，或过度摩擦。根
据需要更换或修理任何损坏或磨损的部件，并相应地减少摩擦。*重要的是，确保检查输入电源电压和加
速度。因为当加速度设置得太快或输入电源电压太低时，可能会发生过流故障。在这种情况下，降低加
速度或稳定输入电压以纠正过流故障。

其实GF也是OC故障的一个别名。在报警层次上有所不同，GF报*于启动初始阶段的对IGBT过流(或管压
降)状态的检测。上电，变频器未接受启动信号。。EV小体积控制板：无显示：测CN的脚(SPISIMOOUT
)电压为V，正常为V.此脚对应U的脚，脚对DSP的脚，正常为.V，实测为V。故UDSP坏。。低频运行带
载能力增强&lt&gt如果转矩提升预置较小则适当增加转矩提升值或者设置自动转矩提升&lt&gt适当降低电
动机的基本频率，以加大电动机的工作磁通。。应先检查外围设备。alarm故障信息为逆变器故障，主要
由于IGBT的触发电路损坏造成。一般为驱动触发电路的电源部分出现故障引起。主要表现为IGBT上桥臂
或下桥臂无驱动触发电压。。

2、高启动负载/电流变频器 显示屏上的高启动负载或高启动电流读数可能表示机械绑定或连接负载或过
程速度的一些无法解释的变化。例如，许多 变频器 控制的风扇和泵的功率要求与其转速 (S3)
的立方成正比。因此，运行 变频器 负载仅比指令速度快几个 RPM（每分钟转数）可能会使 变频器
过载。

为避免过载情况，请务必在打开 变频器 之前检查所有由 变频器
驱动的组件。例如，在启动前卸载输送机，清除泵上的所有碎屑，并避免任何 变频器
负载上受潮或结冰。这是因为湿材料往往比干材料重，并且可能通过在系统上增加意外负载而导致
变频器 过载。

此外，您可以使用具有扩展加速度的 变频器
来减少高启动负载。该功能不是将负载猛拉到开始，而是缓慢而平稳地启动 变频器
负载。这种类型的负载启动在 变频器 的机械组件上更容易，并且由于 变频器 仅消耗其负载电流的 ****
至 150%，因此对电源线的要求*低。

偏置频率一般用频率值或频率百分数表示。怎么设定变频器偏置频率和频率增益？举个栗子，如果变频
器要求频率给定信号为0-5V或4-20mA，输出频率为0-50Hz。对于设定信号可以选择的变频器，只需把给
定信号设定为0-5V或4-20mA，使0V或4mA对应的频率为0Hz，5V或20mA对应的频率为50Hz就行了。此
时的偏置频率就是0Hz或0%。有的变频器频率给电压只有0-10VDC一种。如图3（变频器偏置频率及频率



增益参数的设定示意图）。如果使用1-5V的电压信号给定，就要用到偏置频率及频率增益参数，可先画
出基本频率给定线。从给定电压Vx=1V，fx=0Hz，可确定频率给定线Ⅱ的起点为A，由Vx=5V。

通过改变电机工作电源频率方式来控制交流电动机的电力控制设备，变频器还有很多的保护功能，如过
流、过压、过载保护等等。随着工业自动化程度的不断提高。。手动工作状态由电位器调节来给定频率
，自动工作状态由PLC的输出信号进行控制。在实际应用中，该系统自动化程度高，显示直观，节电效
果明显，延长设备寿命。。bus，串行通讯错误E.dOHError，driveoverheat，电机过热且超过预警E.dSPErr
or，digitalsignalprocessor。。海达，涌江，三顺，金星，浙江塑机总厂，柳塑，申达，天鼎，双马，三元
等等注塑机电路板维修、控制板维修、驱动板、压力流量板、存储板维修、电脑控制器维修、人机界面
维修、触摸屏维修、比例阀维修、伺服阀维修、变频器维修、伺服驱动器维修、伺服马达维修。。

雕花机 易驱变频器维修技术高造成低频高压而过流。二是加速时间设定过短，需要加速转矩过大而造成
过流。三是减速时间设定过短，机组迅速再电回馈给中间回路，造成中间回路电压过高和制动回路过流
。(4)振荡过流一般只在某转速(频率)下运行时发生。主要原因有两个：一是电气频率与机械频率发生共
振，二是纯电气回路所引起，如功率开关管的死区控制时间，中间直流回路电容电压的波动，电动机滞
后电流的影响及外界干扰源的干扰等。找出发生振荡的频率范围后，可利用跳跃频率功能回避该共振频
率。(5)电流互感器损坏其现象表现为，变频器主回路送电，当变频器未启动时，有电流显示且电流在变
化．这样可判断互感器已损坏。(6)主电路接口板电流、电压检测通道被损坏，也会出现过流电路板损坏
可能是：①由于环境太差。  lkjhsgfwsedfwsef
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