
8.8级大六角螺栓加工厂 雄祥紧固件螺纹技术

产品名称 8.8级大六角螺栓加工厂 雄祥紧固件螺纹技术

公司名称 邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邯郸市永年县讲武乡讲武村东工业区

联系电话  15297589108

产品详情

高强度螺栓摩擦型和承压型连接的区别：

在抗剪设计时，高强螺栓承压型连接中允许外剪力超过大摩擦力，这时被连接板件之间发生相对滑移变
形，直到螺栓杆与孔壁接触，此后连接就靠螺栓杆身剪切和孔壁承压以及板件接触面间的摩擦力共同传
力，大六角螺栓加工厂，后以杆身剪切或孔壁承压破坏作为连接受剪的极限状态。

冷镦钢盘条去除氧化铁板工序为剥亮，除鳞，有机械除鳞和化学酸洗两种方法。用机械除鳞取代盘条的
化学酸洗工序，既提高了生产率，又减少了环境污染。此除鳞过程包括弯曲法（普遍使用带三角形凹槽
的圆轮反覆弯曲盘条），12.9级大六角螺栓加工厂，喷九法等，除鳞效果较好，但不能使残余铁鳞去净
（氧化铁皮清除率为 97 %），尤其是氧化铁皮粘附性很强时，因此，8.8级大六角螺栓加工厂，机械除鳞
受铁皮厚度，结构和应力状态的影响，使用于低强度紧固件（小于等于 6.8
级）用的碳钢盘条。高强度螺栓（大于等于 8.8 级）用盘条在机械除鳞后，为除净所有的氧化铁皮，再经
化学酸洗工序即复合除鳞。高强度螺栓摩擦面的抗滑移系数检验抗滑移系数检验应以钢结构制造批为单
位，以单项工程每2000t为一制造批，10.9级大六角螺栓加工厂，不足2000t者视作一批，单项工程的构件
摩擦面选用两种及两种以上表面处理工艺时，则每种表面处理工艺均需检验。每批三组试件。若连接处
为扩散到外部企业时，相应的每个企业都应做抗滑移系数检验。 8.8级大六角螺栓加工厂-雄祥紧固件螺
纹技术由邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司提供。行路致远，砥砺前行。邯郸市永年区雄祥紧固件
制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为紧固件具有竞争力的企业，
与您一起飞跃，共同成功!
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