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产品详情

非标刀片应该如何定制

1：先选择一家好的公司。

    如果你真的想要定制非标刀具的话，那你一定要先去选择一家好的公司，因为好的公司才能够
确保产品的质量，璧山刀片，才能够让你不白花钱。其实能够定制非标刀具的公司本来就不多，所以如
果你想要进行筛选的时候，那也是比较容易的。

2：了解清楚你想要的非标刀具到底是什么样的。

    你在选择好了公司之后，一定要知道你想要的非标刀具到底是什么样的。因为非标刀片就是和
正常标准不一样的刀片，如果你自己都不知道自己想要的非标刀片是什么样的话，那别人根本没办法帮
你做。当然，如果可以的话，你也可以直接告诉这家公司的工作人员你的要求，然后他们自然就能够根
据你的要求设计出你想要的那种非标刀片。而且如果有什么问题的话，你也可以考虑和这家公司的工作
人员进行交流，这样的话，就能够保证设计出来的非标刀片既符合你的要求，又能够非常的好用。

3：看样品确定对不对。

    在确定好了你想要的非标刀片的样子之后，你可以先让公司做出一个样品，让你先看一看。如
果试了之后没有什么问题的话，那就可以开始正式生产了。如果有问题的话，还能够及时修改。

    总之，定制非标刀具的步骤真的是比较麻烦的，所以你一定要非常的仔细，这样的话，才能够
设计出你想要的非标刀片。

浅析设备对非标切刀加工材料的要求



在一般情况下需要考虑自动化设备技术的要求，设备精que度决定切刀加工的要求，不同需求的设备，对
切刀加工技术支持就不一样。切刀一般使用工具钢材质的，基本属于对耐磨性，硬度性，等切割有要求
的，有些会对其锋利也有要求。

    非标切刀和进口切刀的区别

1、目前由于国外精湛技术，进口切刀材料采用的杂质更少，而且熔炼设备相比国内的设备也要好很多，
后段的加工工艺也要比国内做的更好，定制准螺纹刀片，所以生产出来的产品的质量也要好很多。

2、国外原料配比更好材料成分更均匀一些，因此性能会更好。并且所能达到的硬度，或者切割性更稳定
些。所以在用进口料加工切刀时，在兼顾锋利性，焊接性的同时还能兼顾弹力（抗劳测试）。

关于定制非标刀具定制的有关三个问题

非标刀具主要是解决三个问题，特殊的形状，特殊的强度和硬度，特殊的容屑和排屑要求。

1. 被加工工件有特殊形状要求。

    如对加工所需要的刀具进行加长，加端齿倒R，定制面铣削刀片，或者有特殊的锥角要求，柄
部结构要求，刃长尺寸控制等等。这一类的刀具如果形状要求并不十分复杂的话，其实还是容易解决的
，需要注意的是非标刀具的加工是比较困难的，因此，使用方在能够满足加工使用的情况下，不应该过
分的追求高精度。因为，高精度本身就意味着高成本和高风险，会对制作方的生产能力和自身的成本造
成不必要的浪费。

2. 被加工工件有特殊的强度和硬度。

    如工件进行过热处理，强度和硬度较高，一般的刀具材料无法进行切削加工，定制圆弧倒角刀
片，或者粘刀的厉害，这是，就需对刀具的材料提出特殊要求。一般的解决方法是选用高等的刀具材料
，如含钴的高速刚刀具拥有较高的硬度以切削调质过的工件材料，用优等的硬质合金材料刀具可以加工
高硬质的材料，甚至可以以铣代磨。当然，也有一些特殊情况，如在对铝件进行加工时，市场上有一种
称为超硬刀具的就不一定合适，虽然铝件一般较软，可以说是一种容易加工的产品，但是超硬刀具所采
用的材质其实是一种铝高速钢，这种材料比普通的高速钢确实会硬一些，但在加工铝件时却会引起铝元
素之间的亲和力，使得刀具反而会加剧磨损，这时，如果要想得到更高的效率的话，可以选用钴高速钢
替代。

3. 被加工工件有特殊的容屑和排屑要求。

    这时就应该选用较少的齿数和较深的容屑槽，但这种设计只能针对比较容易加工的材料，如铝
合金等。

璧山刀片-非标赛驰数控刀具-定制准螺纹刀片由重庆赛驰精密工具有限公司提供。重庆赛驰精密工具有
限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会
员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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