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产品详情

高压母线槽特点

1.掌握有关高压母线槽的知识。

该母线首先适合于较特殊的发电机，因为这种出现回路和常用的分路器，是一个大电流输出设备。这个
特点很多，外壳全部采用铝板材，所以它各方面都有自己的特色。避免了短路情况，赣州密集型母线槽
，另外还能消除外部潮气和灰尘，另外还有一些，不封闭造成的闭路情况，各种短路都可以被消除，还
是比较好的母线结构。看这儿很多人都特别好奇，作用这么多，那么这条母线到底有什么优点？

2.高压母线槽的好处。

这类母线桥对许多人并不十分了解，首先消除钢结构发热的情况，解决各方面的感应问题，减少短路。
此外，低压密集型封闭母线槽，使导体的短路电力值大幅下降，可见这方面的优势还是挺大的，因此越
来越多的用户选择了高压母线槽，正是因为这个原因。

密集型母线槽生产过程的注意事项

1、钣金制作：

a、母排的剪切、冲孔和折弯精度要保证，特别是折弯精度，折弯角度的变化会导致导体端头长短不一；

b、盖板、侧板所有的毛刺要清理干净，钢制外壳水平弯通的侧板折弯时，外侧板需要折弯机成型，减少
弯曲半径；内侧板则手工弯制，加大弯曲半径，这样才能有效避免导体和侧板有尖锐棱角的接触，从而
保护绝缘层不受损伤；



c、弯通侧板冲孔定位要严格按空气型标准执行，否则转角处母排会松动，导致散热效果下降，运行噪音
加大。

2、焊接：

a、铜排焊接：母排在焊接后，和相同截面的原始母排载流量肯定要下降，所以，封闭型密集式母线槽，
母排一定要45°斜面焊接，这样做的目的是增大焊接面，提高焊接面的载流能力。母排焊接成型后一定
要把两面打磨平整，不能有任何突出焊缝和杂质；

b、盖板、侧板的焊接：侧板宜在外面焊接，盖板可以在内面焊接。盖、侧板焊接成型后要打磨平滑（特
别是内面），去除一切毛刺和杂质；

c、无论是铜排还是外壳，在焊接时一定要用夹具对焊接物件进行固定，保证焊接角度的性。所有焊接件
的焊疤均要完全打磨平滑，特别要注意焊接面的反面可能会出现焊渣或突起部位，这些部位也要打磨平
滑。上述工序完成后，方可进行镀锡处理。

密集绝缘母线槽

其防水排热实际效果差。防水层面，母线在工程施工流程中非常容易返潮渗漏，造成两色绝缘电阻器减
少。系统总线的排热关键靠机壳。因为路线中间布局紧密，L2和L3的能源被迟缓损耗，造成母线槽溫度
上升。受壳板限定，密集绝缘母线槽只有造成不超过3m的水准截面。因为母线中间的磁密不大，密集型
母线槽定制，当母线根据大电流量时，会造成较强的感应电动势，使磁震荡頻率产生累加情况，造成过
大的噪音。插式母线槽是一种主干线系统软件，具备体型小，结构紧凑，运作靠谱，传送电流量大，分
接防爆开关便捷，维护保养便捷，耗能低，动态性和耐热性好等优势。在多层建筑中运用广。

低压密集型封闭母线槽-南昌华威电气-赣州密集型母线槽由南昌华威电气设备有限公司提供。南昌华威
电气设备有限公司位于江西省南昌经济技术开发区麦园路南口。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
南昌华威电气在输电设备及材料中享有良好的声誉。南昌华威电气取得全网商盟认证，标志着我们的服
务和管理水平达到了一个新的高度。南昌华威电气全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来
。
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