
永州西门子DP通讯电缆代理商

产品名称 永州西门子DP通讯电缆代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
产地:德国
型号:电缆

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

永州西门子DP通讯电缆代理商

全新原装，，价格优势！浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司 

PLC产品种类繁多，其规格和性能也各不相同。对PLC的分类，通常根据其结构形式的不
同、功能的差异和I/O点数的多少等进行大致分类。

    1．按结构形式分类

    根据PLC的结构形式，可将PLC分为整体式和模块式两类。

（1）整体式PLC 整体式PLC是将电源、CPU、I/O接口等部件都集中装在一
个机箱内， 具有结构紧凑、体积小、价格低的特点。小型PLC一般采用这种整体式结构
。整体式PLC由不同I/O点数的基本单元（又称主机）和扩展单元组成。基本单元内有CP
U、I/O接口、与I/O扩展单元相连的扩展口，以及与编程器或EPROM写入器相连的接口等
。扩展单元内只有I/O和电源等，没有CPU。基本单元和扩展单元之间一般用扁平电缆连
接。整体式PLC一般还可配备特殊功能单元，如模拟量单元、位置控制单元等，使其功能



得以扩展。

（2）模块式PLC 模块式PLC是将PLC各组成部分，分别作成若干个单独的
模块，如CPU模块、I/O模块、电源模块（有的含在CPU模块中）以及各种功能模块。模
块式PLC由框架或基板和各种模块组成。模块装在框架或基板的插座上。这种模块式PLC
的特点是配置灵活，可根据需要选配不同规模的系统，而且装配方便，便于扩展和维修。
大、中型PLC一般采用模块式结构。永州西门子DP通讯电缆代理商

还有一些PLC将整体式和模块式的特点结合起来，构成所谓叠装式PLC。叠装式PLC其CP
U、电源、I/O接口等也是各自独立的模块，但它们之间是靠电缆进行联接，并且各模块
可以一层层地叠装。这样，不但系统可以灵活配置，还可做得体积小巧。

    2．按功能分类

    根据PLC所具有的功能不同，可将PLC分为低档、中档、三类。

（1）低档PLC 具有逻辑运算、定时、计数、移位以及自诊断、监控等基本功
能，还可有少量模拟量输入／输出、算术运算、数据传送和比较、通信等功能。主要用于
逻辑控制、顺序控制或少量模拟量控制的单机控制系统。

（2）中档PLC 除具有低档PLC的功能外，还具有较强的模拟量输入／输出
、算术运算、数据传送和比较、数制转换、远程I/O、子程序、通信联网等功能。有些还
可增设中断控制、PID控制等功能，适用于复杂控制系统。

（3）PLC 除具有中档机的功能外，还增加了带符号算术运算、矩阵运算
、位逻辑运算、平方根运算及其它特殊功能函数的运算、制表及表格传送功能等。PLC机
具有更强的通信联网功能，可用于大规模过程控制或构成分布式网络控制系统，实现工厂
自动化。

3．按I/O点数分类

    根据PLC的I/O点数的多少，可将PLC分为小型、中型和大型三类。

(1).小型PLC——I/O点数<
256点；单CPU、8位或16位处理器、用户存储器容量4K字以下。

如：GE-I型     美国通用电气（GE）公司

    TI100      美国德洲仪器公司

    F、F1、F2  日本三菱电气公司



    C20 C40    日本立石公司（欧姆龙）

    S7-200     德国西门子公司

    EX20 EX40  日本东芝公司

    SR-20/21   中外合资无锡华光电子工业有限公司

(2). 中型PLC——I/O点数256～2048点；双CPU，用户存储器容量2～8K

如：S7-300     德国西门子公司

SR-400     中外合资无锡华光电子工业有限公司

SU-5、SU-6   德国西门子公司

C-500        日本立石公司

GE-Ⅲ        GE公司

(3). 大型PLC——I/O点数>

2048点；多CPU，16位、32位处理器，用户存储器容量8～16K

    如：S7-400  德国西门子公司

引言

    在生产机械的自动控制领域，PLC顺序控制系统的应用量大面广。然而，工艺不

同的生产机械要求设计不同的控制系统梯形图。目前，不少电气设计人员仍然采用经验设

计法来设计PLC顺序控制系统，不仅设计效率低，容易出差错，而且设计阶段难以发现错

误，需要多次调试、修改才符合设计要。本文提出的4种简易设计方法，能快速地一次设

计成功PLC顺序控制系统。



    顺序控制系统的特点及设计思路

    1．特点顺序控制系统是指按照预定的受控执行机构动作顺序及相应的转步条件，

一步一步进行的自动控制系统。其受控设备通常是动作顺序不变或相对固定的生产机械。

这种控制系统的转步主令信号大多数是行程开关（包括有触点或无触点行程开关、光电开

关、干簧管开关、霍尔元件开关等位置检测开关），有时也采用压力继电器、时间继电器

之类的信号转换元件作为某些步的转步主令信号。

    为了使顺序控制系统工作可靠，通常采用步进式顺序控制电路结构。所谓步进式

顺序控制，是指控制系统的任一程序步（以下简称步）的得电必须以前一步的得电并且本

步的转步主令信号已发出为条件。对生产机械而言，受控设备任一步的机械动作是否执行

，取决于控制系统前一步是否已有输出信号及其受控机械动作是否已完成。若前一步的动

作未完成，则后一步的动作无法执行。这种控制系统的互锁严密，即便转步主令信号元件

失灵或出现误操作，亦不会导致动作顺序错乱。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

