
徐州士林变频器维修

产品名称 徐州士林变频器维修

公司名称 无锡康思克电气有限公司

价格 2223.00/件

规格参数 品牌:士林
型号:士林
产地:徐州变频器维修

公司地址 无锡市惠山区钱桥街道惠澄大道77号

联系电话 0510-83220867 15961719232

产品详情

易能

ECMA-C30804G7 AC SERVO MOTOR 0.4KW(80) with Oil Seal

ECMA-E31305ES AC SERVO MOTOR 0.5KW

ECMA-E31305FS AC SERVO MOTOR 0.5KW (With Brake)

ECMA-G31303ES AC SERVO MOTOR 0.3KW

ECMA-G31303FS AC SERVO MOTOR 0.3KW (With Brake)

ASD-A0721-AB AB系列伺服驅動750W

ASD-B0721-A AC SERVO DRIVER 0.75KW 220V(L)

ECMA-C30807ES AC SERVO MOTOR 0.75KW

ECMA-C30807PS AC SERVO MOTOR 0.75KW(带中心螺纹孔)

ECMA-C30807FS AC SERVO MOTOR 0.75KW(With Brake)

ECMA-C30807EC AC SERVO MOTOR 0.75KW (3M)

ECMA-C30807GS AC SERVO MOTOR 0.75KW with Oil Seal



ECMA-C30807GC AC SERVO MOTOR 0.75KW (with Oil Seal) (3M)

ECMA-C30807HS

ECMA-C30807P6 AC SERVO MOTOR 0.75KW with Shafe diameter 16mm

ECMA-C30807R6 AC SERVO MOTOR 0.75KW with Shafe diameter 16mm

ECMA-G31306ES AC SERVO MOTOR 0.6KW

ECMA-G31306AS 600W圆轴 AC SERVO MOTOR 0.75KW with Oil Seal

ECMA-G31306AS 600W圆轴

3KW ASD-A2-3023-L A2 3KW單伺服驅動器，全閉環

ASD-B2-3023-B B2 3KW驱动

ECMA-E11830PS 3KW A2 180框 键槽+中心螺紋孔

ECMA-F11830PS 3KW A2 键槽 中心螺纹孔

ECMA-F11830QS 3KW A2 键槽 中心螺纹孔+刹车

ECMA-E11830QS 3KW A2 180框 键槽 刹车+中心螺紋孔

ECMA-F11830RS 3KW A2 键槽 中心螺纹孔+油封

ECMA-F21830PS 3KW B2 键槽 中心螺纹孔

ECMA-F21830QS 3KW B2 键槽 中心螺纹孔+刹车

ECMA-F21830SS 3KW B2 键槽 中心螺纹孔+刹车+油封

ECMA-F21830CS 3KW B2 圆轴+油封

ECMA-F21830DS 3KW B2 圆轴 刹车+油封

ECMA-E21830PS 3KW 180框 B2 键槽 中心螺纹孔

ECMA-E21830RS 3KW 180框 B2 键槽 油封+中心螺纹孔

ECMA-E21830QS 3KW 180框 B2 键槽 刹车+中心螺纹孔

ASDA-B2系列 进阶泛用型

本系列强调「内置泛用功能应用，减少机电整合的差异成本」。除了可简化配线和操作设定，大幅提升
马达尺寸的对应性和产品特性的匹配度，可方便的替换其他品牌，

且针对专用机提供了多样化的操作选择。



变频器维修中心地处中关村高科技园区,长期服务于:水泥厂 、电厂、造纸、化工、供水、供暖、纺织、
机械、机床、冷饮、啤酒、食品钢铁、矿山、橡胶、朔料、饲料、医药、医院、宾馆、酒店 等业 ,
以及变频恒压供水 ,以优惠的价格 , 灵活的经营方式 , 短的交付周期 ,
雄厚的技术实力以及承诺的三包服务和过硬的技术一直受到广大客户的好评 . 公司同时为您提供
设计、生产、安装、调试一条龙 服务。以技术为保证，以优质的服务为基础，采用变频器、 PLC ，工控
机、触摸屏等先进控制手段，普通设计、制造各类电控设备，为橡胶、化纤、造纸、印刷、电缆、电力
、机电、起重、水处理，环保等行业的自动化提供优质电控产品 。  

公司普通变频器维修 ：富士变频器维修、安川变频器维修、 LG 变频器维修、台达变频器修理、三垦变
频器维修、三菱变频器维修、日立变频器维修、西门子变频器维修、 ABB
变频器维修、丹佛斯变频器维修 ，施耐德维修变频器

    国产变频器，维修台达变频器，维修阿尔法变频器，维修英威腾变频器，维修易能变频器，维修安
邦信变频器，维修台安变频器，森兰变频器维修，科姆龙变频器维修及各类软启动器维修，维修变频调
速器维修供应变频器控制板 / 驱动板 / 二极管 / 整流器 / 变频器配件等。

    CHF100A-022G英威腾变频器维修GD200A北京变频器维修中心

CHF100A-022G英威腾变频器维修030P-4

英威腾变频器GD200A-022G/030P-4维修GD300-018G/055G-4北京英威腾变频器维修

英威腾变频器专修北京天浦正达

CHE100-018G-4/022P-4英威腾变频器CHE100系列变频器维修

CHE100-015G-4/018P-4英威腾变频器维修

CHE100-011G-4/015P-4英威腾变频器维修

CHE100-004G-4/5R5P-4英威腾变频器维修

CHE100-022G-4/030P-4英威腾变频器维修

CHE100-030G-4/037P-4英威腾变频器维修

CHE100-037G-4/045P-4英威腾变频器维修

CHE100-045G-4/055P-4英威腾变频器维修

台达变频器维修－－北京天浦正达

010-82271450曹工15311878630北京天浦正达电子科技有限公司主要从事传动产品类的维修及技术服务工作
。在工控产品维修数控产品维修拥有丰富的经验,是国内较早的一家普通维修变频器和各种工业自动化设
备的芯片级维修公司。公司至成立以来修复了大量的变频器,直流调速器,伺服驱动器,触摸屏,PLC及各类
控制板. 

经营范围 

1.变频器维修:三菱,富士,日立,欧姆龙,安川,西门子,VACON(伟肯),东元,施耐德,KEB(科比),SEW,ABB,AB,CT



等 

2.直流调速器维修:欧陆(SSD),西门子,CT,ABB,施耐德,伦茨等 

3.触摸屏,PLC维修:西门子,三菱,富士,HAKKO(白光),欧姆龙,海泰克,施耐德等 

4.伺服驱动器维修:三菱MR-E,MR-J2,MR-J3,MDS;富士,安川 

5.数控维修: 

FANUC(发那科)系统:电源,伺服,主轴控制器,轴卡等; 

西门子系统:611系列电源,伺服 

三菱系统:伺服驱动器,NC电源,主轴驱动器,伺服电源 

OKUMA(大隈）系统：电源，伺服，显示器等

6.各类控制板维修 

7.电源维修:高频电源(AE,RF等),中频电源,UPS电源,各类开关电源

8.太阳能切片机维修

公司普通变频器维修 ：富士变频器维修、安川变频器维修、 LG 变频器维修、台达变频器修理、三垦变
频器维修、三菱变频器维修、日立变频器维修、西门子变频器维修、 ABB
变频器维修、丹佛斯变频器维修 ，施耐德维修变频器 国产变频器，维修台达变频器，维修阿尔法变频器
，维修英威腾变频器，维修易能变频器，维修安邦信变频器，维修台安变频器，森兰变频器维修，科姆
龙变频器维修及各类软启动器维修，维修变频调速器维修供应变频器控制板 / 驱动板 / 二极管 / 整流器 /
变频器配件等。

主营范围：公司普通变频器维修 ：富士变频器维修、安川变频器维修、 LG 变频器维修、台达变频器修
理、三垦变频器维修、三菱变频器维修、日立变频器维修、西门子变频器维修、 ABB
变频器维修、丹佛斯变频器维修 ，施耐德维修变频器 国产变频器，维修台达变频器，维修阿尔法变频器
，维修英威腾变频器，维修易能变频器，维修安邦信变频器，维修台安变频器，森兰变频器维修，科姆
龙变频器维修及各类软启动器维修，维修变频调速器维修供应变频器控制板 / 驱动板 / 二极管 / 整流器 /
变频器配件等。

变频器维修：三菱、西门子、台达、台安、安川、施耐德、松下、AB、ABB、KEB、富士、丹佛斯、英
威腾、普传、泓筌、等

     
PLC维修：欧姆龙系列、三菱系列、西门子、松下、AB、台安、富士编程，改错，复制及硬件维修。

       各类直流调速器、交流伺服器。

       各类电源及电源板、大型UPS后备电源。

       各类工业电脑及电脑卡、显示器、触摸屏及外设、电子尺控制器。

       各类打印机、打标机、喷码机、条码机、刻字机、绘图仪、喷绘机。



       集成电路型号识别和反求电路板原理图。

       机械行业：各种品牌数控铣床、数控车床、数控钻床、数控磨床、数控火焰切割机、CNC、
电火花机、线切割机、伺服器、交-
直流驱动器、西门子系统、法那克系统、AMADA、大宇系统、编码器、空压机控制板等各种品牌。

       注塑行业：各种品牌进口、国产(川口、东芝、日钢、日精、住友、宝源、亿利达、震雄、震
德、恒生、华大、海天、力劲、仁兴)注塑机控制板、比例阀控制板、电子尺控制器、吹塑机、立啤机、
压铸机控制板等。

       橡胶轮胎行业：钢丝带未生产线、双复合挤出机、内衬层挤出生产线、钢丝压延机、钢丝帘
布裁断机、重型密炼机、全钢一次性成型机、双模硫化机、橡胶挤出机、切粒机、涂印设备等。

       印刷行业：海德堡、罗兰、小森、三菱、良明、滨田、秋山、乔本、富士龙霸、德宝、天马
等系列印刷机控制板。晒板机、全自动冲版机、胶印机、威特喷绘机、剑神、骑马、芳野、胶订机、切
纸机、锁线机、自动送纸上胶机、电脑三边封袋机、高速自动糊盒机等各种品牌。

       电梯、汽车行业：三菱、日立、东芝、奥的斯、蒂森、迅达、中秀新纺、通力、西门子OTIS
、威森S系列、等各种品牌电梯。电梯控制板、主板、门机控制板、楼层显示板、电梯驱动板

       普通从事工业自动化设 ?备维修、维护、改造、销售\安装及售后的技术服务型企业。

多年来，我们一直本着以诚为本，共同发展的原则，以严格的管理体制，灵活的经营方式，强大的技术
实力，为广大用户提供了优质的维修及技术服务。

公司普通维修：LG变频器系列、三垦变频器系列、三菱变频器系列、富士变频器系列、安川变频器系列
、欧姆龙变频器系列、日立变频器系列、松下变频器系列、西门子变频器系列、AB变频器系列、ABB变
频器系列、伟肯变频器系列、施耐德变频器系列、丹佛斯变频器系列、森兰变频器系列、英威腾变频器
系列、四方变频器系列、欧瑞变频器系列、油田变频器、艾默生等各大进口国产品牌的变频器。

针对各种进口国产变频器,触摸屏,PLC,软启动器、电源模块、工业显示器等工业自动化产品的维修、维护
已达到水平。

维修范围包括：不能启动、过流、过压、欠压、过热、过载、输出不平衡、无显示、开关电源损坏、模
块损坏、接地故障、不能调速、限流运行等；

英威腾变频器维修CHE100系列

CHE100-0R7G-S2、CHE100-1R5G-S2、CHE100-2R2G-S2、CHE100-0R7G-2

CHE100-1R5G-2、CHE100-2R2G-2、CHE100-004G-2、CHE100-5R5G-2 

CHE100-7R5G-2、CHE100-011G-2、CHE100-015G-2、CHE100-018G-2 

CHE100-022G-2、CHE100-030G-2、CHE100-037G-2、CHE100-045G-2

CHE100-0R7G-4、CHE100-1R5G-4 、CHE100-2R2G-4 、CHE100-004G/5R5P-4 

CHE100-5R5G/7R5P-4、CHE100-7R5G/011P-4、CHE100-011G/015P-4 



CHE100-015G/018P-4、CHE100-018G/022P-4、CHE100-022G/030P-4

CHE100-030G/037P-4、CHE100-037G/045P-4、CHE100-045G/055P-4

CHE100-055G/075P-4、CHE100-075G/090P-4、CHE100-090G/110P-4 

VFD-CP2000系列：无感测矢量控制型

IED系列：电梯一体机

VFD-C2000：高阶磁束矢量控制型

VFD-E系列：内置PLC型

VFD-EL系列：多功能/迷你型

VFD-VJ系列：油电伺服驱动器

VFD-VE系列：高性能磁束矢量控制型

VFD-VL系列：电梯专用型

VFD-DD系列：永磁同步门机驱动型

VFD-M-D系列：电梯门机控制型

台达变频器常见故障：

      台达变频器过流故障：过流故障可分为加速、减速、恒速过电流。其可能是由于变频器的加减
速时间太短、负载发生突变、负荷分配不均，输出短路等原因引起的。这时一般可通过延长加减速时间
、外加能耗制动元件、进行负荷分配设计、对线路进行检查。如果断开负载变频器还是过流故障，说明
变频器逆变电路已环，需要更换变频器。

      台达变频器过载故障：过载故障包括变频过载和电机过载。其可能是加速时间太短，电网电压
太低、负载过重等原因引起的。一般可通过延长加速时间、延长制动时间、检查电网电压等。负载过重
，所选的电机和变频器不能拖动该负载，也可能是由于机械润滑不好引起。如前者则必须更换大功率的
电机和变频器；如后者则要对生产机械进行检修。

       台达变频器欠压：说明变频器电源输入部分有问题，需检查后才可以运行。

      台达变频器输出端打火：拆开检查后发现IGBT逆变模块击穿，驱动电路印刷电路板严重损坏，
正确的解决办法是先将损坏IGBT逆变模块拆下，拆的时候主要应尽量保护好印刷电路板不受人为二次损
坏，将驱动电路上损坏的电子原器件逐一更换以及印刷电路板上开路的线路用导线连起来（这里要注意
要将烧焦的部分刮干净，以防再次打火），再六路驱动电路阻值相同，电压相同的情况下使用视波器测
量波形，但变频器一开，就报OCC故障（台达变频器无IGBT逆变模块开机会报警）使用灯泡将模块的P1



和印板连起来，其他的用导线连，再次启动还跳，确定为驱动电路还有问题，逐一更换光耦，后发现该
驱动电路的光耦带检测功能，其中一路光耦检测功能损坏，更换新的后，启动正常。变频调速系统以其
优越于直流传动的特点，在很多场合中都被作为的传动方案，现代变频调速基本都采用16位或32位单片
机作为控制核心，从而实现全数字化控制，调速性能与直流调速基本相近，但使用变频器时，其维作要
比直流复杂，一旦发生故障，企业的普通电气人员就很难处理

     一旦发生了参数设置类故障后，变频器都不能正常运行，一般可根据说明书进行修改参数。如果
以上不行，好是能够把所有参数恢复出厂值，然后按上述步骤重新设置，对于每一个公司的变频器其参
数恢复方式也不相同。 

    二、西威变频器维修-过压类故障 

      变频器的过电压集中表现在直流母线的支流电压上。正常情况下，变频器直流电为三相全波整
流后的平均值。若以380V线电压计算，则平均直流电压Ud= 1.35 U线＝513V。在过电压发生时，直流母
线的储能电容将被充电，当电压上至760V左右时，变频器过电压保护动作。因此，变频器来说，都有一
个正常的工作电压范围，当电压超过这个范围时很可能损坏变频器，常见的过电压有两类。 

    1、西威变频器维修-输入交流电源过压 

    这种情况是指输入电压超过正常范围，一般发生在节假日负载较轻，电压升高或降低而线路出现故
障，此时好断开电源，检查、处理。

   2、发电类过电压世界  

这种情况出现的概率较高，主要是电机的同步转速比实际转速还高，使电动机处于发电状态，而变频器
又没有安装制动单元，有两起情况可以引起这一故障。 

 （1）当变频器拖动大惯性负载时，其减速时间设的比较小，在减速过程中，变频器输出的速度比较快
，而负载靠本身阻力减速比较慢，使负载拖动电动机的转速比变频器输出的频率所对应的转速还要高，
电动机处于发电状态，而变频器没有能量回馈单元，因而变频器支流直流回路电压升高，超出保护值，
出现故障，而中经常发生在干燥部分，处理这种故障可以增加再生制动单元，或者修改变频器参数，把
变频器减速时间设的长一些。增加再生制动单元功能包括能量消耗型，并联直流母线吸收型、能量回馈
型。能量消耗型在变频器直流回路中并联一个制动电阻，通过检测直流母线电压来控制功率管的通断。
并联直流母线吸收型使用在多电机传动系统，这种系统往往有一台或几机经常工作于发电状态，产生再
生能量，这些能量通过并联母线被处于电动状态的电机吸收。能量回馈型的变频器网侧变流器是可逆的
，当有再生能量产生时可逆变流器就将再生能量回馈给电网。 

 （2）多个电动施动同一个负载时，也可能出现这一故障，主要由于没有负荷分配引起的。以两台电动
机拖动一个负载为例，当一台电动机的实际转速大于另一台电动机的同步转速时，则转速高的电动机相
当于原动机，转速低的处于发电状态，引起故障。在纸机经常发生在榨部及网部，处理时需加负荷分配
控制。可以把处于纸机传动速度链分支的变频器特性调节软一些。

      三、过流故障

      过流故障可分为加速、减速、恒速过电流。其可能是由于变频器的加减速时间太短、负载发生



突变、负荷分配不均，输出短路等原因引起的。这时一般可通过延长加减速时间、减少负荷的突变、外
加制动元件、进行负荷分配设计、对线路进行检查。如果断开负载变频器还是过流故障，说明变频器逆
变电路已环，需要更换变频器。 

四、西威变频器维修-过载故障 

      过载故障包括变频过载和电机器过载。其可能是加速时间太短，直流制动量过大、电网电压太
低、负载过重等原因引起的。一般可通过延长加速时间、延长制动时间、检查电网电压等。负载过重，
所选的电机和变频器不能拖动该负载，也可能是由于机械润滑不好引起。如前者则必须更换大功率的电
机和变频器；如后者则要对生产机械进行检修。

五、西威变频器维修-其他故障 

1、欠压；说明变频器电源输入部分有问题，需检查后才可以运行。 

2、温度过高；如电动机有温度检测装置，检查电动机的散热情况；变频器温度过高，检查变频器的情况
。 

3、其他情况；如硬件故障，通讯故障等，可以同供应商联系！

常见西威变频器维修故障原因分析

    一、过电流跳闸的原因分析

       

    （1）重新起动时，一升速就跳闸。这是过电流十分严重的表现。

主要原因有：

1）负载侧短路

2）工作机械卡住

3）逆变管损坏

4）电动机的起动转矩过小，拖动系统转不起来

    （2）重新起动时并不立即跳闸，而是在运行过程中跳闸

可能的原因有：

1）升速时间设定太短

2）降速时间设定太短



3）转矩补偿设定较大，引起低速时空载电流过大

4）电子热继电器整定不当，动作电流设定得太小，引起误动作

    二、电动机不转的原因分析

     （1)功能预置不当

1)上限频率与高频率或基本频率和高频率设定矛盾

2)使用外接给定时,未对"给定/外接给定"的选择进行预置

3)其他的不合理预置

(2)在使用外接给定时,无"起动"信号

(3)其它原因：

1)机械有卡住现象

2)电动机的起动转矩不够

3)变频器的电路故障

     三、电压跳闸的原因分析

    （1）过电压跳闸，主要原因有：

1）电源电压过高

2）降速时间设定太短

3）降速过程中，再生制动的放电单元工作不理想

a.来不及放电，应增加外接制动电阻和制动单元

CHE100-110G/132P-4、CHE100-132G/160P-4、CHE100-160G/185P-4

CHE100-185G/200P-4、CHE100-200G/220P-4、CHE100-220G/250P-4 
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