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切料机更换刀具方法一、换一片刀时。 新刀一般都要比旧刀高，这样的话就需要把旧刀掂到和新刀一样
，然后用手去转动调试转刀与定刀的磨合，尽量做到每个点都有磨合。这里还分两种情况： 1
、如果多数刀具两端磨，而中间低磨不到时。 这时调中间顶螺丝或把固定刀中间两个螺丝的两端垫薄铁
片（一般情况下是几丝的问题），这时再去调转刀和定刀的磨合。 2
、如果多数刀具中间能磨到而两端磨不到时 。要视情况而定，如果中间磨到的部分比较大时，切断机，
就不需要再调整了（因为我们切原料时一般只能用到中间部分），如果中间部分只有一点能和固定刀有
磨合时，就需要把顶螺丝退一下，把整个刀架往前推一点，视情况再决定是否要稍微垫高两端后调试，
或者用角磨机轻微磨一下中间，不过需要注意磨的力度（一般不建议用这种方法）。

      众所周知，粉碎机在运行过程中，或多或少会遇到一些问题。那么，我们遇到这些问题应该如
何去解决和改善呢?今天小编就为大家带来粉碎机在运行过程中如果遇到问题后的改善方法。

1、 粉碎要求物料干燥，特别是筛网孔径比较小的情况下更要求物料的含水量尽量的要低，物料越干燥
，粉碎效果越显著。含水量高很容易堵塞筛网导致下料不畅。 

2、粉碎尺寸较小的物料可以配合负压风机，数控纤维切断机，通过增加吸力的方式来增加筛网的通过率
，同时还起到了避免扬尘的作用 

3、 粉碎时请注意料斗内物料不宜过多，过多请先将输送带倒转减少物料的输送，等剪切粉碎腔内的物
料出来一些后在进行



5、 当粉碎时，铡刀式纤维切断机，物料过多放入，保护器跳出，电机停止运转，表示负载过大使用不
当，关闭电源休息10分钟。 

6、 按下保护器，重新启动电机工作。 

7、 机器使用完毕后，请务必拔出电源插座，以免碰撞开关导致危险。

       目前纤维切断机的剪切长度度很高，但是针对不同的产品可能有着不同的情况，所以在这里
自然是需要慎重的了解才行，如果说是没有这方面的认识，终可能就会难以找到真正合适的纤维切断机
，希望广大的采购者可以重视关于其具体质量的了解，和厂家进行的沟通，终也才可以找到合适的供应
商！  

       纤维切断机的选择基本就是按照原料的形状、样式、长度和产量来选择，因为在生产生活中
对于不同原料的剪切要求是不同的，需要按照自己的工作需求方式来选择，一般适用于各种化纤长乱丝
和丝束、棉纱、棉絮化纤、玻璃纤维、亚麻、回丝皮革、塑料丝等多种不通过规则，有方向的软物料切
断。 

 

 

数控纤维切断机-切断机-
鼎川机械(查看)由山东鼎川机械有限公司提供。山东鼎川机械有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东
潍坊 的原棉、麻、毛、丝初加工设备等行业积累了大批忠诚的客户。鼎川机械带着精益求精的工作态度
和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！同时本公司还是从事岩棉粉碎机，海绵边角料
粉碎机，废旧报纸书本切碎机的厂家，欢迎来电咨询。
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