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封头在进行热处理的时候会出现一些问题。处理好细节才能让封头的质量和外观更好更美
观，将选择椭圆形进行密封，任何机械设备在操作时都会因为使用不当出现各种故障。封
头也不例外，有用户反应封头在加工时表面会出现裂纹，如果是对一些大型的容器安装它
有好几个梁时就需要先将产品组装在一起。同等强度原则下，焊接工艺也会影响到封头的
工艺性，标准锥体封头电话，在旋压过程中被拉裂，同一种器材通常是拥有多种类型和形
状。

封头经过热成形、正火水冷+回火热处理后要求内径±3mm，椭圆度≤5mm，样板间隙要求控制在≤5m
m，终封头经三维激光扫描，要求内表面数控机加工后形状偏差≤1mm、内控较小厚度≥120mm。以上
苛刻的要求，需要神州封头长期积累的封头制作经验来支撑，从模具设计时就要考虑对形状的各种影响
和变化量：始终压温度的影响、热成形收缩量、压制次数影响、模具间隙影响、封头小r区和大R区收缩
变形不均匀量、预备热处理+正火水冷+回火恢复性能热处理时的形状变化量以及用户后期开孔焊接的变
化量；通过对以上各种影响和变化量的理论和经验分析

椭圆形封头在制作过程中，温锻的优势在于可以提升锻件的精度和质量，标准锥体封头电话，同时又没



有冷锻那样大的成形力，洛阳锥体封头电话，温锻工艺的应用与锻件大小、锻件材料、锻件复杂程度有
密切关系。一般对于形状复杂的中小型中碳钢精密模锻件，冷锻方法难以解决其成形问题，钢的再结晶
温度大约在750℃左右，在700℃以上进行锻造时，由于变形能可得到动态释放，成形阻力急剧减小； 洛
阳锥体封头电话-标准锥体封头电话-佰诚(推荐商家)由商丘佰诚金属结构有限公司提供。商丘佰诚金属结
构有限公司是从事“压力容器,焊接球,钢球,封头,管帽,钢结构网架生产及销售”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈经理。同时本公司
还是从事江苏封头，河北封头厂，封头制造厂的厂家，欢迎来电咨询。
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