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产品名称 自动冲压机器人供应商 无锡固途自控
山东自动冲压机器人

公司名称 无锡固途自控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区稍塘路35号

联系电话  13814239636

产品详情

中国自动焊行业在过去的十年中取得了骄人的战绩，自动冲压机器人供应，中国已经成为1大的自动焊制
造国家之一。同时，中国也是自动焊销售市场。相比制造和市场的成熟状态，自动焊行业的资源流通状
况令人担忧。资源的粗犷式利用，同样成为了行业可持续发展的巨大障碍。相比欧美国家成熟的自动焊
产品回收体系和自动焊再制造技术，中国发展节能、绿色、环保的生产方式，自动冲压机器人公司，还
有很长的路要走。然而结合目前中国自动焊的发展现状，进军自动焊再制造领域机不可失。

、自动化焊接技术的现状

     20世纪90年代，我国焊接界把实现焊接过程的机械化、自动化作为战略目标，已经在各行业的科
技发展中付诸实施，在发展焊接生产自动化和过程控制智能化，研究和开发焊接生产线及柔性制造技术
，发展应用计算机辅助设计与制造技术等方面，取得了长足的进步。

     (1)熔化极气体保护焊逐渐取代手工电弧焊将成为焊接的主流。预计未来10年内，实芯焊丝占焊材
消耗量的比例会由现在的15％增长到30％；药芯焊丝由现在的2％增长到20％；埋弧焊焊材也将在10%的
水平上继续增长。其中药芯焊丝的增长幅度明显加大，在未来20年内会超过实芯焊丝，终将成为焊接中
的主导产品。



     (2)、节能并能够自动调节焊接参数的智能型逆变焊机将逐渐取代手弧焊机和普通晶闸管焊机，
而且焊机的操作趋向于简单化、智能化，以符合当今淡化操作技能的趋势。

选择合理的焊接顺序 尽量使焊缝自由收缩。焊接焊缝较多的结构件时，山东自动冲压机器人，应先焊错
开的短焊缝，再焊直通长焊缝，以防在焊缝交接处产生裂纹。如果焊缝较长，自动冲压机器人供应商，
可采用逐步退焊法和跳焊法，使温度分布较均匀，从而减少了焊接应力和变形。

     五、锤击焊缝法 在焊缝的冷却过程中，用圆头小锤均匀迅速地锤击焊缝，使金属产生塑性延伸
变形，抵消一部分焊接收缩变形，从而减小焊接应力和变形 。

     六、加热“减应区”法 焊接前，在焊接部位附近区域(称为减应区)进行加热使之伸长，焊后冷却
时，加热区与焊缝一起收缩，可有效减小焊接应力和变形。

     七、焊前预热和焊后缓冷 预热的目的是减少焊缝区与焊件其他部分的温差，降低焊缝区的冷却
速度，使焊件能较均匀地冷却下来，从而减少焊接应力与变形。

自动冲压机器人供应商-无锡固途自控-
山东自动冲压机器人由无锡固途自控设备有限公司提供。无锡固途自控设备有限公司是江苏 无锡 ,电焊
设备与器材的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在无锡固途自控领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创无锡固途自控更加美好的未来。
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