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产品名称 薄壁精密光亮管现货 白银精密光亮管 恒辉钢管

公司名称 聊城恒辉工贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区辽河路东首1号

联系电话 13561450133 13561450133

产品详情

精密光亮管

冷拔(轧)精密钢管的特点有哪些1.外径更小。 2.精度高可做小批量生
3.冷拔（轧）成品精度高，表面质量好。

4.钢管横面积更复杂。 5.钢管性能更优越，精轧精密光亮管厂家，金属比较至密。

精密钢管是一种通过冷拔或冷轧处理后的一种高精密的钢管材料。由于精密钢管内外壁无氧化层(一般通
过无氧退火来实现)、承受高压无泄漏、高精度、高光洁度、冷弯不变形、扩口、压扁无裂缝等优点，所
以主要用来生产气动或液压 元件的产品，如气缸或油缸，可以是无缝管，白银精密光亮管，也有焊接管
（焊接管一般要先去内径，然后进行热处理，再进行精轧达到精密管的尺寸要求后再进行无氧退火处理
）。

精密光亮管

精轧管又名冷轧精密钢管生产工艺要点如下：

1.酸洗用H2SO4浓度为10%-15%，薄壁精密光亮管现货，温度为55-65℃，亚铁含量≤100g/l，酸洗时间为3
0min;

2.须多次清洗，将管内残余物洗净;

3.冷拔前几道次采用锥形外模和柱形内模，成品前一道次采用弧形外模和锥形内模。所有内模均采用“
渗金属内模”;



4.中间热处理采用完全退火，退火温度为850-880℃，时间为15min;成品热处理采用再结晶退火，去除残余
应力，退火温度为630-670℃，机械加工用精密光亮管，时间为10min;

5.其他工序执行正常工艺：精密钢管生产和检测设备是制造精密无缝钢管的必要保证，因此公司十分重
视生产装备的现代化确保在行业的水平。采用国外先进技术制造的冷轧精密无缝钢管生产设备，外径内
孔尺寸高精密度，加工非标特殊规格型号广泛灵活，较一般自动冷轧钢管机组更为先进，同时并配置先
进的自动化控制系统及在线质量检测系统。

 

精密钢管出现冷脆的情况，那么引起钢管出现，冷脆的情况的原因有哪些呢?下面小编来为大家介绍下。

1.固溶强化元素

磷升高韧性一脆性转化温度非常强烈;还有钼、钛和钒;含量低时影响不大而含量高时升高韧性一脆性转化
温度的元素有硅、铬和铜;降低韧性一脆性转化温度的有镍，先降低后升高韧性一脆性转化温度的有锰。

2.形成第二相的元素

以第二相增加冷轧精密光亮钢管冷脆重要的元素为碳，随冷轧精密光亮钢管中碳含量增加，冷轧精密光
亮钢管中珠光体含量增加，平均每增加1%珠光体体积，韧性一脆性转化温度平均升高2.2℃。铁素体一珠
光体钢中碳含量对脆性的影响。加入钛、铌和钒等微合金化元素，形成弥散分布的氮化物或碳氮化物，
引起冷轧精密光亮钢管的韧性一脆性转化温度上升晶粒尺寸影响韧性一脆性转化温度，随晶粒粗化，韧
性一脆性转化温度升高。

薄壁精密光亮管现货-白银精密光亮管-恒辉钢管(查看)由聊城恒辉工贸有限公司提供。薄壁精密光亮管现
货-白银精密光亮管-恒辉钢管(查看)是聊城恒辉工贸有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请
您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邹经理。
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