
刃模具 马鞍山华普制砂机配件 刃模具厂家

产品名称 刃模具 马鞍山华普制砂机配件 刃模具厂家

公司名称 马鞍山市华普冶金机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇镇西工业园

联系电话 13956234356 13956234356

产品详情

撕碎机刀片的磨损区域在哪里？。大家在使用撕碎机刀片的时候难免会出现磨损的情况，那么在使用过
程中刀片磨损的比较多的区域是哪些？磨损区域主要为后面磨损、前面磨损和副后面磨损，因为这些区
域使用的比较的多，和进行切割的物料接触的比较多。那么如果磨损的程度实在太严重的话就需要更换
撕碎机刀片了，但是我们要怎么才能知道什么时候需要进行更换呢？撕碎机刀片的磨损区域，撕碎机刀
片的磨损区域主要为后面磨损、前面磨损和副后面磨损，下面是详细的磨损情况的介绍：1、后面磨损在
刀尖磨损区（C区），撕碎机刀片于强度较低，散热条件差，磨损比较严重，其极大值为VC。

在主切削刃靠近工件外径处（N区）切削速度*高，受工件处层或上道走刀留下的加工硬化层的作用，造
成大磨损量VN。中部（B区）磨损较均匀，平均磨损宽度为VB。2、前面磨损以较高切削速度、较大切
削厚度切削塑性金属所形成的带状切屑沿前面流出时，由于磨擦、高温和高压作用，在前面靠近切削刃
处形成月牙洼磨损，刃模具公司，且大深度KT恰是前面温度高处，刃模具厂家，宽度为KB。3、副后面
磨损在靠近刀尖的副后面上也有磨损，这是由于在副后面与已加工表面的交接处，其切削厚度已趋于零
，切削刃在该处打滑造成的。

龙门剪刀片的材质分为哪几类呢？。一、龙门剪刀片的材质分类1、45#钢碳素结构钢2、T10A碳素工具钢
T10A是一种碳素结构用钢，强度及耐磨性均较高，刃模具，但热硬性低、淬透性不高且淬火变形大。适
于制造切削条件差、耐磨性要求较高，且不受忽然和剧烈振动，需要一定韧性及具有锋利刀口的龙门剪
刀片。适用于普通A3板材的剪切。

3、9Crsi合金工具钢9Crsi是一种低速低合金刃具钢，刃模具厂商，9CrSi有脆性和硬性，及对表面淬火处
理的热敏感性和易开裂倾向。量具刃具用钢，是常用的低合金工具钢，具有较高的淬透性和淬硬性，以
及较高的回火稳定性。可用于制造形状复杂、变形小、耐磨性高、低速切削的龙门剪刀片。4、6CrW2Si
合金工具钢6CrW2Si是一种合金工具钢，是在铬硅钢的基础上加入了一定量的钨而形成的钢种，因为钨
有助于在淬火时保存比较细的晶粒，而使回火状态下获得较高的韧性。

圆刀片使用过程中的8大注意事项。圆刀片运用注意事项是什么？1、不运用圆刀片时，需将刀片垂直地
挂在干燥的架子上，不能将圆刀片平放，平放会致使圆刀片变形。2、圆刀片的锯齿超硬锋利，禁止磕碰



、坠落地上，有必要轻拿轻放。3、操作时有必要带防护罩、作业手套、安全帽、安全鞋、防护眼镜。4
、在装置圆刀片前，有必要先承认锯台的功能、用处，保证圆刀片箭头指示的切开方向与锯台旋转方向
共同。

禁止反方向装置，装错方向可能会致使刀片锯齿掉落，避免发生事端。5、装置圆刀片时，有必要先查看
圆刀片是不是有裂逢、曲解、补平、掉齿等表象后，再进行装置。6、装置结束后，需承认圆刀片的基地
孔是不是牢固地固定在锯台的法兰盘上，有垫圈时有必要将垫好;然后，轻轻地用手推进承认圆刀片滚动
是不是偏疼晃动。7、运用时，请勿超越规则的zui高转速。8、运用前预转:换上新刀片后，运用前需预转
一分钟，让锯台进入作业状况时，才干进行切开。

刃模具-马鞍山华普制砂机配件-刃模具厂家由马鞍山市华普冶金机械制造有限公司提供。马鞍山市华普
冶金机械制造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。华普冶金——您可信赖
的朋友，公司地址：马鞍山市博望区博望镇镇西工业园，联系人：陶经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

