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产品详情

【豆腐坊污水处理设备】全国销售

豆腐坊加工废水处理设备——处理手段：

我国的豆腐产量大，由豆腐消费而排放大量的废水，废水中的有机物污染物浓度高，对水环境污染严重
，如今还没有很好的、特地化的处置技术，对此停止厌氧技术。采用厌氧为主的技术，处置豆腐废水，
COD去除率高，操作管理繁琐，运转费用低，将是一种处置豆腐废水的能够选择。

豆腐坊加工废水处理设备——设备的原则

严格执行规定的排放标准，选用合理的处理工艺，在保障处理排放达标的前提下，做到操作简单、管理
方便、占地小、投资省、运行费用低。本工程系环境工程，要注意环境保护，避免和减少二次污染。要
求改善劳动卫生条件，贯彻安全生产和清洁文明生产的方针。为了提高污水处理站管理水平，设计采用
的自动化程度较高，操作人员的劳动强度低，

合理选用配件，减少能耗，增加工作效益和使用寿命，减少成本。在大豆制品厂废水处理设备工艺设计
时，有较大的灵活性，可调性，以适应水量、水质的周期变化。采用一套污水处理设施，以提高系统的
灵活性和可变性。

大豆制品厂废水处理设备气浮机是溶气系统在水中产生大量的微细气泡，使空气以高度分散的微小气泡
形式附着在悬浮物颗粒上，造成密度小干水的状态，利用浮力原理使其浮在水面，从而实现固液分离的
水处理设备。气浮机优点在于它固-
液分离设备具有投资少、占地面极小、自动化程度高、操作管理方便等特点。

生产豆制品每使用1 t 大豆大约就能产生1 t 左右的泡豆废水、4~5 t 的大豆黄浆水和10 t 左右的清洁废水。
随着豆制品加工量的增大，废水处理的问题也迫切地需要解决。豆制品废水属于高浓度的有机废水，其
中有机物含量很高，极易变质，直接排放的话会对环境造成很大的污染。所以必须对豆制品废水进行无
害化处理达到排放标准以后才能排放。



大豆黄浆水中含有大豆乳清蛋白、多肽、低聚糖以及异黄酮等有机成分，常用的处理废水的方法是利用
好氧或者厌氧的方法对废水进行消化使其达到污水排放标准后排放。综合处理豆制品废水是回收利用其
中的有效成分，并且在回收以后能明显的降低废水的COD、可溶性固形物含量以及其他指标，这样做既
有效地处理了废水，又使得对豆制品废水处理的投入有了回报，是一举两得的事情。

【豆腐小作坊污水处理设备】

豆制品企业的废水主要来源于原料黄豆的浸豆、泡豆及压榨废水和冲洗废水，废水有机物含量高，可生
化性强，是污染环境的高浓度废水。废水的污染物大都为可降解有机物，可生化性达到0.6—0.7，废水的
C∶N∶P平均为100∶4.7∶0.7，适合微生物的生长，对于该类型的废水的处理关键是选择合适的处理工
艺和相关参数的合理设计是至关重要的。豆制品废水主要来源于洗豆水、泡豆水、浆渣分离水、压滤水
、各生产工艺容器的洗涤水、地面冲洗水等。其中黄泔水CODCr高达20000～30000mg/L,泡豆水的CODCr
4000～8000mg/L,其他废水CODCr相对较低。根据实际工程经验，豆制品废水处理易出现以下问题：

1. 豆制品生产属于间歇生产方式，排水时间较集中，水量和水质很不均匀；

2. SS高达1000～1500mg/L,厌氧条件下易在废水表面形成浮渣层；

3. 高浓度废水在厌氧处理过程中易酸化，会导致厌氧处理效果恶化；

4. 好氧阶段采用活性污泥法处理，易产生污泥膨胀；

选择污水处理设备的型号依据：

企业自身：不同的企业有着不同的需要，只有适合自己的，才是好的；只有自己能驾驭的设备，才能发
挥出应有的效率。设备选型具有风险性。企业应当建立一套行之有效的评估机制和工作程序，有效规避
各种风险，以选择到节能、****、综合成本低的设备，增加竞争力，为企业的发展打下良好的基础。
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