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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享自动换刀装置故障 

自动换刀装置故障主要表现在：刀库运动故障、定位误差过大、机械手夹持刀柄不稳定、机械手运动误
差较大等。故障严重时会造成换刀动作卡住，机床停止工作。 

(1)刀库运动故障 若连接电机轴与蜗杆轴的联轴器松动或机械联接过紧等机械原因，会造成刀库不能转动
，此时必须紧固联轴器上的螺钉。 若刀库转动不到位，则属于电机转动故障或传动误差造成。若现刀套
不能夹紧刀具，则需调整刀套上的调节螺钉，压紧弹簧，顶紧卡紧销。当出现刀套上/下不到位时，应检
查拨又位置或限位开关的安装与调整情况。 

(2)换刀机械手故障 经济型数控机床若刀具夹不紧、掉刀，则调整卡紧爪弹簧，使其压力增大，或更换机
械手卡紧销。若刀具夹紧后松不开，应调整松锁弹簧后的螺母，使zui大载荷不超过额定值。若刀具交换
时掉刀，则属于换刀时主轴箱没有回到换刀点或换刀点漂移造成，应重新操作主轴箱，使其回到换刀位
置，自动化生产线设备，重新设定换刀点。 



浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享本实用新型公开了一种蜗杆铣床，用于加工蜗杆，蜗杆铣床包括主轴、铣刀工作台、
横移杆、升降杆、驱动杆、第二驱动杆、用以驱动主轴转动的主电机，蜗杆设置在主轴上，无人化加工
生产线，主轴位于铣刀工作台的上方，还包括编码器、伺服电机、第二伺服电机、PLC、操作面板，编
码器设置在主轴的端部，编码器与PLC电联接，PLC与主电机电联接，常德自动化生产线，横移杆通过驱
动杆与伺服电机联接，升降杆通过第二驱动杆与第二伺服电机联接，伺服电机、第二伺服电机分别与PL
C电联接，操作面板与PLC联接。本实用新型具有结构简单、对快速换型、设备稳定性高、提高加工精度
的优点。 

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种数控机床】【自动
化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享 

全自动数控机床自动化生产线的数控系统在运行一段时间之后，难免会出现一些故障，维护状况较好的
数控系统的故障率相对较低。系统在运行过程中出现一些不正常现象，应及时维护和维修，如级别较低
的报警，虽然不影响系统一时运行。但是如果不及时进行维护和排除，就有可能造成大的事故。例如，
电网质量差，汽车零部件加工自动化生产线，电压波动大，如果对此现象不重视，数控系统长期在恶劣
的供电环境中运行，会千百万主要模块烧毁的严重后果。 

做好预防性的维护工作是使用好数控机床的一个重要环节，数控维修人员、操作人员及管理人员应共同
做好这项工作。 

数控系统编程、操作和维修人员必须经过专门的技术培训，熟悉所用数控机床的数控系统、强电配置、
机械、液压、气动等部分的原理和结构。按机床和系统使用说明书的要求，正确合理地操作使用数控系
统和机床，避免因使用不当而引发故障。

无人化加工生产线-亿洋科技诚信经营-常德自动化生产线由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供。
无人化加工生产线-亿洋科技诚信经营-常德自动化生产线是浙江亿洋智能装备科技股份有限公司今年新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：唐先生。同时本
公司还是从事悬臂吊智能提升机，智能提升机悬臂吊，悬臂吊智能提升机厂的厂家，欢迎来电咨询。
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