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产品名称 雕铣机厂家 隆润数控 雕铣机

公司名称 山东隆润数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市密水街道南洋河社区姜周路
68号

联系电话 13626463206 13626463206

产品详情

购买雕刻机需要知道哪些呢？

我们生活中雕刻机的应用越来越广泛，这是大众生活的需求，同时更是雕刻机神奇功效作用的结果，尤
其是在一些花岗岩、大理石、青石、砂石等石材雕刻表现更为突出，那么购买雕刻机需要知道哪些呢？

1、对于雕刻机型号和用处问题

客户须明白需要加工材料大小尺寸，这样一来就能确定需要购买的雕刻机型号；加工材料类型，以此来
选择雕刻机类别；加工材料厚度你是需要深雕还是只加工表面，以此来选择雕刻机主轴功率大小；加工
类型样式比如说你是雕花还是打孔还是切割，以此来选择所设备雕刻刀具。

2、对于雕刻机价钱问题

商家说“货比三家”，请不要用低成本雕刻机来压低我厂雕刻机价钱；俗话说“一分钱一分货”，我厂
保障副品配件、产品德量、的售后效劳宽广新老客户。

3、对于雕刻机用电电压问题

确定设备所放地位电压状况以及适用电流的范围，大功率主轴需用三相交流电，小功率主轴可用两相电
交流电，根据客户所在地用电状况提早向雕刻机厂家标明，免得形成不用须要丧失。

4、对于雕刻机尺寸和包装

雕刻机型号基础都是根据任务行程而定，所以机器外围尺寸比型号要大，根据详细型号雕刻机，客户可
向厂家咨询，以便雕刻机的搬运。

除出口或许客户木箱包装外，雕刻机基础都采取掩护膜和罩衣打包包装。 



精雕机使用过程中容易出现那些问题，在加工期间容易出现的问题？

下面所说到的产品就是精雕机，有着并且生产制造精雕机产品的技术是值得肯定的精雕机厂家。

那么小编带领大家来了解一下精雕机厂家，来看看精雕机在使用过程中容易出现的问题，在加工期间容
易出现的问题。

在很多时候，精雕机主轴都是采用水冷的，但是，如果温度太低的话，主轴和循环水管就会很容易冻住
，这就造成了主轴的损坏，在这里，小编要讲的也不仅仅是只有主轴的问题，为了能让广大的行业人士
更方便的使用精雕机，下面的一些相关介绍，希望能给您带来帮助，不要忽略精雕机的一些小问题：

1、很多客户使用机器目前多采用变频器驱动异步交流电机来实现，小功率无感矢量型变频器，其体积小
巧、高，多应用于主轴功率低于3.7KW的精雕机系统。精雕机的电机铜损和铁损都会以发热的形式表现
出来，而影响电机的效率.步进电机一般追求定位精度和力矩输出。

2、在一些加工时重型精雕机区别于一般轻型的精雕机，不仅仅因为它的承重力比轻型机器强，雕铣机价
格，更体现在它采用齿条传动的方式雕刻，在这样的情况下我们的精雕机的效率比较低，电流一般比较
大，数控雕铣机，且谐波成分高，电流交变的频率也随转速而变化，因而步进电机普遍存在发热情况，
且情况比一般交流电机严重。 

精雕机的装夹需要注意事项

精雕机在设置过程中应注意设置上的细节，必须按要求严格设置，以达到机械所需的精度

(1)工件不得悬挂，工件应用垫块垫平，垫实。否则，工件在加工过程中下降、翘曲，容易切刀、工件变
形。

(2)加工时，请注意钳子的夹紧力不要太大。特别是板材的加工，加强力过大会使工件在加工过程中变形
。根据雕刻机的特性，进行了较小的馀量铣削，切削力不大，因此在夹紧工件时不必使用过大的力量。

(3)确定工件的合理夹紧位置，确保空间的大小，确保足够的加工空间。否则，加工中会产生干涉，容易
损坏工具和钳子。

(4)粗加工，工件馀量大时，加工前将工件的上表面铣削平整，铣削平整的上表面作为下刀的基准面。

(5)在铣削基准面之前，我们必须将工件表面粗糙，雕铣机，粗糙到正确的工件，雕铣机厂家，粗糙地找
到正确的工件，不用表面就能找到正确的工件的表面，用垫子把工件和量块放在钳子上，观察工件和量
块的表面是否平坦。

雕铣机厂家-隆润数控(在线咨询)-雕铣机由山东隆润数控科技有限公司提供。山东隆润数控科技有限公司
实力不俗，信誉可靠，在山东 潍坊 的加工中心等行业积累了大批忠诚的客户。隆润数控带着精益求精的
工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

