
微量水分测定仪-水分测定仪

产品名称 微量水分测定仪-水分测定仪

公司名称 深圳市艾瑞斯仪器有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:艾瑞斯
型号:ARS-WL200
产地:深圳

公司地址 深圳市龙华区龙华街道玉翠社区华韵路1号金博
龙工业厂区厂房E1110（注册地址）

联系电话 13076992022 13076992022

产品详情

深圳市艾瑞斯仪器有限公司生产的ARS-WL100微量水分测定仪-水分测定仪适用于各种物质水分含量的测
定。是目前的水分分析测量仪器。艾瑞斯微量水分仪应用范围广泛，适用于固体、液体和气体样品。如
果无法直接测量的固体类样品，可连接水分气化装置进行测量。当与水分气化装置联用时，自动移动样
品盘，设定气化温度，设定载气通气时间等测量条件，均可由主机操控与自动测量。重现性佳，准确度
高，省时方便。

该仪器采用了LCD大屏幕彩色显示器，触摸屏输入方式，界面简洁，操作内容汉字提示，人机对话灵活
、方便，除具有检测灵敏阀高、操作简单、测试速度快、重复性好等特点外，还具有实验结果存储、打
印功能、时间显示功能。

1935年卡尔—费休（KarlFischer）首先提出了利用容量分析测定水分的方法,这种方法即是GB6283《化工
产品中水分含量的测定》中的目测法。经过不断完善和改进，后来发展为电量法，继而又将库仑计与容
量法结合起来推出库仑法。这种方法即是GB7600《运行中变压器油水分含量测定法（库仑法）》中的测
定方法。卡式方法分为卡式容量法和卡式库仑法两大方法，两种方法都被许多国家定为标准分析方法，
用来校正其它分析方法和测量仪器。仪器被广泛应用于石油化工、电力用油、化学试剂、科研院校、锂
电池等行业和部门。该仪器适用于采用卡尔—费休法的相关国家标准。

ARS-WL100微量水分测定仪-水分测定仪注意事项1
更换电解液时务必保证电解池的密封性，在电解池磨口处须真空脂。及时更换硅胶垫。2
仪器电解电极、测量电极插头插口不得接触腐蚀性物质，不得有杂物及锈迹。3
电解液变质后严禁使用。4 每次测试，进样之前必须擦拭进样针头！6
严禁用水或含水量高的液体清洗电解池配件。8 电解液应低温、密封、干燥、避光储存。9
仪器屏幕不可用硬物触摸，以防划伤



ARS-WL100微量水分测定仪-水分测定仪技术参数1、 滴定方式：微处理机控制滴定。2、
电解电流输出：0-400mA自动控制。3、 显示系统：LCD彩色7寸大屏幕显示器。4、
人机对话方式：触摸屏输入。5、 灵敏阀：0.1ugH2O。6、 准确度：10ug—1mgH2O为±3ug,1mgH2O以上
，为0.3%（不含进样误差）。7、功率消耗：小于100W。8、使用环境：温度5℃—40℃，湿度小于85%。
9、电源：AC220V±10%  50Hz±2.5Hz。
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