
油缸管尺寸表 三亚油缸管 龙跃大口径刮削滚光管

产品名称 油缸管尺寸表 三亚油缸管
龙跃大口径刮削滚光管

公司名称 青州市龙跃液压机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青州市经济开发区海岱北路2878号

联系电话  15763080069

产品详情

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}
{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}珩磨管，绗磨管，活塞杆，镀铬棒，镀铬活塞杆，油缸钢管

.珩磨管中的珩磨工具

   在珩磨管的珩磨加工中，使用珩磨工具是比较普遍的，其中比较常用的一种，就是珩磨齿轮，所以
下面，油缸管厂家，就来简单说明一下。

珩磨齿轮，其是由基体加上磨料来构成的。使用它进行珩磨，主要是为了去除材料表面的杂质及毛刺等
，从而来提高表面光洁度。不过，我们在使用这一种珩磨工具时，也是需要注意一些事项的，油缸管加
工定制，其主要是有：

   (1)对于设备的行程，应不超过珩磨时的宽度，否则的话，那么就有可能会严重损坏珩磨齿轮。

   (2)在珩磨量的控制上，应将其数值控制在合理且合适的范围内。而且对于珩磨时间的控制，也是同
样要求，建议是两分钟左右。

   (3)珩磨齿轮的材质，由于比较脆，所以是严禁撞击和敲打的，以免使其损坏而不能使用了。

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}珩磨管，绗磨管，活塞杆，镀铬活塞杆，油缸钢管，油缸缸筒，油缸活塞杆，油缸珩



磨管，油缸管尺寸表，油缸绗磨管，油缸管，油缸筒，气缸筒，大口径绗磨管，大口径油缸筒，小口径
绗磨管深孔绗磨管加工

         
磨削精度高、加工效率快、圆度可达5um、内孔表面光洁度可达Ra0.2um。满足各类高精度内孔加工。

        其中珩磨内径10mm的小孔珩磨头使用我厂生产的珩磨机可珩磨2m以内的工件，这种技术在
国内同行业中只有两三家有此技术。小孔珩磨头从10mm-100mm内任何规格都可在3日内快递至客户手中
。欢迎有此需求的客户来电垂询。

{珩磨管}{绗磨管}{油缸管}{油缸筒}{滚压管}{油缸缸筒}{油缸缸管}{液压油缸筒}{油缸珩磨管}{油缸绗磨管}
{研磨管}{油缸钢管}珩磨管，绗磨管，活塞杆，镀铬活塞杆，油缸钢管，油缸缸筒青州市龙跃液压机械有
限公司生产品种规格为：内径直径30mm—300mm，壁厚为2mm—40mm。技术条件为：内孔精度H5—H1
0.内孔粗糙度Ra≤0.63um，直线度

≤0.3mm/m。钢号是20#—45#、16Mn， 27SiMn及部分低合金钢.标准GB8713-88。

绗磨生产主要设备：350吨全液压预应力高精度冷拔机和150吨各1台，来宾油缸管，拔机行程12米，拔制
力为350吨。并有立式珩磨机2台，卧式珩磨机

2台。 
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