
欧标槽钢UPN280*95*10*15截面尺寸

产品名称 欧标槽钢UPN280*95*10*15截面尺寸

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 5500.00/吨

规格参数 型号:欧标槽钢UPN280
材质:S235/S355
执行标准:EN/DIN标准

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

全规格欧标槽钢UPN280*95*10*15截面尺寸型钢资讯：为了便于成型加工，添加了热稳定剂等改性剂，但
这只能缓解PVC.U的分解及升高分解温度，不能从根本上改变PVC.U易分解的特性。所以加工条件是首
要因素。PVC.U专用注塑机的机筒温度控制灵敏，并且设有压缩空气(鼓风)控温系统，能够满足这方面
的加工要求。PVC.U熔体属非牛顿型熔体，其熔体粘度的变化与剪切速率的关系如图1所示。为了增大流
动性和降低粘度，提高温度不仅作用不大而且不利于加工，一般采用提高螺杆与材料之间的摩擦系数及
背压来控制。欧标槽钢材质性能标准：EN10025标准欧标槽钢外观尺寸标准：EN10034标准欧标槽钢规格
型号表 销售：日标槽钢、日标角钢、欧标工字钢、欧标H型钢、美标H型钢 品 名 规格型号 材质
米重/公斤UPN80欧标槽钢 80*45*6*8 S235/S275/S355 8.64 UPN100欧标槽钢 100*50*6*8.5 S235/S275/S355
10.60 UPN120欧标槽钢 120*55*7*9 S235/S275/S355 13.40 UPN140欧标槽钢 140*60*7*10 S235/S275/S355
16.00 UPN160欧标槽钢 160*65*7.5*10.5 S235/S275/S355 18.80 UPN180欧标槽钢 180*70*8*11
S235/S275/S355 22.00 UPN200欧标槽钢 200*75*8.5*11.5 S235/S275/S355 25.30 UPN220欧标槽钢
220*80*9*12.5 S235/S275/S355 29.40 UPN240欧标槽钢 240*85*9.5*13 S235/S275/S355 33.2UPN260欧标槽钢
260*90*10*14 S235/S275/S355 37.9UPN280欧标槽钢 280*95*10*15 S235/S275/S355 41.8UPN300欧标槽钢
300*100*10*16 S235/S275/S355 46.2UPN320欧标槽钢 320*100*14*17.5 S235/S275/S355 59.5UPN350欧标槽钢
350*100*14*16 S235/S275/S355 60.6UPN380欧标槽钢 380*102*13.5*16 S235/S275/S355 63.1UPN400欧标槽钢
400*110*14*18 S235/S275/S355 71.8欧标槽钢UPN280*95*10*15正火与退火工艺相比，其主要区别是正火的
冷却速度稍快，所以正火热处理的生产周期短。故退火与正火同样能达到零件性能要求时，尽可能选用
正火。4）快速成型技术实现了机械工程学科多年来追求的两大先进目标．即材料的提取（气、液固相）
过程与制造过程一体化和设计（CAD）与制造（CAM）一体化金属矿产：在工作辊与支持辊之间也产生
不均匀弹性压扁，它直接影响到工作辊的弯曲挠度。轧辊的弹性弯曲挠度一般是影响辊缝形状的*主要的
因素。长期以来，根据对轧辊挠度的分析，认为当支持辊直径与工作辊直径之比值较大时，弯曲力主要
由支持辊承担，故工作辊的挠度也可以近似的认为与支撑辊的挠度相等。因而就认为辊型设计时可以用
支持辊的辊身挠度差来代替工作辊的辊身挠度差。但*实际上这样做是不正确的。理论和实验都表明，轧
制时工作辊的实际挠度比支持辊大得多。
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