
供应新乡泳池水循环设备l游泳馆恒温泳池水处理设备解决方案

产品名称 供应新乡泳池水循环设备l游泳馆恒温泳池水处
理设备解决方案
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公司地址 河南省郑州市郑东新区商都路6号（中南海知音
）10号楼6层656号（注册地址）
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产品详情

供应新乡泳池水循环设备l游泳馆恒温泳池水处理设备解决方案 

河南浪腾水处理设备有限公司，游泳池水疗设备销售及工程安装服务：游泳池水循环，游泳池过滤净化
，游泳池恒温，游泳池，游泳池附件设备的安装与调试。河南浪腾水处理设备有限公司是一家专注泳池
水处理设备、泳池恒温加热设备、泳池消毒设备、水上乐园设备、水景观设备、钢结构泳池建造的工程
公司。

 

泳池水处理设备的主要作用是把游泳池的水循环起来，经过过滤、消毒、恒温之后处理干净的水在输送
到游泳池，使泳池水可以循环利用，不需要经常换水。经过泳池水处理设备之后的水质仅次于饮用水标
准。河南浪腾水处理设备有限公司专业从事：泳池设备、水处理设备、恒温泳池设备、可拆装式钢结构
游泳池等设备销售与安装服务。

泳池循环水泵工作原理：水泵是由水泵叶轮、水泵蜗壳、电机和联接叶轮中心和电机的泵轴组成。水泵
的叶轮一般是由两个圆形盖板所组成，盖板之间有若干片弯曲的叶片，叶片之间的槽道为过水的叶槽，
叶轮的前盖板上中心有一个圆孔，这就是叶轮的进水口。 工作时，先打开水泵的进水管路阀门，使水灌
满泵壳；然后，接通电机的电源，由电机驱动水泵叶轮做高速旋转（通常有1450/2900转/分钟）；此时，
水受到离心力作用被甩出叶轮，经蜗形壳中的涡盖，被压向水泵的出水管口；在此同时，水泵叶轮中心
处由于水被甩出而形成真空，水池中的水在大气压力的作用下，沿水泵的吸水管路（回水管路）源源不
断地被吸入叶轮的中心，又受到高速转动叶轮的作用，被甩出叶轮而输入与水泵出口相联的压力管道，



这样就形成了离水泵的连续输水。 泳池循环泵在选择的时候还要注意所要选择的装置中效率，要选择能
量消耗低的，在节能性这方面如果有很好的节能性，则会降低很大的成本，并且选择的时候要注意型号
，注意整个系统的统一性。

控制泳池PH值有以下的好处 一，不适当的酸碱度PH值会对游泳池硬件结构如管路，水泥，锅炉的铜热
交换器，过滤器等造成溶解腐蚀或沉淀结垢，形成损坏或效率不佳，控制PH值增加设备的使用寿命。 二
，增加氯的活性度，游泳池中同样浓度的氯，在酸碱度PH值越高时，其相对的有效活性越低，必须提高
氯浓度才能达低酸碱度PH值的效果，而酸碱度PH值越低时，其相对的有效活性越高，会因不稳定而加
速分解。 三，游泳池中的酸碱度PH值会因外来因素而改变，例如酸雨，带来碱性的化学药剂等，需要药
剂来作缓解。 调整酸碱度PH值的药剂有：PH增高剂，降低剂。
四，不适当的酸碱度PH值会对人体皮肤，眼睛与粘膜产生，控制PH值可以使人体更舒服。
五，控制泳池PH的设备有泳池水质监测仪

1：检查化霜启动时间、启动温度、化霜时间、化霜结束温度等设置是否合理。一般情况下化霜出厂设置
启动温度是2～4℃、化霜时间为30～45分钟、化霜结束温度一般为10℃左右。 2：检查看看机组外是否结
霜，如果没有结霜还在化爽这是因为启动化霜温度设置过高，或化霜探头坏了，导致机器产生误动作。
这时候只需调整化霜启动温度或更换化霜探头。 3：底盘结霜，大多为积水盘排水不畅导致，用热水人
工化霜后，清理污物，保持积水盘排水畅通即可，不要用坚硬的东西去清除，用热水冲淋。 4：:化霜不
彻底，结霜后能够化霜，但化霜不干净、不彻底，或一侧有霜，一侧无霜。这种情况一般是由于：①化
霜结束温度设置过低或化霜时间设置过短导致，适当调整化霜结束温度和化霜时间即可;②化霜探头位置
不合理，这时候将化霜探头放置在结霜严重的地方即可。 5：蒸发器两侧均匀结霜，且一直不化霜①查
看化霜温度，或将主机化霜探头置于霜体中，3分钟以后，若化霜温度显示在5℃以上，基本可以判定是
化霜探头故障，用热水冲淋，人工化霜后，更换化霜探头即可。②如果压缩机工作正常，对四通阀进行
换向操作，或直接对四通阀通电，若没有四通阀吸合的声音，也没有听到冷媒流动的声音，基本可以判
定四通阀线圈坏掉;若有吸合的声音，但没有冷媒流动的声音，则是因为四通阀卡死打不开，无法换向，
导致蒸发器结霜，这时候需更换四通阀。

：短时间频繁结霜①首先检查化霜温度是否正常，若化霜温度显示正常，在0℃以下，先检查主机周围通
风是否良好，清理主机周围杂物和清洗蒸发器，并适当延长化霜时间和提高化霜结束温度。②主机频繁
结霜，且压力表压力较低，先用热水人工化霜，然后观察制热时的低压表，若压力低于正常值(可对照同
类机型)，基本可以判定是冷媒不足，或冷媒泄漏。③主机风扇电机损坏或风量不足，如叶片损坏，或者
风扇电机功率偏小。 7：蒸发器部分结霜，蒸发器一侧或两侧不均匀结霜或部分区域结霜，这种情况是
因为冷媒分流不均匀导致，大多为某一路毛细管不畅通或冰堵所致，排除方法为将化霜探头移到先结霜
且不易化霜的铜管上或更换毛细管，重新抽真空，加冷媒。 8：:化霜过程中出现高压保护，这是由于结
束化霜温度设置过高，适当调整结束化霜温度即可，一般设置为10℃。 9：化霜过程中出现低压保护，
这是由于节流膨胀阀反向时堵塞或开度过小引起的，这时候需要更换节流膨胀阀或调解节流膨胀阀的开
度，具体的调解方法，一般厂家的说明书都有详细的说明，不同的机型调解的参数不太一样，这里没办
法统一讲解。

河南浪腾水处理设备有限公司，欢迎你的咨询！
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