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产品详情

减小数控立式加工中心铣削刀具径向跳动的方法

     1、刀具的前刀面要光滑

在使用CNC铣削加工中心时，光滑的前刀面可以减小切屑对刀具的摩擦，也可以减小刀具受到的切削力
，从而降低刀具的径向跳动。

2、在精加工时使用逆铣

     由于顺铣时，丝杠和螺母之间的间隙位置是变化的，会造成工作台的进给不均匀，从而有冲击和
振动，影响机床、刀具的寿命和工件的加工表面粗糙度，而在使用逆铣时，切削厚度由小变大，刀具的
负荷也由小变大，刀具在加工时更加平稳。注意这只是在精加工时使用，在进行粗加工时还是要使用顺
铣，这是因为顺铣的生产率高，并且刀具的使用寿命能够得到保证。

怎样挑选一个工作的立式加工中心

1、床体

常规立加为定柱式结构，即立柱是固定的，由工作台的X轴、Y轴移动，加上立柱上主轴的Z轴移动组成
了全部运动。立式加工中心机身采用超大底座稳固，五轴数控加工中心，大跨距人字形立柱高刚性，高
速移动切削不震动不变形。机台占地面积小，尽量节约厂区空间。滚珠丝杆的螺距直接决定了机床的进
给速度，龙门数控加工中心，大螺距和高速度相对应。采用大直径C3级丝杆，带预拉结构，消除部分热
延伸，刚性好。



2、刀库

立加刀库较为常见的是斗笠式刀库和机械手刀库，斗笠式刀库换刀时间超过8秒，机械手刀库换刀时间大
于4秒。立加中心换刀只需2秒，效率极高。

立式加工中心会大幅度减少了加工时间，数控加工中心，简化了生产工艺流程，数控加工中心报价，从
而显著缩短制造周期，降低了生产成本，因此在采购机床设备的时候考虑这一方面尤为重要。

立式加工中心寿命高、精度保持性好。良好的润滑系统保证了立式加工中心的寿命，导轨、进给丝杠及
主轴部件都采用新型的耐磨材料，使加工中心在长期使用过程中能够保持良好的精度。

 

如何延长立式加工中心使用寿命

     立式加工中心维护主要是延长元器件的寿命和零部件的磨损周期，预防各种故障，提高立式加工
中心的平均无故障工作时间和使用寿命。

     1．严格遵守操作规程和日常维护制度。

     2．防止灰尘进入电控装置内漂浮的灰尘和金属粉末容易引起电器元器件间绝缘电阻下降，从而
出现故障甚至损坏元器件。

     3．定时清扫电控柜的散热通风系统。

隆润数控(图)-龙门数控加工中心-
数控加工中心由山东隆润数控科技有限公司提供。山东隆润数控科技有限公司是山东 潍坊 ,加工中心的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在隆润数控领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创隆润数控更加美好的未来。
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