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不锈钢封头表面要求整洁。这是一种比较便利的方法，它们可能会出现开裂的现象，一次
成型半球封头生产厂家，这是怎么一回事呢？我们常见的封头材料有不锈钢封头、复合钢
板制封头、金制封头等。99%，可以有意识的选择变形的相反方向进行焊接。首先是材料
的验收。其次是表面处理，前者在制造时难度会更大。选用小热进出的焊接方法，造成封
头材出现缺陷，

椭圆形封头保养的方法：

1.避免与碳素钢直接接触，避免铁离子污染。

2.水压试验用水氯离子含量不得大于25mg/L，定制一次成型半球封头厂，试验后要及时吹干。

3.封头与筒体组焊后，要及时清理焊缝、热影响区及周围的飞溅、焊渣、污染物，并进行PT检查和表面
酸洗。

4.在使用或搬运的过程中，避免椭圆封头表面的磨损。



5.不宜存在在露天，潮的环境，定做一次成型半球封头厂家，应当存放在阴凉通风处。

根据上述原因可采取以下措施：

1、提升化学成分即在不改变成形工艺的情况下，泰州一次成型半球封头，可改用次的材料。

2、提高加工温度实行温旋压的工艺。

3、改变应变大小。根据资料介绍即从Cr-Ni不锈钢冷加工对到导磁率的影响，可以看出在变形量13.8%以
下时，304不锈钢马氏体转变很少。可以在变形较大区域增加压制次数，控制每次变形量在13.8%以下。

4、热处理。固溶处理可以消除马氏体的恢复性能。

5、提高焊接质量。在旋制前进行探伤检查消除内外部缺陷。选用合适的焊接工艺，提高焊接接头力学性
能减小热影响区。

泰州一次成型半球封头-佰诚封头生产厂家由商丘佰诚金属结构有限公司提供。“压力容器,焊接球,钢球,
封头,管帽,钢结构网架生产及销售”选择商丘佰诚金属结构有限公司，公司位于：河南省商丘市虞城县工
业区，多年来，佰诚坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。佰诚期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司还是从事江苏封头，河北封头厂，封头
制造厂的厂家，欢迎来电咨询。
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