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五谷杂粮袋装包装机——广州市蓝垟机械设备有限公司是一家专门做自动化粉末生产包装机械的公司

包装生产线是什么？主要类型？

包装自动生产线按照包装机排列形式分为串联、并联和混联三种类型。一般以串联和混联生产线较多；
按照包装机联系的特征可分为刚性、挠性和半挠性生产线三种类型。

1、刚性生产线。被包装物在生产线上完成全部包装工序均由前一台包装机直接传递给下一台包装机，所
有机器按同一节拍工作，如果其中一台包装机出现故障，其余各机均应停机。

2、挠性生产线。被包装物在生产线上完成前道包装工序后，经中间贮存装置贮存，五谷杂粮袋装包装机
终生维护，根据需要由输送装置送至下一包装工序。即使生产线中某台包装机出现故障，也不影响其余
包装机正常工作。

3、半挠性生产线。生产线由若干个区段组成，每个区段内的各台包装机间又以刚性联接，各区段间为挠
性联接。刚性和半挠性生产线较常用。



欢迎咨询蓝垟机械了解更多哦五谷杂粮袋装包装机

蓝垟机械——五谷杂粮袋装包装机

磁性开关故障

磁性开关用于检测气缸的位置和控制气缸的行程。叠层、推包、压包和熔刀四个气缸动作相互关联，用
磁性开关来检测和控制它们的位置。故障主要表现为后续气缸不动作，原因是气缸速度较快，导致磁性
开关不能检测到信号。如推包气缸速度太快，五谷杂粮袋装包装机制作，推包复位后，压包和熔刀气缸
不动作。五谷杂粮袋装包装机
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电磁阀故障

电磁阀故障主要表现为气缸不动作或不复位，南宁五谷杂粮袋装包装机，原因是该气缸电磁阀不能换向
或窜气。如果电磁阀窜气，由于进出气路相通，机器的空压压力达不到工作压力，刀梁上升不到位。刀
梁保护接近开关不工作，全机运行的先决条件不成立，机器不能运行，这很容易与电气故障相混淆。电
磁阀窜气都存在漏气声，仔细听声源和用手搜寻漏气点，- -般可以很容易找出窜气的电磁阀。维修方法
是清洁电磁阀，更换损坏的密封圈，实在无法修复则更换电磁阀。五谷杂粮袋装包装机
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头灌装机常见故障：

（1）没电源输入：检查电源来源和电源插座旁的保险丝。检查电箱内部空气开关是否旋开（向上）

（2）输送带不运转：

 1.检查输送带速度相关参数调整是否调得太慢；

 2.检查支架上的上限开关是否有信号输出；

 3.检查运转机械部件是否卡住，是否有盖子卡住；

 4.检查人机界面设置，是否按了暂停或急停。五谷杂粮袋装包装机
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（3）入瓶后，不进行打盖：

1.在人机中查看否显示已经进入了足够多的瓶子（即电眼是否正常输出信号）

2.检查支架下限开关是否有信号输出

3.检查参数是否设置正确 五谷杂粮袋装包装机



五谷杂粮袋装包装机终生维护-
广州蓝垟机械设备由广州市蓝垟机械设备有限公司提供。广州市蓝垟机械设备有限公司是广东 广州 ,包
装生产线的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
蓝垟机械设备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创蓝垟机械设备更加美好的未来。
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