
电力耐热钢焊丝R30 R31 R40药芯合金钢焊丝 规格1.2mm

产品名称 电力耐热钢焊丝R30 R31 R40药芯合金钢焊丝
规格1.2mm

公司名称 河北贝达焊接材料有限公司

价格 20.00/千克

规格参数 品牌:电力
型号:R30
产地:上海

公司地址 河北省邢台市南宫市段芦头镇董家村

联系电话  13730556272

产品详情
名称：R30耐热钢焊丝 焊接15CrMo压力锅炉
符合：ER55-B2 AWS ER80S-B2 NB/T47018承压标准
说明：R30是含Cr1.25 %-Mo0.5 %的低合金耐热钢焊丝。焊缝金属焊缝金属具有的塑性和韧性。焊缝成形美观，全位置焊接性能良好。通常焊接时，焊件需预热和保持道间温度160~200℃，焊后进行675~705℃回火处理。
用途：用于焊接工作温度在550℃以下锅炉受热面管子和520℃以下蒸汽管道及高压容器、炼设备（如15CrMo、P11、P12等钢）的焊接。也可用于30CrMnSi铸钢件的修补等。
名称：R31耐热钢焊丝 焊接12CrMoV压力锅炉
符合：ER55-B2MnV AWS ER80S-B2V NB/T47018承压标准
说明：R31是含Cr1.25%-Mo0.5%-V的低合金耐热钢焊丝。焊缝金属具有的塑性和韧性。焊缝成形美观，全位置焊接性能良好。通常焊接时，焊件需预热和保持道间温度250~300℃，焊后进行715~745℃回火处理。
用途：用于焊接工作温度在580℃以下锅炉受热面管子和540℃以下蒸汽管道及石油裂化设备、高温合成化工机械（如12Cr1MoV、T/ P11等钢）的焊接。
注意事项：1. 焊前对焊件清除铁锈、镀层、油污、水分和杂质等污染物。2. 焊接时的环境风速应小于1 m/ s。有风处应采取挡风措施焊接。3. 应使用焊接用的氩气，Ar ≥99.99 %。4.当焊缝背面充氩气时，气体流量应是正面的1/2，以免形成背面正压而产生根部未焊透。
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