
气涨轴 山东乾昇物资

产品名称 气涨轴 山东乾昇物资

公司名称 山东乾昇物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城高新区许营汪庄工业园

联系电话 13346256788 13346256788

产品详情

1．气涨轴理化性能：常温力学性能、高温力学性能、低温性能、抗腐蚀性能。气涨轴的理化性能主要取
决于钢的化学成分，组织结构和钢的纯净度以及气涨轴的热处理方式等。

2．气涨轴工艺性能：压扁、扩口、卷边、弯曲、焊接等。

3．气涨轴金相组织：低倍组织（宏观）、高倍组织（微观） M、B、P、F、A、S

4．气涨轴特殊要求：合同附件、技术协议。

气涨轴主要加工方法有：

1、锻造钢材：

利用锻锤的往复冲击力或压力机的压力使坯料改变成我们所需的形状和尺寸的一种压力加工方法。

2、挤压：

是钢材将金属放在密闭的挤压简内，一端施加压力，使金属从规定的模孔中挤出而得到有同形状和尺寸
的成品的加工方法，多用于生产有色金属材钢材。

3、轧制：

将钢材金属坯料通过一对旋转轧辊的间隙(各种形状)，因受轧辊的压缩使材料截面减小，长度增加的压
力加工方法。



4、拉拨钢材：

是将已经轧制的金属坯料通过模孔拉拨成截面减小长度增加的加工方法大多用作冷加工。

气涨轴材料的性能：

1、冲压性

冲压性是指金属经过冲压变形而不发生裂纹等缺陷的性能。许多金属产品的制造都要经过冲压工艺，如
汽车壳体、搪瓷制品坯料及锅、盆、盂、壶等日用品。为保证制品的质量和工艺的顺利进行，用于冲压
的金属板、带等必须具有合格的冲压性能。

2、焊接性

焊接性是指金属在特定结构和工艺条件下通过常用焊接方法获得预期质量要求的焊接接头的性能。焊接
性一般根据焊接时产生的裂纹敏感性和焊缝区力学性能的变化来判断。

3、冷弯性

金属材料在常温下能承受弯曲而不裂的性能，称为冷弯性。出现裂纹前能承受的弯曲程度愈大，则材料
的冷弯性能愈好。

4、热处理工艺性

热处理是指金属或合金在固态范围内，通过一定的加热、保温和冷却方法，气涨轴，以改变金属或合金
的内部组织，而得到所需性能的一种工艺操作。热处理工艺就是指金属经过热处理后其组织和性能改变
的能力，包括淬硬性、淬透性、回火脆性等。

气涨轴-山东乾昇物资(推荐商家)由山东乾昇物资有限公司提供。山东乾昇物资有限公司坚持“以人为本
”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客
户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。山东乾昇物资——您可信赖的朋友，公司地址：山东聊城高新
区许营汪庄工业园，联系人：邓经理。同时本公司还是从事螺旋钢管，螺旋管，螺旋焊管的厂家，欢迎
来电咨询。
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