
铝型材挤压厂 铂率 绍兴铝型材挤压

产品名称 铝型材挤压厂 铂率 绍兴铝型材挤压

公司名称 苏州铂率金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区北桥镇五金滩路1号

联系电话 18021290658 18021290658

产品详情

规定建筑铝型材氧化膜厚度应不小于10um（微米）。厚度不够，铝型材表面易锈蚀、腐蚀。抽验中一些
无产名、厂址、生产许可证、合格证的铝型材，其氧化膜厚度仅2至4um，铝型材挤压厂，有的甚至没有
氧化膜。据估算每减少1um氧化膜厚度，每吨型材可减少电耗成本150多元。化学成分不合格。掺入大量
杂铝、废铝的铝型材能大大降低成本，但会导致建筑铝型材化学成分不合格，严重危及建筑工程安全。

其主要过程为：（1）表面预处理：用化学或物理的方法对型材表面进行清洗，出纯净的基体，以利于获
得完整、致密的人工氧化膜。还可以通过机械手段获得镜面或无光（亚光）表面。（2）阳极氧化：经表
面预处理的型材，在一定的工艺条件下，绍兴铝型材挤压，基体表面发生阳极氧化，生成一层致密、多
孔、强吸附力的Al2O3膜层。苏州铂率金属材料有限公司苏州铂率金属材料有限公司

①按线钻孔时，必须用冲头在孔位点打窝;当钻孔位置不是平面时，应将其调整为平面后， 再加工;钻盲
孔时，铝型材挤压供应商，应利用钻床标尺或在钻头套上定位环控制孔深，铝型材挤压供应，要经常退
屑;钻φs6mm的孔时，开始钻进及孔快钻通时，进给力要轻，要经常排屑，并同时加一些切削液;钻薄壁
件时，下面应垫支撑物，应该“锪孔”;钻孔时，冷却液要充分。苏州铂率金属材料有限公司苏州铂率金
属材料有限公司

铝型材挤压厂-铂率(在线咨询)-绍兴铝型材挤压由苏州铂率金属材料有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。苏州铂率金属材料有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械加工具
有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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