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产品名称 干磨砂纸生产厂家 干磨砂纸
江顺磨具植绒砂纸厂
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价格 面议

规格参数

公司地址 广东省深圳市宝安区松岗街道沙浦工业区

联系电话 13530211326 13530211326

产品详情

多道砂带磨削工序的粒度选择

 一个工件若采用多道砂带磨削工序，后道使用砂带的粒度同前道相比多只能跳越两个粒度号。只有这
样，才能发挥砂带磨削的性，才能保证加工工件的形状尺寸和加工工件的表面质量。

四、多道砂带磨削工序的磨除量分布

 两道工序：前后道的分布比为85/15

 三道工序：前后道的分布比为65/25/10

 四道工序：前后道的分布比为50/30/12/8

砂带的运转方向

 使用搭接砂带时，干磨砂纸规格，要使砂带的运转方向同砂带背面所标志的方向一致，否则砂带在使
用过程中易过早断裂，并影响加工工件的表面质量。使用对接砂带时可以不考虑砂带的运转方向。

常见的打磨方法一般可分为干打磨、湿打磨、和半干打磨3类

   1、干打磨：又称嵌砂打磨，把磨料均匀在压嵌在研具表面层中，干磨砂纸，打磨时只须在研具表
面涂以少量的硬脂酸混合脂等辅助材料。干研常用于精打磨，所用微粉磨料粒度细于W7。    2、湿打
磨：又称敷砂打磨，把液态打磨剂连续加注或涂敷在打磨表面，磨料在工件与研具间不断滑动和滚动，
形成切削运动。湿研一般用于粗打磨，所用微粉磨料粒度粗于W7。    3、半干打磨：类似湿研，所用
打磨剂是糊状打磨膏。打磨既可用手工操作，也可在打磨机上进行。工件在打磨前须先用其他加工方法
获得较高的预加工精度，哪里有干磨砂纸卖，所留打磨余量一般为5～30微米。



详细说明抛光从准备到步骤及不锈钢抛光轮的选用

金属抛光是艺术和科学的。这些抛光指令将把你从开始到结束的过程来帮助你理解科学并开始掌握金属
抛光的艺术。

初步的准备清洁抛光前在抛光之前你的作品，更重要的是先清洁。金属出现有划痕或灰尘防止光反射直
接从表面。暗物质可能是肮脏的。清洗，如果你的作品依旧平淡然后进行抛光。

打磨抛光类似于打磨抛光。为了使材料更反射和光滑，干磨砂纸生产厂家，抛光时你只是去除材料的表
面到深的划痕深度。工作总是从粗到细的抛光时（跟打磨一块木头一样）。下面的步骤可以遵循大多数
反射表面，包括金属、塑料、橡胶、木头。每一个物质具有不同的特性，我们建议在一个新的表面抛光
到熟悉的材料在一张废弃的实践以及它是如何回应的抛光。

干磨砂纸生产厂家-干磨砂纸-江顺磨具植绒砂纸厂(查看)由深圳市宝安区松岗新立研磨材料行提供。深圳
市宝安区松岗新立研磨材料行坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。江顺磨具——您
可信赖的朋友，公司地址：广东省深圳市宝安区松岗街道沙浦工业区，联系人：胡总。
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