
苏州市机制砂压碎值检测细度模数测试

产品名称 苏州市机制砂压碎值检测细度模数测试

公司名称 江苏省广分检测技术有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662582269 18662582269

产品详情

1机制砂的特性具体体现在以下几个方面：

①机制砂颗粒多呈棱角体，粒度相对比较均匀，砂中所含的石粉有助于混凝土性能的改善；

②在同一个施工现场，机制砂与碎石一般都是采用相同的母岩加工制作而成的，两者之间的热学性能基
本一致，这有利于确保大体积混凝土的整体效果；

③机制砂中的石粉含量的变化情况是随着细度模数的变化而发生变化的，即模数越小，石粉含量越高，
模数越大，则石粉含量越小；

2 机制砂的质量控制措施

2.1生产过程中的质量控制措施

在生产机制砂的过程中，为了使其能够混凝土制备的要求，必须控制好制砂的整体质量，下面是对机制
砂生产的质量控制

2.1.1细度模数控制要点

通常情况下，机制砂的级配相对较差，细度模数也比较大，这主要是因为累计筛余率和通过率较大造成



的。为此，想要进一步确保机制砂的细度模数和级配，就必须对小级振动筛的筛孔尺寸和洗砂强度进行
适当调整。其中筛孔尺寸的调整可以借助更换振动筛网来实现，而洗砂强度的调整则可凭借对水流量的
调节来实现。经过大量的实践表明，当小级振动筛筛孔的尺寸为
3.5mm时，生产出来的机制砂其细度模数通常都会在3.4以内，这样一来它的级配便能够标准的要求。

2.1.2石粉含量的控制要点

在生产机制砂的过程中，由于一些原因的影响，使得无法避免地会附有极少量颗粒<0.075
m的石粉。天然砂的质量标准规定，凡是< 0.075m的颗粒均被视作为泥，而砂中的含泥量是有着非常严格
的要求。机制砂所含的石粉并不等同于泥，相关试验和工程实践均证明，当机制砂中含有一定量的石粉
时，能够有效改善混凝土的性能，几乎不会对混凝土强度造成任何影响。但是如果当石粉的含量超过一
定值时，其会对高强混凝土的配制造成不利影响，为此，在机制砂生产中，必须将其中多余的石粉去除
，从而消除因机制砂中石分含量过高对混凝土性能的影响。现阶段，去除机制砂中多余石粉的方法主要
有干法收尘和湿化水洗。其中干法吸尘具体是指采用收尘效果较高韵收尘器，然后按照机制砂中石粉含
量的具体要求对收尘器工作参数进行确定，以此来去除掉机制砂中多余的石粉。该方法虽然具有简单易
行等优点，但由于去除效果较差，实际生产中用的较少；水洗法是机制砂生产过程中常用的技术之一，
这种方法在去粉效果上要远远优于收尘器去粉，但必须注意的是，在采用水洗法对机制砂进行去粉时，
应当控制好用水量，尽可能节水及环保要求。

2.1.3泥块含量的控制要点

机制砂生产中，块石会夹带一些泥土，这些泥土在生产过程中就会形成泥块，从而影响机制砂的质量，
所以必须采取相应的措施对机制砂中的泥块含量进行控制，具体方法如下：①在对矿山进行开采时，应
但表面的泥土和植被全部清除干净；②在块石装卸的过程中，应当避免混入过量的泥土，当块石中混有
较多的泥土时，应当采用人工的方式将这些泥土全部拣出；③可通过振动喂机对块石中混有的泥土进行
筛除。

2.1.4压碎指标的控制要点

所谓的压碎指标主要是指机制砂在外力作用下能够抵抗破坏的实际程度，这是间接反映机制砂坚固性的
一个重要指标。通常情况下，机制砂的压碎指标会钟影响混凝土的配制强度，尤其是对高强度混凝土的
影响较大。颗粒形状相对较为完好的机制砂，其压碎指标值一般在20~25%％这一区间范围内，机制砂中
针片状的含量多少对压碎指标值的影响较大，据有关调查结果显示，非的机制砂厂生产出来的机制砂中
针片状含量较大，其压碎指标值多数都在 3 0
％以上，有些甚至更高。而拌制混凝土时，机制砂压碎指标，必须控制 3 0 ％以下。为此，应当尽可能选
用母岩抗压强度较高、岩体完整性较好的岩石来生产机制砂，这样能够使其压碎指标值，符合要求，机
制砂的压碎指标值，应当符合下表的规定要求。
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