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产品详情

3T/H/反渗透纯水设备水处理系统设计方案

1、项目概述

贵公司需新建一套3T/h纯水系统，用于喷涂线。采用预处理+RO，设计要求如下：

1.1系统工艺：预处理+RO反渗透系统

1.1.1 设计出力：

序号 项 目 产水量 回收率

1 预处理 6.0m3/h

2 反渗透产水 3.0m3/h 65％

1.2 产水指标：电倒率（25℃）≤10μs/cm 流量：3吨/小时

1.1.3 设计和供货界线：

原水箱进水至纯水箱出口，主电源由用户接至系统主控柜。

1.2设计基础

1.2.1设计水源：电导率小于500μs/cm市政自来水,贵司原水TDS值 .

1、3T/H/反渗透纯水设备工艺流程图



根据进水水质及对系统产水指标的要求，从系统出力、产品质量、技术性、项目投资、运行成本、安全
性和环保效益等方面考虑，提高系统性能价格比的原则，特采用如下工艺：

自来水→原水箱→原水增压泵→多介质过滤器→活性碳过滤器→保安过滤器→高压泵→反渗透装置→纯
水箱

2、3T/H/反渗透纯水设备工艺流程说明

2.1 原水预处理系统

城市管网供水中含有多种杂质，如悬浮物、胶体、有机物和无机盐等，为保证本系统中反渗透预除盐部
分的正常运转，则须先去除水中的悬浮物、胶体、有机物等，使反渗透的进水达到要求，故本系统设置
原水预处理系统。原水预处理系统包括原水箱、原水增压泵、多介质过滤器、活性炭过滤器。

2.1.1 原水箱

原水箱用于贮存进入本系统的原水,其目的是为了防止进水压力波动影响系统运行，并提供足够存水满足
过滤器反洗所需。

2.1.2 原水增压泵

为下道工序提供稳定的压力和水量，原水增压泵配置一台。本系统选用杭州南方公司增压泵，该泵具有
体积小，效率高，噪音低，维护量低，节省能量的特点。

2.1.3 自动多介质过滤器

多介质过滤器是反渗透预处理系统的关键设备，它的作用是滤除原水中带来的细小颗粒、悬浮物、胶体
等杂质，通过多介质过滤器过滤以后，原水的SDI15值可以达到RO进水条件即SDI15<4的要求，通过系统
水量平衡计算，本系统采用Φ600mm多介质过滤器，罐体选用玻璃钢压力式机械滤器，内部填充净水专
用椰壳炭及多种粒径石英砂过滤材料，具有布水均匀，处理能力大，过滤效果好，易反洗，使用寿命长
等多种优点。

2.1.4 自动活性碳过滤器

活性炭过滤器是为了吸附前级过滤中无法去除的余氯以防止反渗透膜受其氧化，同时还吸附从前级过滤
泄漏过来的小分子有机物等污染性物质，对水中重金属离子、COD等有较明显的吸附去除作用，并可进
一步降低前级过滤水的SDI15值，进一步改善RO进水水质。本系统采用Φ600mm活性炭过滤器,罐体选用
玻璃钢压力式机械滤器，内部填充净水专用椰壳活性碳，该活性碳具有吸附比表面积大，机械强度高，
吸附碘值高的特点，具有很强的吸附能力。

2.2 反渗透(RO)预除盐系统

2.2.1 5保安过滤器

5保安过滤器作用是截留原水带来的大于5m的颗粒,以防止其进入反渗透系统.这种颗粒可能击穿反渗透膜
组件,造成大量漏盐的情况。过滤器的滤芯为可更换溶喷滤芯，当过滤器进出口压差大于设定的值（通常
为0.07-0.1MPa）时，应当更换滤芯。

2.2.2 高压泵

高压泵的作用是为反渗透本体装置提供足够的进水压力,保证反渗透膜的正常运行。根据反渗透本身的特



性，需有一定的推动力去克服渗透压等阻力，才能保证达到设计的产水量。

本系统选用杭州南方公司高压泵一台。该泵具有体积小，效率高，噪音低，维护量低，节省能量的特点
。

2.2.3 反渗透装置

反渗透技术是近二十几年来新兴的高新技术，它利用逆渗透原理，采用具有高度选择透过性的反渗透膜
，能使水中的无机盐去除率达到98%，同时，也能脱除水中的各种有机物、微粒，大大提高产品清洗合
格率，因而在纯水制备方面得以广泛采用。

经过预处理后合格的原水进入置于压力容器内的膜组件，水分子和极少量的小分子有机物通过膜层，经
收集管道集中后，通往产水管再注入纯水箱。反之不能通过的40%水和98%以上的阴阳离子和其它物质经
由另一组收集管道集中后通往浓水排放管，排出系统之外。系统的进水、产水和浓水管道上都装有一系
列的控制阀门、监控仪表及程控操作系统，它们将保证设备能长期保质、保量的系统化运行。

反渗透膜组件由中国汇通公司生产。反渗透膜采用型号ULP4040或者8040膜组件。

2.2.4 自动冲洗系统

本系统配备自动冲洗装置。

由于原水中高价离子的含量比较高，因此当停机时，膜浓水侧的污染物会沉淀在RO膜表面，并且由于R
O膜浓水侧的含盐量很高，RO膜会失去与之平衡的反渗透压，RO膜透过水侧的淡水会吸干而造成对膜的
严重损害。因此，在高压泵停止运行的同时应开启冲洗装置，由进水置换RO膜内的药品及污物，从而保
护膜，本操作过程由控制系统程序控制，自动执行。

2.5控制系统

本系统全自动运行（包括砂/碳滤器的冲洗，主机的自动清洗），并设有压力、液位等自动保护系统，当
原水供水中断，原水泵、高压泵自动停止。当纯水箱的液位至低液位时，纯水泵自动停止运行。

三、3T/H/反渗透纯水设备设备规范

1、原水箱 一台客户自备

规格： 3000L 1500×H1800(直筒)

材质： PE

配备： 液位开关、自动进水阀

2、原水增压泵 一台

规格： CDL8-40 Q=8.0M3/HR H=43M

过滤材质： SUS304

电源： 380V，50HZ，1.1KW



制造商： 杭州南方

3、多介质过滤器 一台

规格： 2472 600×H1850(直筒)

材质： 玻璃钢

滤料： 精制石英砂

填装高度：石英砂900mm

配置: 润新自动多路阀

制造商： 纯水先锋

4、活性碳过滤器 一台

滤料： 净水级活性碳

填装高度：石英砂150mm；活性碳750mm

5、保安过滤器 一台

规格： 30″×5芯 5μ

滤器材质： SUS304

滤芯材质： PP

6、高压泵 一台

规格： CDL8-140 Q=8M3/HR H=137M

材质： SUS304

电源： 380V，50HZ，5.5KW

7、RO装置 一套

出力： 3.0M3/HR

回收率： 65%

RO膜元件型号： ULP-4040

RO膜元件数量： 12支

RO膜元件制造商：上海汇通公司

RO压力外壳型号：4寸，2芯



RO压力外壳数量：4支

配备： 低压自动冲洗

8、纯水箱

1台 客户自备

配备： 液位开关

9、自动控制系统 一套

PLC全自动控制系统 一套

10、管阀件 全套

全部采用台湾南亚低溶出物PVC-U材质管路.
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