
SPA-H耐候钢园林雕塑景墙制作
来图激光切割耐候锈钢板景观广场工程

产品名称 SPA-H耐候钢园林雕塑景墙制作
来图激光切割耐候锈钢板景观广场工程

公司名称 山东军兴耐候金属制品销售有限公司

价格 5.80/千克

规格参数 军兴耐候:耐候钢板
SPA-H:3mm-40mm
安钢:3mm

公司地址 高新区许营工业园

联系电话  18865197000

产品详情

1、为了便于耐候锈钢板用户使用设备，台式软件中自带的计算程序能够自动生成轨迹运行路线，并且运
行的方式也是多种多样，可以两柱圆心直交、偏心相交、垂直相交等方式。 2、为了保证切割效果，地
轨式等离子切割机在工作的时候可以和产品保持一定的距离，确保不会影响切割的效果。 3、地轨式等
离子切割机能够自动调节切割的速度，因为一些产品形状的差异以及薄厚程度的不同，加上切割角度的
不同，为了保证切割的效果，切割的速度也应有所区别。 4、地轨式等离子切割机有距离调整功能，随
着切割的进行，热量上升，存在变形的影响，这就需要随时调整切割的距离，并且针对一些形状不规则
的产品，事先的预计难免有不周到的地方，在实际切割过程中需要随时进行调整。 耐候锈钢板加工厚度
在3-150之间，高硬度达500HBW完全能够满足薄板和超宽耐磨板的使用。性能优越。在机械加工中药怎
样选择切割工具呢?盛泰小编为您分享耐候锈钢板切割质量好的台式等离子切割效率及特点。
台式等离子切割机 浮渣
台式等离子工艺使用高温带电气体熔化金属并将熔化后的金属材料从切割面上吹掉。
而火焰切割是利用氧气和耐候锈钢板之间产生的化学反应进行切割，因而会产生铁红渣或浮渣。
正由于这种工艺上的差异，台式等离子切割产生的浮渣较少，而且附着的浮渣更容易清除。
这些浮渣通常都可以轻松敲落，而无需磨平或铲除，大大减少了二次加工所需的时间。
更少的打磨操作带来更高的加工力。 台式等离子切割机 热影响区



切割耐候锈钢板时需要关注的一个问题是所产生的热影响区大小。 高温会改变耐候锈钢板的化学结构，
使受热边缘变暗(回火色)、翘曲，如果不除掉受热边缘，工件可能不适合进行二次焊接加工。无论采用
何种工艺，割炬移动越快，热影响区就越小。 台式等离子的快速切割特性使得所产生的热影响区较小，
因而缩短了在清除受热边缘的二次加工上所花费的时间。部分火焰切割用户也可能会关注回火色。热影
响区从外表看不出来，回火色则不然，它会使耐候锈钢板变色。
同样，台式等离子的快速切割这一特性使得回火色区域较小。
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