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产品名称 海安市家具板材甲醛释放量检测
甲醛含量检测2022已更新

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋广分检
测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

板材检测是至关重要的，因为甲醛是有毒有害的物质，如果甲醛超标会导致急性甲醛中毒，急性甲醛中
毒为接触高浓度甲醛气体引起的以眼、呼吸系统损害为主的全身性疾病。

一、甲醛检测板材含量标准：

1、中华人民共和国国家标准《居室空气中甲醛的卫生标准》规定：居室空气中检测甲醛的*高容许浓度
为0.08毫克／立方米。

2、中华人民共和国国家标准《实木复合地板》检测规定：A类实木复合地板甲醛检测释放量小于和等于
9毫克／100克B类实木复合地板甲醛释放量等于9毫克—40毫克／100克。

3、《国家环境标志产品技术要求——人造木质板材》规定：人造板材中甲醛检测释放量应小于0.20毫克
／立方米木地板中甲醛释放量应小于0.12毫克／立方米

4、国家家具标准规定：如果甲醛检测释放量大于1.5毫克/升的规定标准，有关厂家将被处以销售额50%
 至3倍的罚款。还将受到涉嫌欺诈的处罚。

 

板材检测：各类人造板材-细木工板、各类胶合板、浸渍胶膜纸饰面人造板、浸渍纸层压木质地板
、实木复合地板、集成材、单板层集材、中密度纤维板、刨花板、定向刨花板等板材甲醛释放量检测。



本实验室具有

GB18580-2001《人造板及其制品中甲醛释放量》

GB18584-2001《木家具中甲醛释放量》

GB6566-2010 《建筑材料放射性核素限量》资质，为您提供专业的服务。

人造板材甲醛检测方法

所谓人造板材，是指以植物纤维为原料，经机械加工分离成各种形状的单元材料，再经组合并加入胶粘
剂压制而成的板材，包括胶合板，纤维板，刨花板等。人造板材在很大程度上缓解了木材的短缺，同时
也满足了装修行业各种花色上的需求，但是人造板材同时也有它的缺点，那就是大多的人造板材由于使
用了脲醛树脂胶，而带来了甲醛对室内空气的污染问题。人造板材甲醛污染物的测定方法主要有环境测
试舱法、穿孔法、干燥器法、气体分析法等，这些方法各有其优缺点，环境测试舱甲醛检测方法所得结
果更接近板材在实际使用过程中的状况，因而结果*具权威性，但缺点是检测成本高，检测周期长。穿孔
法检测的是人造板材中游离甲醛的含量，干燥器法检测的是人造板材的甲醛释放量，这两种方法虽然没
有环境舱法的检测法果更接近实际，但其方法简便，检测周期较短，为1～2天，且检测成本较环境舱法
要低很多，故就现阶段我国国情来说，这两种方法还是有一定的使用价值。但随着社会的发展和进步，
环境测试舱法检测人造板材甲醛释放量将是一个发展趋势，在美国和一些发达国家，人造板材的检测主
要利用环境测试舱法，下面对这三种方法逐一进行一些介绍。

干燥器法测甲醛的原理是将人造板材加工成5cm×15cm左右的试块，将周边用不含甲醛的胶带封边，以
消除周边甲醛释放大的问题，将试块放入一定体积的干燥器中（通常为9～11L），干燥器下边放有蒸馏
水，将干燥器置于20±2℃的环境中24小时，板材释放出的甲醛被蒸馏水吸收后，用乙酰丙酮分光光度法
检测吸收液中甲醛的浓度，以此结果来衡量板材释放甲醛的程度。这种检测方法虽然同板材在实际使用
时的状况有一定出入，但可以粗略地比较出板材释放甲醛量的大小，且该方法操作简单，所使用的仪器
也不贵，故该种方法有其使用的价值，该种方法比较适用于细木工板、胶合板甲醛释放量的检测。在实
际检测工作中影响干燥器法测定甲醛释放量结果准确性的因素很多，主要有样品的施胶均匀性、温度的
影响、板材储存方法及显色条件的影响等。前者的影响主要靠检验人员要严格按照标准规定的抽样方法
和取样规则来克服。我们主要讨论后面几个因素。在干燥器法测定甲醛释放量的影响因素中，温度对结
果的影响很大，随着收集温度的升高，收集液显色后的吸光度值逐渐升高，尤其是30℃以上时，会引起
固化后的脲醛树脂分解而放出甲醛，并且随处理温度的上升而加剧分解的力度。有人作过相关的实验，
大约温度每升高1℃，检测结果升高10%。因此，建立一个恒温实验室是非常必要的，以保证环境条件在
空间上的均匀性。显色条件的影响主要表现在显色时间上。按照标准方法，试件在干燥器中放置24后，
应将待测液移至三角烧瓶中，并加入乙酰丙酮和乙酸铵溶液，在(40±2℃)水浴中显色，由测定显色液的
吸光度结果可见，15min后吸光度值相对稳定，随着时间的延长不再发生变化，因此显色时间应控制在15
min。同时我们测定了显色液的吸光度随室温下放置时间的变化，由测定结果得知，吸光度随时间的增加
而降低，一般显色后放置1小时即可。由此可以看出，控制好室温下的放置时间十分重要，尤其要注意甲
醛标准溶液的显色时间与样品收集液显色时间及室温下放置时间的统一。在抽样时样品就应用乙烯树脂
袋分别进行独立密封包装，以保证样品之间不会相互干扰。其次样品在实验前要在实验室中放置平衡几
天，因为从密封储存或从层压状态中抽出的板材如果直接进行检测，那么因密封或层压过程中从板材中
析出却又未挥发到空气中的甲醛，仍留在板材缝隙中，会造成检测结果偏高。如果在实验室单独放置3～
4天后，板材表面集中的甲醛得到充分释放，达到平衡，分析结果就会相对真实。

此外，在对甲醛测定的过程中，必须选择*大吸收波长，这可以保证检测的灵敏度和消除其它光谱干扰。
在绘制工作曲线时，要注意标准曲线的检查，不仅在更换乙酰丙酮及乙酸铵溶液时要重作标准曲线，在
未更换显色剂的情况下，也应该一星期检查一次标准曲线。同时，测定样品和绘制工作曲线的操作条件
要保持一致。另外，还要注意干燥器内部体积和吸收皿表面积的大小也会对检测结果有直接影响。

穿孔萃取法检测的是板材中的游离甲醛的含量，而不是释放量，其原理是将人造板材加工成2cm×2cm左



右的试块约100g。将其放入蒸馏瓶中，蒸馏瓶中放有甲苯，加热煮沸，用甲苯萃取板材中的甲醛，蒸馏
出的甲苯带着甲醛，经过蒸馏瓶上的萃取管，萃取管中装有水，在萃取管中甲苯中的甲醛转移到了萃取
管中的水相中，蒸馏一定时间，待板材中的甲醛都转移到水相中后，分析水相中甲醛的含量，其分析方
法仍为乙酰丙酮分光光度法，将结果折算成单位材料中甲醛的含量，即为人造板材中甲醛的含量。该种
方法的检测成本不高，操作也不复杂，目前在我国的许多生产厂家都还采用这种方法。欧洲的一些国家
也在使用这一方法检测人造板才中的甲醛含量。该方法主要适合中高密度板、刨花板中甲醛含量的检测
。因为甲苯溶解脲醛树脂胶的效果比较好，故能将板材中的游离甲醛萃取较完全，其检测结果较接近实
际含量。GB/T17657-1999标准还规定了另一种分析方法——碘量法，并提到甲醛含量较低时，推荐采用
分光光度法。碘量法滴定实际上就是一种氧化还原反应，事实上，水中所含的甲醛，还有萃取溶剂甲苯
中带来的不饱和物质，以及木材水解生成的其他一些还原性物质一同参加了反应，造成分析结果比分光
光度法高。首先，试样在甲苯沸腾温度(110℃)下蒸煮时，纤维素大分子所含还原性基团(如甲氧基)，可
能断裂或通过水解而产生醛、酮或醇类产物，经穿孔萃取转移至水中，与碘反应，滴定结果均被视作甲
醛。木材中的半纤维素也有可能水解并产生一些还原性物质。试件中含水率愈高，偏差也愈大，因而也
说明蒸煮过程中确实存在水解反应。因此，在实验中尽量采取分光光度法进行甲醛含量的测定。

环境测试舱法，也称气候箱法，它是模拟人们日常生活的环境条件，将舱内的温度、湿度及空气流速、
空气换气率控制在与人们日常生活相接近的条件下，将板材放入舱中，让板材自然释放甲醛，当舱内甲
醛浓度达到平衡后，检测舱内空气中甲醛的浓度，以此作为板材甲醛释放量的检测结果。我国目前尚无
环境测试舱法测材料中甲醛释放量的国家标准，《民用建筑工程室内环境污染控制规范》，参考欧盟一
些国家的标准及我国有限几个使用环境舱单位的体会，提出了一个环境测试舱测定材料中游离甲醛释放
量的方法，具体规定的测试条件是温度23±1℃、相对湿度45±5%、空气交换率1次/小时、舱内空气流速
0.1m/s～0.3m/s、舱内的材料负荷比为1：1（m3：m2）（即舱的体积与板材释放面的面积比为1:1）。在
板材的释放过程中，通过不断采舱内空气做分析，可以得到材料中游离甲醛释放量随时间逐渐减少的释
放曲线，用此曲线可以预期板材对室内环境污染的变化过程，从而可以得出一般板材需经过多长时间能
达到一个比较安全的释放量环境测试舱法应该是比较科学的测试板材中甲醛的方法，是人造板材甲醛污
染物检测方法的发展趋势。这种方法在标准中被规定为仲裁方法。环境舱需要控制温度、相对湿度和空
气流速，也就是空气置换率，从实验室检测结果来看，检测结果误差往往体现在对上述3个指标的监控**
程度的不同，温度越高释放的越多，空气流速越小则浓度越高。温度和相对湿度一般由仪器附带监控装
置来控制，而空气置换率是出厂设定，缺少监控，因此，只要仪器不稳定就会出现较大的结果偏差，检
测人员应定期监测。
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