
地质管

产品名称 地质管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 产品规格:377*20
品牌:海鼎钢管
服务:定尺加工 送货到厂

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

地质管 

山东海鼎钢管有限公司常年备有大量的不锈钢管现货库存，规格全,
主要供应产品材质:304、304L、316、316L、321及2520、309S、904L、317L、347H、2205等。 

包括奥氏体不锈钢管、超级奥氏体不锈钢管、（超级）双相钢管、耐蚀、耐高温合金管、铁素体不锈钢
管、沉淀硬化型不锈钢管、双金属复合管、钛合金管、管件等。 

我公司不锈钢管直径规格型号：不锈钢无缝管规格尺寸外径*管壁厚度：Φ6--630mm×1--50mm | 不锈钢
焊管规格尺寸外径*管壁厚度：Φ12--2000mm×2--40mm，也可以根据客户需要进行定做不同直径产品。
 

产品检验标准 :GB/T14975-2002,GB/T14976-2002,BG1392691,ASTMA312,ASTMA213.配置有光谱仪、超声波
检验、涡流检验、晶间腐蚀试验，金相显微仪等。 

地质管 

而且增加颗粒问的靡擦阻力。当然并非粒度愈细愈好，因为磨矿耗费大量电能，过细会导致生产成本升
高。况且粒度愈细，毛细管直径愈小，水在颗粒间的迁移速度下降，从而使成球速度降低。原料的水份
。原料含水份多少，对于成球影响很大。对于不同的原料，生球有不同的适宜水份。用磁铁矿精矿造成
的生球，一般含水份8～1%,此时生球的成球率高，强度也好。在正常生产条件下，经常维持原料含水份
略低于生球的适宜水份，为造球时补加水份留有余地。 

包括电力、油气开采、石油炼化、化工、煤化工、海洋工程及造船、海水淡化及水处理、天然气、仪器
仪表、其他行业。 



公司坚持以人为本，以“学习、分享、感恩、正直、尊重、责任”为企业价值观。先进的设备、科学的
规范化管理、严格的质保体系、高素质的核心团队是公司核心竞争力。相信天津化建不锈无缝钢管厂是
的合作伙伴，将继续在“为满足客户需求而精益求精”的使命指导下，如既往地为广大客户提供优质、
及时、完善的服务。 大口径直缝焊管主要生产流程说明：
1.板探：用来制造大口径埋弧焊直缝钢管的钢板进入生产线后，进行全板超声波检验；
2.铣边：通过铣边机对钢板两边缘进行双面铣削，使之达到要求的板宽、板边平行度和坡口形状；
3.预弯边：利用预弯机进行板边预弯，使板边具有符合要求的曲率； 4.成型：在JCO成型机上首先将预弯
后的钢板的一半经过多次步进冲压，压成"J"形，再将钢板的另一半同样弯曲，压成"C"形，再形成开口的
"O"形 5.预焊：使成型后的直缝焊钢管合缝并采用气体保护焊（MAG）进行连续焊接；
6.内焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝钢管内侧进行焊接；
7.外焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝埋弧焊钢管外侧进行焊接；
8.超声波检验Ⅰ：对直缝焊钢管内外焊缝及焊缝两侧母材进行的检查；
9.X射线检查Ⅰ：对内外焊缝进行的X射线工业电视检查，采用图象处理系统以保证探伤的灵敏度；
10.扩径：对埋弧焊直缝钢管全长进行扩径以提高钢管的尺寸精度，并改善钢管内应力的分布状态； 11.水
压试验：在水压试验机上对扩径后的钢管进行逐根检验以保证钢管达到标准要求的试验压力，该机具有
自动记录和储存功能； 12.倒棱：将检验合格后的钢管进行管端加工，达到要求的管端坡口尺寸；
13.超声波检验Ⅱ：再次逐根进行超声波检验以检查直缝焊钢管在扩径、水压后可能产生的缺陷；
14.X射线检查Ⅱ：对扩径和水压试验后的钢管进行X射线工业电视检查和管端焊缝拍片；
15.管端磁粉检验：进行此项检查以发现管端缺陷；
16.防腐和涂层：合格后的钢管根据用户要求进行防腐和涂层。 

我们的承诺： 

(1)：为客户提供特殊要求的定尺，切割，剪切，磨光研磨服务。 

(2)：免吊装费，出库费等各项费用，真正的让利于终端用户。 

(3)：现场开单-装车服务，让客户坐在休息大厅就可以完成提货全过程。 

本次研究集中在氧化物夹杂方面。氧化物夹杂数量根据使用要求可以不同，但在位置、形状、分布和其
它许多方面要仔细考虑。一般而言，钢和食品一样干净。人们所不希望的成分浓度大约是百万分之的数
量级。而且，钢中局部含有杂质不会影响使用。当讨论钢的洁净度时，氧化物夹杂是讨论的重点。氧化
物颗粒是在生产加工中由脱氧、二次氧化生成的，或与各种容器的耐火材料反应形成的。多数颗粒能在
钢包、中间包和结晶器中与钢水分离、熔入渣中。 
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