
合肥-西门子代理商

产品名称 合肥-西门子代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子总部

价格 .00/件

规格参数 西门子:模块
型号:件
保内:全新原装

公司地址 上海市松江区广富林路4855弄88号3楼

联系电话 18602118379 18602118379

产品详情

一、基本资料

我国正在进行中产业结构升级，越来越多工业设备逐渐市场销售到国内各地，销往世界各个国家，这是

一个让人欣喜的状况。伴随着工控自动化市场的发展，生产线设备的自动化程度愈来愈高，绝大多数的

自动化机械都在所难免涉及到当场调节与现场故障检测。现阶段机械制造生产厂家面临的是调节人员短

缺，外出效率不高和差旅费用开支过多难题，假如有一种技术性能让设备安装调试工作人员不上当场就

能进行相应的程序修改和故障检测得话，毫无疑问会深受欢迎。

由于通讯技术和系统软件的飞速发展，现阶段可以借助的硬件软件专用工具也越来越多了，把这些硬件

软件开展有机融合配备，不难看出有许多方式能够实现远程调试和确诊。在各种方式中，根据第三方工

具布署ＰＣ之间ＶＰＮ互联网然后运用西门子系统ＴＩＡ Ｐｏｒｔａｌ Ｃｌｏｕｄ

Ｃｏｎｎｅｃｔｏｒ部件开展ＰＬＣ的远程桌面连接可谓是简易和降低成本的。

下边根据ＰＣ中间ＶＰＮ互联网的搭建和ＴＩＡ Ｐｏｒｔａｌ Ｃｌｏｕｄ

Ｃｏｎｎｅｃｔｏｒ元件的布署两部分进行讲解。



二、ＰＣ间ＶＰＮ网络构建

现阶段能够搭建ＶＰＮ互联网的软件硬件越来越多了，但是对于工业生产场所而言根据简单软件信息设

定快速部署ＶＰＮ联接才算是有竞争力的。毕竟在工业生产当场，维护员的基础知识素质参差不齐，招

标方维护员也没有一定的细心帮助设备生产厂家开展融洽解决。因而，该类计划方案务必充足简易才会

感染力。下列详细介绍根据Ｔｅａｍｖｉｅｗｅｒ 和蒲公英花ＶＰＮ2款手机软件开展搭建ＶＰＮ。

２．１ 根据Ｔｅａｍｖｉｅｗｅｒ搭建ＶＰＮ互联网

ＴｅａｍＶｉｅｗｅｒ是一款可在一切网络防火墙和ＮＡＴ代理的后台管理用以远程操作的应用软件，

桌面共享和文件传送简单地且迅速解决方案。传送到另一台电子计算机只需在两部电脑中与此同时运作

ＴｅａｍＶｉｅｗｅｒ 就可以，而无需开展组装（还可以选择组装，安装时能设开机启动）。此软件问

世时间久，功能靠谱平稳，度比较大，十分方便布署用以远程操作等。

此软件还有一个“掩藏”作用，可用作两部配有Ｔｅａｍｖｉｅｗｅｒapp的ＰＣ中间创建ＶＰＮ联接，

且使用比较简单。客户只需在手机中组装ＶＰＮ部件，以后运用ＩＤ和Ｐａｓｓｗｏｒｄ就能创建ＶＰ

Ｎ联接。

图１显示ＶＰＮ驱动软件的安装步骤，现阶段表明卸载掉ＶＰＮ是由于该驱动软件早已组装。

Ｔｅａｍｖｉｅｗｅｒ实现ＶＰＮ的操作是非常简单的，不过该软件是一款德国的商业软件，在国内的

使用效果时好时坏不太稳定，更重要的是对个人用户和非许可用户的使用时间限制比较严格，长期使用

体验较差。如果需要长期使用建议购买许可证，许可证收费较高。

２．２ 通过蒲公英ＶＰＮ构建ＶＰＮ网络

由上海贝锐科技开发的蒲公英ＶＰＮ软件也可以方便的实现ＰＣ之间的ＶＰＮ连接，只需要在两台ＰＣ

上登录同一个账号就可建立一个ＶＰＮ网络，该产品免费版本就可以实现简单的点对点ＶＰＮ，同时也

可以结合硬件产品实现企业级的ＶＰＮ网络搭建。相对于Ｔｅａｍｖｉｅｗｅｒ，

蒲公英ＶＰＮ的网络构建成本较低，且可以根据客户需求进行定制，适合国内用户。



这两个软件有一个共同的特点是安装文件体积非常小，特别适合于临时部署ＶＰＮ时的软件分发，且两

个软件操作均非常简单，几乎零上手难度。

ＴＩＡ Ｐｏｒｔａｌ Ｃｌｏｕｄ Ｃｏｎｎｅｃｔｏｒ 有多种应用场景和配置方法，本文所述的部署方

式仅仅代表笔者本人意见，个人认为是实用也是快速实现远程调试诊断的方案。考虑到设备维护时现场

环境恶劣，维护人员技术水平较差，必须要用及其简单快速的方式完成部署，否则在的方案和设备也很

难在现场推广。得益于目前笔记本电脑的普及和移动通信速度的大幅度提升和流量费用的大幅降低，使

得现场人员通过手机热点的方式连接到Ｉｎｔｅｒｎｅｔ已经不是什么难事了，需要做的仅仅是在笔记

本电脑上点几下按钮而已。

综上所述，ＰＣ间的ＶＰＮ配合ＴＩＡ Ｐｏｒｔａｌ Ｃｌｏｕｄ

Ｃｏｎｎｅｃｔｏｒ可能会是接下来被重点关注的远程设备维护解决方案之一。

西门子扩展数字量信号板６ＥＳ７２８８－５ＤＴ０４－０ＡＡ０

ＰＣ与Ｓ７－２００系列ＰＬＣ通信的连接 西门子ＰＬＣＳ７－２００系列ＰＬＣ有通信方式有三种：

一种是点对点（ＰＰＩ）方式，用于与该公司ＰＬＣ编程器或其它人机接口产品的通信，其通信协议是

公公开的。另一种为ＤＰ方式，这种方式使得ＰＬＣ可以通过Ｐｒｏｆｉｂｕｓ－ＤＰ通信接口接入Ｐ

ｒｏｆｉｂｕｓ现场总线网络，从而扩大ＰＬＣ的使用范围。后一种方式是自由口通信（Ｆｒｅｅｐｏ

ｒｔ）方式，由用户定义通信协议，实现ＰＬＣ与外设的通信。以下采用自由口通信方式，实现ＰＣ与

Ｓ７－２００系列ＰＬＣ通信。ＰＣ与Ｓ７－２００系列ＰＬＣ通信连接ＰＣ为ＲＳ２３２Ｃ接口，Ｓ

７－２００系列自由口为ＲＳ４８５。因此ＰＣ的ＲＳ２３２接口必须先通过ＲＳ２３２／ＲＳ４８５

转换器，再与ＰＬＣ通信端口相连接，连接媒质可以是双绞线或电缆线。西门子公司提供的ＰＣ／ＰＰ

Ｉ电缆带有ＲＳ２３２／ＲＳ４８５转换器，可直接采用ＰＣ／ＰＰＩ电缆，因此在不增加任何硬件的

情况下，可以很方便地将ＰＬＣ和ＰＣ的连接，如图７－１７所示。也可实现多点连接。

西门子Ｓ７－２００ ＳＭＡＲＴ模块西门子ＰＬＣ控制系统设计的几个步骤（一）决定系统所需的动作

及次序。当使用可编程控制器时，重要的一环是决定系统所需的输入及输出。输入及输出要求：（１）

＊步是设定系统输入及输出数目。（２） 第二步是决定控制先后、各器件相应关系以及作出何种反应。



（二）对输入及输出器件编号每一输入和输出，包括定时器、计数器、内置寄存器等都有一个一的对应

编号，不能混用。（三）画出梯形图。根据控制系统的动作要求，画出梯形图。（四）将梯形图转化为

程序把继电器梯形图转变为可编程控制器的编码，当完成梯形图以后，下一步是把它的编码编译成可编

程控制器能识别的程序。这种程序语言是由序号（即地址）、指令（控制语句）、器件号（即数据）组

成。地址是控制语句及数据所存储或摆放的位置，指令告诉可编程控制器怎样利用器件作出相应的动作

。（五）在编程方式下用键盘输入程序。（六）编程及设计控制程序。（七）测试控制程序的错误并修

改。（八）保存完整的控制程序。
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