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这势必将改变整个工控机产业的服务模式。显然，以工控机，利用云计算、云存储等信息化技术，构建
面向行业应用、完整的智能制造系统解决方案，将更受用户青睐。据数据分析，未来嵌入式系统将以6.4
%的年复合增长率增长，到2021年市场容量将达2331.3亿美元。在功能上，市场可以划分成四大块，分别
是单机、实时、网络和移动。实时嵌入式系统市场份额大。以微控制器种类划分，市场可以分为小型、
中型和大型嵌入式系统。中型嵌入式系统占据全球市场的大份额。以类型划分，嵌入式系统分为嵌入式
硬件和嵌入式软件。嵌入式硬件占据市场的大头。在应用上，市场分为七大领域，分别是：汽车、电信
、、工业、消费电子、航空和，以及其他。汽车行业市场份额大。

  在多个工控机组成的系统中，只允许存在一个主机，其他的就是从机，从机要服从主机的控制，这就
是总线型主从式结构，当51工控机进行多机通信时，串口要工作在方式2和方式3，假设当前多机通信系
统有1个主机和3个从机。 同时大的母板更也更容易扩展别的插件，这样设计人员在开发系统时可以有更
多的选择，而不用考虑是否有空间放下，目前工控机的应用形式有:工控机+客制软硬件，工控机+扩展卡
+客制软硬件，工业主板+(扩展卡)+客制软硬件。大家好，我是凌科，计算机不是永动机，在运转的过程
中总会出现各种各样的问题，出了问题不可怕，不知道怎么解决才尴尬。现在，让我们告诉继续告诉您*
清晰明了的问题解决方法，节省时间和精力，开足马力多挣钱。
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引导程序可以初始化硬件、建立内存空间映射，从而将系统的软硬件环境带到一个合适的状态，以便终
调用系统内核。简言之，Bootloader为操作系统提供硬件资源信息，并进一步加载、引导操作系统。引导
程序通常固化在FLASH或ROM中，基于ARM内核的CPU在复位时通常从地址0x00000000取条指令。因此
，基于ARM的嵌入式系统通常都有某种类型的固态存储设备被映射到这个地址上。系统上电后首先执行
Bootloader程序。如图1所示是一个装有Bootloader、内核参数、内核映像和根文件系统映像的固态存储设
备空间分配结构图。嵌入式系统的硬件系统与PC硬件相比，嵌入式系统的硬件系统具有如下特点：（1
）体积小。

但随着数据采集量增加，控制策略和控制算法更加优化和复杂，对计算机的处理能力、存储器访问速度
和实时响应能力的要求越来越高、越来越严格。所以，将局部高速总线和慢速系统总线相结合设计，即
把对速度要求高的CPU、存储器、看家狗、硬盘和需要高速访问的I/O接口等做在一块Allinone模板上，
把相对慢速的I/O部分放在总线上，是一种合理、现实的方案。采用基于Flash存储器的新型存储器子系统
。伴随着PC机架构渗透到嵌入式应用领域，一种与传统存储器子系统不同的新型存储器系统结构正在产
生。新型存储器子系统以Flash存储器，配有少量RAM（SRAM或DRAM），突破了传统的磁盘（软、硬
盘）、ROM和大量RAM三级存储器结构。

工控机主要应用于与生产制造相关的各种工业现场，如连续生产、间歇制造和批处理等。特点是可靠稳
定，产品出现问题的概率低。面对不同的工业现场，工控机可能处于非常复杂的环境中，如灰尘、高频
振动、超高低温等，都会对工控机造成损坏。再加上人为因素，工控机无法正常使用。以下是一些常见
使用环境下工控机无法启动时的一般判断步骤：首先检查工控机电源是否正常。如果交流输入正常，应
考虑工控机电源是否故障。此时将ATX供电接口和CPU供电的大4P接口去掉，ATX供电接口绿黑线用镊
子或线短接。检查电源是否可以正常工作。如果电源风扇能正常运转，说明电源本身没有问题。这时要
考虑工控主板的情况。需要把工控主板上多余的卡和USB设备去掉，只留下*基本的设备，看工控机能不
能运行。如果工控机仍不能正常运行， 吸尘器或皮老虎把灰尘吸完或吹掉，保持主板上内存扦槽的干净
，无断脚，歪脚，主板下插入无源底板中的金手指要干净，在底板上要插紧，插到位，硬盘，光驱，软
驱，硬盘:不要随意拆卸硬盘,避免振动，挤压，尽量不要在硬盘运行时关闭计算机电源。

严重的会引起电脑死机。【设备不匹配】如主板主频和CPU主频不匹配，老主板超频时将外频定得太高
，可能就不能保证运行的稳定性，因而导致频繁死机。【软硬件不兼容】三维软件和一些特殊软件，可
能在有的微机上就不能正常启动甚至安装，其中可能就有软硬件兼容方面的问题。【内存条故障】主要
是内存条松动、虚焊或内存芯片本身质量所致。应根据具体情况排除内存条接触故障，如果是内存条质
量存在问题，则需更换内存才能解决问题。【硬盘故障】主要是硬盘老化或由于使用不当造成坏道、坏
扇区。这样机器在运行时就很容易发生死机。可以用工具软件来进行排障处理，如损坏严重则只能更换
硬盘了。另外对于在不支持UDMA66/100的主板，应注意CMOS中硬盘运行方式的设定。



  突破了传统的磁盘(软，硬盘)，ROM和大量RAM三级存储器结构，具有系统小，功耗低，重量轻，坚
固和可靠性高等特点，更能满足各种苛刻的嵌入式应用要求，Flash存储器以其高密度，高速度，不挥发
，电可改写和高可靠等优点。 适应环境能力强，所以他可以适用于各种设计，工业的场合，他大大的降
低了人工的维护次数和成本，而且他具有相对应的稳定性，事故率也相对较低，相对稳定性较高，故障
报修率也比较低，也有较强的三儿等一些功能，另外工控主板适合在-40度到90度之间运行。工控机启动
时，显示始终停留在初始BIOS初始化启动界面，无法进行下一步操作。这时候，看看外设。是否有U盘
等USB设备插入多半是BIOS问题。拨通相关USB设备并重启后，工控机即可正常运行。建议更新 BIOS
以修复此故障。
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介绍一种基于labview软件利用串口实现工控机与变频器间通讯，进行频率参数设定、监视输出电流的方
法。2通讯系统总体设计本系统所采用的通讯方式是利用美国ni公司的工控机与台达vfd-b系列变频器的rs-
485串口通讯。工控机的控制器为nipxi-8106，自带1个rs-232通讯串口。由于系统还需要与仪表和plc通讯
，而且变频器、仪表和plc三者之间的通讯协议不同，工控机另配有1块串行通讯模块nipxi-8431（含有两
个rs-485串口）。使用工控机rs-232串口和台达变频器的rs-485串口通讯，中间需加rs-232/rs-485转换器，如
图1所示。如果使用串行通讯模块nipxi-8431的rs-485串口。 在这点上实力不济的厂商就很容易在这些地方
出纰漏，主板不稳定，性能较差都是由此造成的，所以笔者建议，如果没有什么特殊要求，还是采用公
版设计的工控机主板比较好，如何鉴别是否是公版设计，那就要看您对芯片组的掌握程度了。

避免前后交叉，以便检查和防止电路自激，是防止高频自激;[7]在通电前电源Vcc回路里好再串接一直流
电流表，降压电阻阻值由大到小观察集成电路总电流的变化是否正常。维修技巧之五维修经验一.带程序
的芯片EPROM芯片一般不宜损坏.因这种芯片需要紫外光才能擦除掉程序,故在测试中不会损坏程序.但有
资料介绍:因制作芯片的材料所致,随着时间的推移(年头长了),即便不用也有可能损坏(主要指程序).所以要
尽可能给以备份.2.EEPROM,SPROM等以及带电池的RAM芯片,均极易破坏程序.这类芯片是否在使用进行
VI曲线扫描后,是否就破坏了程序,还未有定论.尽管如此,同仁们在遇到这种情况时,还是小心为妙.笔者曾经
做过多次试验,可能大的原因是:检修工具(如测试仪,电烙铁等)的外壳漏电所致.3.对于电路板上带有电池的
芯片不要轻易将其从板上拆下来.二.复位电路待修电路板上有大规模集成电路时,应注意复位问题.2.在测
试前好装回设备上,反复开,关机器试一试.以及多按几次复位键.三.功能与参数测试对器件的检测,仅能反应
出截止区,放大区和饱和区.但不能测出工作频率的高低和速度的快慢等具体数值等.2.同理对TTL数字芯片
而言,也只能知道有高低电的输出变化.而无法查出它的上升与下降沿的速度.四.晶体振荡器1.通常只能用
示波器(晶振需加电)或频率计测试,万用表等无法测量,否则只能采用代换法了.2.晶振常见故障有:a.内部漏
电,b.内部开路c.变质频偏d.外围相连电容漏电.这里漏电现象,用的VI曲线应能测出.3.整板测试时可采用两
种判断方法:a.测试时晶振附既周围的有关芯片不通过.b.除晶振外没找到其它故障点.4.晶振常见有2种:a.两
脚.b.四脚,其中第2脚是加电源的,注意不可随意短路.五.故障现象的分布1.电路板故障部位的不统计:1)芯片
损坏30%,2)分立元件损坏30%,3)连线(PCB板敷铜线)断裂30%,4)程序破坏或丢失10%(有上升趋势).2.由上可
知,当待修电路板出现联线和程序有问题时,又没有好板子,既不熟悉它的连线,找不到原程序.此板修好的可
能性就不大了.电路板维修方法之外观法：外观法是电路板维修工作中的个步骤。dhjabvjd
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