
芜湖市储罐罐体容器 无损探伤检测 射线焊缝探伤检测2022已更新

产品名称 芜湖市储罐罐体容器 无损探伤检测
射线焊缝探伤检测2022已更新

公司名称 江苏广分检测技术有限责任公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 苏州市吴中区胥口镇孙武路76号303广分检测

联系电话 18912706073 18912706073

产品详情

常见的金属油罐形状，一般是立式圆柱形、卧式圆柱形、球形等几种。立式圆柱形油
罐根据顶的结构又可分为桁架顶罐、无力矩顶罐、梁柱式顶罐、拱顶式罐、套顶罐和
浮顶罐等，其中常用的是拱顶罐和浮顶罐。拱顶罐结构比较简单，常用来储存原料油
、成品油和芳烃产品。浮顶罐又分内浮顶罐和外浮顶罐两种，罐内有钢浮顶浮在油面
上，随着油面升降。浮顶不仅降低了油品的消耗，而且减少了发生火灾的危险性和对
大气的污染。尤其是内浮顶罐，蒸发损耗较小，可以减少空气对油品的氧化，保证储
存油品的质量，对消防比较有利。前内浮顶罐在国内外被广泛用于储存易挥发的轻质
油品，是一种被推广应用的储油罐。

射线检测的适用性和局限性：

1、对检测体积型的缺陷比较敏感，比较容易对缺陷进行定性。

2、射线底片易于保留，有追溯性。

3、直观显示缺陷的形状和类型。

4、缺点不能定位缺陷的埋藏深度，同时检测厚度有限，底片需送洗，并且对人身体有
一定害，成本较高。

焊缝中常见缺陷 焊缝中常见缺陷有气孔、夹渣、未焊透、未熔合和裂纹等。

1.气孔



气孔是在焊接过程中焊接熔池高温时吸收了过量的气体或冶金反应产生的气体，在冷
却凝固之前来不及逸出而残留在焊缝金属内所形成的空穴。产生气孔的主要原因是焊
条或焊剂在焊前未烘干，焊件表面污物清理不净等。气孔大多呈球形或椭圆形。气孔
分为单个气孔、链状气孔和密集气孔。

2.未焊透

未焊透是指焊接接头部分金属未熔透的现象。产生未焊透的主要原因是焊接电流过小
，运条速度太快或焊接规范不当(如坡口角度过小，根部间际过小或钝边过大等)。未
焊透分为根部未焊透、中间未焊透和层间未焊透等。
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