
浦口区消防风管加工

产品名称 浦口区消防风管加工

公司名称 南京鑫科通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市江宁区禄口街道马甫社区马甫村厂房(江
宁开发区)

联系电话 18951638188 18951638188

产品详情

正确合适的角铁法兰风管的焊接可以节省材料，减少工程投资，您现在需要了解的是角铁法兰风管的焊
接步骤和注意事项： 角铁法兰风管的焊接：

1、角铁法兰风管的焊接预备：检查调试设备，保证设备稳定运行zh-
hk，预备φ4.0J506焊条好于300℃-350℃蒸馏一小时。      2、角铁法兰风管焊接过程︰装配将椎体与
大的法兰按照图纸建议装配于一起，再次平均值将大的法兰分成8等份，焊因为法兰比较薄，坡口比较小
，所以使用分段对称性、余层 焊。焊缝质量：建议焊缝强度大约达母材强度。焊缝表面平坦平滑，无烧
穿、气孔、焊漏、夹渣、咬边、未曾焊满等缺陷。余低小于2mm。 

3、角铁法兰风管的注意事项： 打底时 采用J506 焊条工艺堆焊，并且使用大电流焊，消防风管加工，严
苛依照焊接工艺焊接。再次每焊完一个位置，均要使用水平尺卡一下法兰平面的变形量。一旁焊接一旁
使用气锤锤击焊缝，焊法兰以此 达去除应力的作用。

对镀锌风管管道进行杂质清理的方法：

当风管与风机联接时，应在进出风口处加软接头，其软接头的断面尺度应与风机进出风口一起。软管接
头一般可采用帆布、人造革等材料，软管长度不宜小于200，松紧度应适合，柔性软管可缓冲风机的振荡
。当风道与除尘设备、加热设备等联接前，应待设备设备终了后，按理论测绘的图纸中止预制和设备。

镀锌风管价格降温需求留意哪些细节?

1、换气降温。因为阳光照耀建筑物、机器设备、人体等热源导致需求通风的场所气温高于室外。负压风
机能将室内热气敏捷排出，让室温和外界温度相等，不至于车间内温度升高。

2、空气活动带走人体热量，空气活动加速汗液蒸腾而吸收人体热量，然后让人体感觉凉快，和自然风相



同凉爽。

3、负压风机只要通风降温的作用，没有制冷的功用，凉快是人体的感觉。

4、整个通风工程需求和水帘合作运用，在夏日酷热的时分可将车间内温度控制在28摄氏度以内。但人体
的凉快感觉可与空调相比，稍长时间对着水帘的人会感觉冷而受不了。

角钢法兰风管在生产制造制做时，将会会由于职工的粗心大意出現一些质量通病，对于此事，应当立即
采用防范措施。那普遍的质量通病及其防范措施是什么呢?

下完的角钢料料头创口不竖直，职工再用自动切割机开料前，先要查验夹料轴杆与激光切割砂轮片是不
是竖直，方式是用直角尺查验，如不竖直调节夹料轴杆。法兰焊接品质差，这就规定焊工须持证上岗、
经考评合格后才准予入岗。法兰不方，对于此类状况，在制做模套时要先在厚钢板上划到线来，经不断
测量无误后再焊接上定位角钢头，组焊一个法兰经查验无误后才可批量组焊。也要留意法兰焊接时要选
用对称性焊，不适合选用次序焊接的方式。

法兰铆钉孔偏移角钢中心，能够 用一短角钢固定不动在台表面，使麻花钻中心到角钢立面的间距相当于
要打孔的角钢总宽的二分之一。打孔时把要打孔角钢贴紧短角钢立面挪动就可以。法兰铆合铆钉脱铆，
对于此事应应用平面垫块，若应用锤头作垫块，锤头面能历经切削成平面才能用。要留意，实际操作时
的下顶部打动作要融洽。

浦口区消防风管加工由南京鑫科通风设备有限公司提供。南京鑫科通风设备有限公司是江苏 南京 ,风机
、排风设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在鑫科通风领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鑫科通风更加美好的未来。
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